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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK opracowano zgodnie z nastepujgcymi

aktami prawnymi:

» Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943
Z pézn. zm.),

* Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo os$wiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

» Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo oswiatowe
(Dz.U. 2017 poz. 60),

+ Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016
poz. 64 z pézn. zm.),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie
klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego (Dz:U. 2017 r. poz.622),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia. 28 .marca 2017 r. w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. 2017 r. poz. 703),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w. zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej
ksztatcenia ogdlnego dla szkoty podstawowej, w tym dla ucznidow z niepetnosprawnoscig
intelektualng w stopniu umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogdlnego dla
branzowej szkoty | stopnia, ksztatcenia ogolnego dla szkoty specjalnej przysposabiajgce;j
do pracy oraz ksztatcenia ogélnego dla szkoty policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie
padstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p6zn. zm.),

» <. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkofach
i placéwkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69 z pézn. zm.),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze ogd6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z pézn. zm),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikéw (Dz.U. 2014 poz:909),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie
zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placowkach (Dz.U. 2013 poz: 632),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz: 843 z p6zn. zm.),
Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu . przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia ogdlnego

w poszczegolnych typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn. zm.).

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego $Swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na

zmieniajgcym sie rynku pracy.

Na przestrzeni lat obserwuje sie dynamiczny rozwdj przemystu ceramicznego. Produkcja i
przetwarzanie w branzach ceramicznej opiera sie wspoétczesnie na wysoko:specjalistycznych
maszynach o podobnej technologii dziatania, do ktérych obstugi potrzebna jest uniwersalna
wiedza i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania urzadzen przemystowych. Wytwarzane
wyroby ceramiczne posiadajg coraz bardziej skomplikowane i nowatorskie ksztafty i
rozmiary. W zaleznosci od przeznaczenia wyroby _ceramiczne wytwarzane sg z

wykorzystaniem zaawansowanych technologii i technik formowania oraz zdobienia.

Zadania szkoty i innych podmiotow prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposoéb ich
realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym,
na ktére wplywajg w szczegdlnoéci: idea' gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja
proceséw gospodarczych i spofecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego,
mobilnos$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan

pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
ogolnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogolnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym

zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego 'uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwoéci, ze szczegdinym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu

nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego

otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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~

absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych

do klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych

ksztatcenia zawodowego.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE TECHNIK CERAMIK

Technik ceramik wykonuje i nadzoruje procesy technologiczne przemystu ceramicznego,
miedzy innymi w produkcji ceramiki: szlachetnej, stotowej, sanitarnej, budowlanej,

ogniotrwatej, technicznej, elektrotechnicznej i elektronicznej.
Do jego zadan zawodowych naleza:
e nadzorowanie proceséw technologicznych produkcji surowcow i mas ceramicznych,
e prowadzenie dokumentacji prac produkcyjnych i laboratoryjnych,
e kierowanie zespotem operatoréw maszyn ceramicznych,
e wspoidziatanie z innymi dziatami produkcyjnymi i kontrolnymi w celu realizacji zadan
ilosciowych i jakosciowych,

e przestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji maszyn i urzagdzen

stosowanych w przemysle ceramicznym,

e wspoldziatanie ze stuzbami technologicznymi . przy opracowywaniu instrukcji

technologicznych oraz norm w zakresie jakosci,
e uzytkowanie urzgdzen komputerowych w procesach sterowania,
e wytwarzania i przy odbiorze technicznym wyrobow,
e kontrolowanie przestrzegania norm,

e przestrzeganie zasad i przepisow BHP, przepiséw przeciwpozarowych i ochrony

Srodowiska,

e przestrzeganie' systeméw zarzagdzania: jakoscig, $rodowiskowego, BHP,

energetycznego,

o przestrzeganie < standardéw systemow i narzedzi wspomagajgcych procesy
produkeyjne takie jak: 5S, TPM, KAIZEN; SMED, KANBAN itp.

POWIAZANIA ZAWODU TECHNIK CERAMIKZ INNYMI ZAWODAMI

Podziat zawodéw na kwalifikacje czyni system ksztatcenia elastycznym, umozliwiajgcym
uczgcemu sie uzupetnianie kwalifikacji stosownie do potrzeb rynku pracy, wilasnych

potrzeb i ambicji.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Wspdlne kwalifikacje majg zawody ksztalcone na poziomie branzowej szkoty
BS1 i technikum, tj.: dla zawodu operator urzgdzeh przemystu ceramicznego wyodrebniona
zostata kwalifikacja AU.06., ktéra stanowi podbudowe ksztatcenia w zawodzie technik

ceramik.

Technik ceramik ma kwalifikacje wtasciwg dla zawodu, ktdra jest nadbudowg do kwalifikacji

bazowej AU.06. a wiasciwg jest kwalifikacja AU.51.

Inng grupg wspodlnych efektow dotyczgcych obszaru zawodowego sg efekty stanowigce
podbudowe ksztatcenia w zawodach okreslone kodem: PKZ(AU.b) i PKZ(AU.v).

Zawody, ktére majg wspoélny PKZ(AU.b) to:
e operator urzadzen przemystu ceramicznego,

e technik ceramik.

Zawody, ktére majg wspolny PKZ(AU.v) to:
o technik technologii szkia,

e technik ceramik.

- Symbol Efekty
Kwalifikacja Zawod
zawodu wspolne

Operator maszyn i

AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen
818115 | urzadzen przemystu PKZ(AU.b)

przemystu ceramicznego )
ceramicznego

AU.51. Organizacja i kontrolowanie 311944 | Technik ceramik PKZ(AU.v)

procesow w przemysle ceramicznym

L , , Technik technologii
AU.49. Organizacja proceséw wytwarzania 311925 " PKZ(AU.v)
szkfa
wyrobow ze szkta

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
10



Fundusze . . ke
E Europejskie ) Unia Europejska :

Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK CERAMIK

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik ceramik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) przygotowywania surowcoéw i pétproduktow do produkcji wyrobéw ceramicznych;

2) eksploatowania maszyn i urzgdzen produkcyjnych;

3) regulowania i utrzymywania parametréw proceséw produkcyjnych;

4) kontrolowania procesoéw technologicznych w przemysle ceramicznym;

5) wytwarzania poétproduktow i wyrobdw ceramicznych;

6) oceniania jakosci surowcow, potproduktéw i wyrobdw ceramicznych;

7) wykonywania badan laboratoryjnych potproduktéw i wyrobdw ceramicznych zgodnie z

normami.

Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik ceramik:

o efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ);

o efekty ksztatcenia wspdlne dla grupy zawodéw w ramach obszaru administracyjno-
-ustugowego stanowigce podbudowe do. ksztatcenia w branzy ceramicznej i
szklarskiej: PKZ(AU.b) i PKZ(AU.v);

o efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji w zawodzie technik ceramik:

AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen przemystu ceramicznego;

AU.51. Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym.

Ksztatcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej

wymienionych celéw ksztatcenia.

PRZEDMIOTY =~ ROZSZERZONE W TECHNIKUM W ZAWODZIETECHNIK
CERAMIK

W programie nauczania dla zawodu technik ceramik uwzgledniono przedmioty
ogolnoksztatcgce: chemia, matematyka , ktérych nauka bedzie odbywac sie na poziomie

rozszerzonym.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK CERAMIK
Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodutechnik ceramik uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie
ze szczegoblnym zwrdoceniem uwagi na nowe technologie i techniki oraz najnowsze

koncepcje nauczania.

W programie nauczania dla zawodu technik ceramik uwzgledniono powigzania
Z ksztatceniem ogoélnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu -efektow ksztatcenia
w zakresie przedmiotéw ogdlnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe dla <ksztatcenia
w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotéw, jak: matematyka, chemia i

fizyka ,podstawy przedsiebiorczosci czy edukacja dla bezpieczehstwa.

4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU. TECHNIK CERAMIK

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik ceramik minimalna liczba godzin
na ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla efektéw ksztatcenia i wynosi:
e 330 godzin efekty ksztatcenia wspolne dla wszystkich zawodéw oraz efekty
ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego,
e 720 godzin na realizacje kwalifikacji AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu
ceramicznego,
e 300 godzin na realizacje kwalifikacji AU.51. Organizacja i kontrolowanie proceséw w

przemysle ceramicznym.

Plan nauczania dla zawodu technik ceramik o strukturze przedmiotowej —
tabela
Zgodnie z rozporzgdzeniem  Ministra  Edukacji Narodowejz dnia 20  stycznia

2017r. w sprawie ramowych planéw nauczania w technikum minimalny wymiar godzin na
ksztatcenie zawodowe wg PKZ wynosi 1053 godzin, z czego na ksztatcenie zawodowe
teoretyczne zostanie przeznaczonych minimum 750 godzin, a na ksztatcenie zawodowe

praktyczne 780 godzin.

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik ceramik minimalna liczba godzin

na ksztatcenie zawodowe zostata okre$lona dla efektow ksztatcenia i wynosi:

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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o 330 godzin efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz efekty
ksztatcenia wspdlne dla zawodow w ramach obszaru administracyjno-ustugowego,

e 720 godzin na realizacje kwalifikacji AU.06,

e 300 godzin na realizacje kwalifikacji AU.51.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Liczba
Klasa godzin w okresie
1a*
Lp. | Obowigzkowe zajecia edukacyjne nadczania
I Il [ Y Vv tygodniowo | tacznie
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1 Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 0 0 0 0 1 30
2 Prowadzenle_ dziatalnosci 0 0 1 0 0 1 30
gospodarczej
3 Komp_eten_CJe spoteczne 3 0 0 1 0 0 1 30
organizacja pracy zespotow
4 Jezyk obcy zawodowy (angielski) 0 0 2 0 0 2 60
5 Rysunek techniczny 1 0 0 0 0 1 30
6 Maszynoznawstwo ceramiczne 2 2 1 0 0 5 150
7 Aparatu’ra kontrolno-pomlarowa w 1 5 0 0 0 3 20
przemysle ceramicznym
8 Materiatoznawstwo ceramiczne 2 2 1 0 0 5 150
9 Technologia ceramiki 0 0 0 2 1 3 a0
10 Organlz’acla i kon.trola produkcji w 0 0 0 2 1 3 90
przemysle ceramicznym
taczna liczba godzin| 7 6 6 4 2 25 750
Ksztalcenie zawodowe praktyczne **
11 | Badania laboratoryjne 0 0 0 4 4 8 240
12 Obs’ruga’\ maszyn i urzgdzen w 2 4 6 0 0 12 360
przemysle ceramicznym
Planowanie i kontrola proceséw
13 technologicznych p 0 0 3 3 6 180
Laczna liczba godzin 2 4 6 7 7 26 780
taczna liczba godzin na ksztatcenie
zawodowe | 9 10 12 11 9 51 1530
Praktyki zawodowe 4 tyg. 160

* do.celow obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciggu jednego roku szkolnego.

**zajecia odbywajg sie w pracowniach szkolnych, warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego oraz
u pracodawcy.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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INFORMACJE O EGZAMINIE

Egzamin potwierdzajgcy pierwszg kwalifikacje (AU.06) odbywa sie pod koniec roku
szkolnego klasy .

Egzamin potwierdzajgcy drugg kwalifikacje (AU.51) odbywa sie w klasie V.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Wykaz dziatléw programowych dla zawodu technik ceramik- tabela

Nazwa obowigzujacych zaje¢ . Liczba godzin
el edukacyjnych N GHELD e przeznaczona na dziat
1 Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

Prowadzenie dziatalnosci
2 gospodarczej 30
Kompgtenpje spoteczne i’ 3.1. Motywacja i postawy
organizacja pracy zespotow 3.2. Zasady i normy zachowania
3 30
3.3. Komunikacja spoteczna
3.4. Techniki pracy w grupie
4 Jezyk obcy zawodowy (angielski) 60
5 Rysunek techniczny 30
Masz i i
ynoznawstwo ceramiczne 6.1. Pod’stawy b[.JdOWy maszyn.i 20
6 urzadzen ceramicznych
6.2. Maszyny i urzgdzenia do produkcji 60
wyrobéw ceramicznych
Aparatura kontrolno-pomiarowa w | 7.1. Rodzaje aparatury kontrolno- 60
7 przemysle ceramicznym pomiarowe;j
7.2. Kontrola procesu produkciji 30
Materiatoznawstwo ceramiczne 8.1. Surowce i masy ceramiczne 60
8 8.2. Materiaty, pétprodukty i wyroby 20
ceramiczne
9 Technologia ceramiki 90
10 Organiz’a\cja i kontrola produkcji w-{ 10.1. Organizowanie produkcji 30
przemysle ceramicznym 10.2. Kontrola produkcji 60
Badania laboratoryjne 11.1..Badania surowcéw, materiatow i 120
11 potproduktow
11.2. Badania wyrobu gotowego 120
Obstuga maszyn i urzadzen w 12.1. Maszyny i urzadzenia do 180
1 przemysle ceramicznym wytwarzania wyrobow ceramicznych
12.2. Maszyny transportujgce, sortujgce i 180
pakujgce w przemysle ceramicznym
Planowanie i kontrola procesow 13.1. Planowanie procesow 60
13 technologicznych technologicznych
13.2. Ocena jakosci proceséw
. 120
technologicznych

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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PROGRAMY

NAUCZANIA

DLA POSZCZEGOLNYCH

PRZEDMIOTOW W ZAWODZIETECHNIK CERAMIK

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i wymogi
ergonomii w przemysle ceramicznym.
Klasyfikacja srodkow gasniczych.

Prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska.
Identyfikowanie zagrozen na stanowisku
pracy w przemysle ceramicznym, ocena.ich
ryzyka oraz sposoby redukcji tych zagrozeh.
Czynniki szkodliwe dla zdrowia i zycia
cztowieka wystepujgce w pracy w przemysle
ceramicznym.

Dobér srodkéw ochrony indywidualnej i
zbiorowej w zaleznosci od wystepujgcych
zagrozen oraz czynnikow szkodliwych dla
zdrowia izycia oraz zasady ich stosowania.
Organizacja stanowisk pracy z
uwzglednieniem zasad ergonomii w
przemysle ceramicznym.

Zasady udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej poszkodowanym w
wypadkach przy pracy.

Korzystanie z automatycznego defibrylatora
(AED) podczas udzielania pierwszej pomocy

przedmedycznej.

BHP(1)1 wyjasni¢ pojecia dotyczgce prawa pracy;
BHP(1)2 wyszukaé w Internecie tresé okreslonego
rozporzadzenia lub ustawy;

BHP(1)3 zinterpretowac przepisy prawa pracy;
BHP(1)4 pojecia

bezpieczenstwem i higieng pracy oraz ergonomig;

wyjasnié zwigzane z
BHP(1)5 rozrézni€ pojecia zwigzane z wypadkami
przy pracy i chorobami zawodowymi;

BHP(1)6 wyjasni¢ pojecia zwigzane z ochrong

przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska;

BHP(2)1  wymienic zadania i uprawnienia
Panstwowej Inspekcji Pracy;
BHP(2)2 wymieni¢ zadania i uprawnienia

Panstwowej Inspekcji Sanitarnej;

BHP(2)3 wymieni¢ zadania i uprawnienia Urzedu
Dozoru Technicznego ;

BHP(2)4 wymieni¢ zadania i uprawnienia Nadzoru
Budowlanego;

BHP(2)5

Panstwowej Strazy Pozarnej;

wymieni¢ zadania i uprawnienia
BHP(3)1 wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy
oraz os6b kierujgcych pracownikami w zakresie
BHP i ochrony pracy;

BHP(3)2 wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika
w zakresie BHP;

BHP(3)3 wymieni¢ katalog naruszeh obowigzkow
wobec

pracownika uzasadniajgcych

odpowiedzialnos¢ za wykroczenia przeciwko

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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prawom pracownika;

BHP(3)4 okresli¢ odpowiedzialnos¢ porzgdkowa
pracownika za nienalezyte wywigzywanie si¢ z
obowigzkéw zawodowych oraz nieprzestrzeganie
przepisow i zasad BHP;

BHP(4)1 wymieni¢ zagrozenia zawodowe oraz
zagrozenia dla mienia i srodowiska wynikajgce z
wykonywania zadan zawodowych w przemysle
ceramicznym;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych w
przemysle ceramicznym;

BHP(4)3 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
srodowiska zwigzane z ' prowadzeniem procesow
w_przemysle ceramicznym;

BHP(4)4 . okreslic metody oceny ryzyka
zawodowego na stanowisku pracy, sposoby
redukcji._zagrozeh towarzyszgcych wykonywaniu
zadan. zawodowych oraz opracowaé¢ Kkarty
informacji o ryzyku zawodowym na stanowisku
pracy;

BHP(5)1 wymieni¢ zrédla niebezpiecznych,
szkodliwych i ucigzliwych czynnikéw Srodowiska
pracy wystepujgcych w przemys$le ceramicznym;
BHP(5)2 okresli¢ zagrozenia zwigzane z istnieniem
hatasu, wibracji, mikroklimatu gorgcego i
umiarkowanego, oswietlenia, czynnikow
chemicznych i pytéw oraz czynnikow
psychofizycznych  wystepujgcych w srodowisku
pracy w przemysle ceramicznym;

BHP(5)3 okreslic przyczyny powstawania
wypadkéw, awarii i katastrof;

BHP(5)4 okresli¢ przyczyny powstawania chordb
zawodowych;

BHP(6)1 okresla skutki oddziatywania hatasu,

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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wibracji, mikroklimatu gorgcego i umiarkowanego,
o$wietlenia, czynnikbw chemicznych i pytow w
przemysle ceramicznym,;

BHP(6)2 opisa¢ rodzaje czynnikéw szkodliwych w
Srodowisku pracy w przemysle ceramicznym;
BHP(6)3 wymieni¢ rodzaje $rodkdéw ochrony
zbiorowej i ochrony indywidualnej chronigce przed
czynnikami szkodliwymi w $rodowisku pracy w
przemysle ceramicznym;

BHP(7)1 omowi¢ zasady ergonomii. dotyczgce
pozycji przy pracy;

BHP(7)2 omowié zasady ergonomii i BHP
organizacji 'stanowiska pracy z monitorem
ekranowym;

BHP(7)3 . organizowaé stanowisko pracy w
przemysSle ceramicznymi zgodnie z zasadami
ergonomii, przepisami BHP, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)1 wymieni¢ rodzaje ochron zbiorowych
niezbednych w procesach przemystu
ceramicznego;

BHP(8)2 dobra¢ srodki ochrony zbiorowej do
stanowisk pracy w przemysle ceramicznym;
BHP(8)3 wymieni¢ $rodki ochrony indywidualnej
stosowane na stanowiskach pracy w przemysle
ceramicznym;

BHP(8)4 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do
stanowisk pracy przemysle ceramicznym;

BHP(9)1 wymieni¢ zasady bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej iochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych
BHP(9)2 stosowa¢ zasady bezpieczenstwa

i higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczace

ochrony przeciwpozarowej iochrony s$rodowiska

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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podczas wykonywania zadah zawodowych
BHP(9)3 okresli¢ procedury ewakuacji
pracownikow;

BHP(10)1 okresli¢ procedury i udzieli¢ pomocy w
przypadku: zatrucia substancjami
niebezpiecznymi i chemicznymi;

BHP(10)2 okresli¢ procedury i udzieli¢ pomocy w
przypadku: porazenia pradem, utraty
przytomnosci;

BHP(10)3 okresli¢ procedury i udzieli¢. pomocy w
przypadku: ztamania, zranienia, .zmiazdzenia,
przeciecia, obciecia;

BHP(10)4 zastosowac i obstugiwaé automatyczny
defibrylator AED;

Planowane zadania

ZADANIE: identyfikowanie zagrozen i czynnikow szkodliwych na stanowisku pracy
podczas formowania metodg prasowania na sucho wyrobéw ceramicznych oraz ocena

ich ryzyka.

W pierwszym etapie wykonywania zadania wybierz lidera, ktory podzieli grupe na zespoty.
Nastepnie scharakteryzuj stanowisko pracy podczas formowania wyrobéw ceramicznych. Do
charakterystyki stanowiska pracy mozesz wykorzysta¢ zdjecia, filmy lub materiaty opisujgce
dane stanowisko. pracy. Kolejnym etapem zadania jest zidentyfikowanie rodzajow
wystepujgcych zagrozen na stanowisku pracy podczas formowania wyrobdw ceramicznych z

podziatem na:
— zagrozenia, ktére mogg Cie "ZABIC",
— zagrozenia, ktére mogg "SPOWODOWAC CHOROBE ZAWODOWA",
— zagrozenia, ktére mogg "WYRZADZIC DROBNE URAZY".

Pogrupuj te zagrozenia wg ponizszej tabeli a nastepnie dokonaj oceny ich ryzyka
(warto$ciowania i szacowania) wykorzystujgc do tego metode oceny ryzyka ,RISC SCORE”.

Zaproponuj do kazdego z tych zagrozen srodki ochrony indywidualnej lub zbiorowej w celu

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
20



Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie L S
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

~

redukcji ryzyka lub eliminacji skutkow tych zagrozen. Nastepnie przygotuj prezentacje
multimedialng z wykonanego zadania z wykorzystaniem dostepnych zdjeé obrazujgcych
stanowisko pracy oraz wystepujgcych zagrozen. Prezentacja zostanie przedstawiona na
koncu zaje¢, czas wystgpienia okoto 10 minut. Wykonang prace nalezy poréwnacé z
pozostatymi grupami i dokona¢ samooceny prawidtowosci wykonania zadania oraz wspolnie

na forum przedyskutowa¢ czy zaproponowane $rodki ochrony przed zagrozeniami sg

wiasciwe.
RISC SCORE Rfa(_iukgj’a ry_zyk_a -
Szacowanie Wartosciowanie | Wynik m?ﬁg"g;srgr:'ig'zlgxgc'a
Lp. RODZAJ ZAGROZENIA oceny stopnia szkéd/strat
S E P R=S*E*P I (proponowane srodki
ochrony)
Zagrozenia, ktére moga Cie "ZABIC"
1
Zagrozenia, ktére moga "SPOWODOWAC CHOROBE ZAWODOWA"
2
Zagrozenia, ktére moga "WYRZADZIC DROBNE URAZY"
3
WYNIK KONCOWY OCENY RYZYKA (AKCEPTOWALNE TAK/NIE):

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Metoda RISK SCORE jest jakosciowg, wskaznikowg metodg oceny ryzyka, w ktérej
okreslane w definicji ryzyka prawdopodobienstwo skutkow zdarzenia jest uszczegotowione i
przedstawione przez trzy parametry ryzyka, tj. mozliwe skutki zdarzenia, ekspozycje na

zagrozenie i prawdopodobienstwo wystgpienia zdarzenia.
W metodzie tej wartoSciowanie ryzyka opisuje wyrazenie:
R= S*E*P
gdzie:
S — mozliwe skutki zdarzenia (straty spowodowane przez zdarzenie),
E — ekspozycja na zagrozenie,
P- prawdopodobienstwo wystgpienia zdarzenia.

Wartosci poszczegolnych parametrow ryzyka nalezy przyja¢ wg. ponizszych tabel.

Skutki zdarzenia - S

Wartos¢ Szacowanie strat Straty ludzkie Straty materialne
100 Powazna katastrofa Wiele ofiar $miertelnych > 30 min zt
40 Katastrofa Kilka ofiar Smiertelnych 10-30 min zt
15 Bardzo duza Jedna ofiara smiertelna 0,3-1 min zt
7 Duza Ciezkie uszkodzenie ciata 30-300 tys zt
3 Srednia Absencja 3-30 tys zt
1 Mata Udzielenie pierwszej pomocy < 3tys zt

Ekspozycja na zagrozenie - E

Wartos¢ Charakterystyka
6 Czesta (codzienna)
3 Sporadyczna (raz na tydzien)
2 Okazyjna (raz w miesigcu)
1 Minimalna (kilka razy w roku)
0,5 Znikoma (raz w roku)
Prawdopodobienstwo wystapienia zdarzenia- P
Wartos¢ S Charakterystyka Szansaw % Prawdopodobienstwo
10 Bardzo prawdopodobne 50 0,5 5+10
Catkiem mozliwe 10 0,1 10
Praktycznie mozliwe 1 0,01 102
Mato prawdopodobne, mozliwe 0,1 0,001 103
0,5 Tylko sporadycznie mozliwe 0,01 0,0001 10*
0,2 Mozliwe do pomyslenia 0,001 0,00001 10°
0,1 Teoretycznie mozliwe 0,0001 0,000001  10°

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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~

Kategorie ryzyka ,R” wg metody RISC SCORE oraz kwalifikacje wyniku korncowego oceny

ryzyka, opisuje ponizsza tabela:

Ryzyko - R
Wartos¢ Kategoria ryzyka Dziatania zapobiegawcze Wynik koncowy oceny ryzyka zawodowego
R=20 Bardzo mate Wskazana kontrola
20<R=70 |Mate Potrzebna kontrola AKCEPTOWALNE
70 <R =200 | Srednie Potrzebna poprawa
200 < R =400 | Duze Potrzebna natychmiastowa
poprawa i NIE AKCEPTOWALNE
R > 400 Bardzo duze Wskazane wstrzymanie pracy

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni maszyn i urzgdzen przemystowych
wyposazonej w instrukcje stanowiskowe z zakresu bhp i teksty przewodnie do ¢wiczen;
kodeks pracy; przyklady regulamindéw: bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, przeprowadzania ewakuacji w przedsiebiorstwie; " srodki ochrony
indywidualnej; plany ewakuacyjne przyktadowych przedsiebiorstw; przepisy prawa dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej budynkow i innych obiektow
budowlanych; przepisy dotyczgce ustalania okolicznosci i przyczyn wypadkéw: przy pracy
oraz sposobu ich dokumentowania, a takze zakresu informacji.zamieszczanych w rejestrze
wypadkow przy pracy; ustawy i rozporzgdzenia dotyczgce ochrony srodowiska; instrukcje
gospodarki: wodno-sciekowej, odpadami, ochrony powietrza; filmy i prezentacje
multimedialne na temat zagrozen wystepujgcych podczas produkcji ceramiki, na ktore
narazony jest pracownik.

Czes¢ zaje¢ powinna byé przeprowadzona w pracowni technicznej wyposazonej w:
stanowiska komputerowe dla uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz
stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostepem
do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki,
drukarko-kopiarke sieciowg, projektor multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne

ilustrujgce procesy technologiczne w przemysle ceramicznym;

Srodki dydaktyczne

Zestawy c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, katalogi czesci maszyn i urzgdzen,
przyrzady .pomiarowe, przyktadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne, zdjecia oraz
prezentacje multimedialne, teksty przewodnie do ¢wiczen, karty pracy dla uczniéw, karty

samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i bhp.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot ,Bezpieczenstwo i higiena pracy” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody cwiczen, tekstu przewodniego,
¢wiczen praktycznych poprzedzonych objasnieniem, instruktazem lub pokazem czynnosci,
metody symulacyjne.

Metody te majg zawieraé opisy czynnosci niezbedne podczas bezpiecznego wykonywania
zadan zawodowych, doskonatg do tego rodzaju ¢wiczen jest metoda symulacyjna, ktéra ma
nasladowac uktad i organizacje rozmaitych przypadkoéw podczas pracy:

Nauczyciel prowadzgcy zajecia powinien posiada¢ kompetencje zwigzane ze znajomoscig
przepisow BHP, metod oceny ryzyka na stanowiskach pracy, zasad udzielania pierwszej
pomocy przedmedycznej oraz zasad wykorzystania systemu zarzadzania bezpieczenstwem i

higieng pracy.

Formy organizacyjne

Dominujgca forma organizacyjna pracy ucznidw: grupowa lub indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektdéw ksztalcenia bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanegj
prezentacji, na ktérg ztozg sie dwie oceny — nauczyciela i pozostatych grup. W ocenie nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogodlne: zawartoS¢ merytoryczna prezentacji (struktura
prezentacji zgodnie z zasadami), jej ukiad, czytelnos¢ oraz sposdb przedstawienia
prezentacji przez grupe.

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw dla przedmiotu ,Bezpieczenstwo i
higiena pracy” powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji tego dziatu, na
podstawie. okreslonych kryteriow. Ocena osiggnie¢ szkolnych powinna aktywizowac i
mobilizowac do pracy ucznia, jak i nauczyciela.

Nauczyciel. prowadzgcy proces dydaktyczny zobowigzany jest opracowa¢ wymagania
edukacyjne na poszczegolne stopnie szkolne.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwréci¢ uwage na: przestrzeganie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, stosowanie procedur
zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia pracownikéw. Oceny osiggnie¢ uczniéw nalezy
dokonywaé na podstawie: sprawdzianéw pisemnych i ustnych, sprawdzianéw praktycznych,

testow osiggnie¢ szkolnych oraz obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia podczas

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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¢wiczen. Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowanie
sprawdzianu teoretycznego. Zadania w tescie mogg by¢ otwarte (krotkiej odpowiedzi, z lukg)
lub zamkniete (wyboru wielokrotnego, na dobieranie, typu prawda— fatsz). W koncowej
ocenie nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod
sprawdzania osiggnie¢ uczniow. Podstawg do uzyskania przez ucznia pozytywnej oceny jest
poprawne i samodzielne wykonanie ¢éwiczen zaplanowanych w dziale przez nauczyciela.
Sprawdzanie efektéw ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie zaproponowanie doboru

srodkéw ochrony indywidualnej lub zbiorowej do eliminacji skutkow wystepujgcych zagrozen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniow do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowe;j.

2. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
— Podstawy formalno-prawne dziatalnosci PDG(1)1 rozrdznié pojecia z obszaru
gospodarczej. funkcjonowania gospodarki rynkowej (rynek,
- Formy organizacyjno — prawne dziatalnosci popyt, podaz, obrot towarowy);
gospodarczej. PDG(1)2 rozrézni¢ rodzaje przedsiebiorstw
- Przepisy prawa podatkowego. funkcjonujgcych w gospodarce wedtug
- Rejestrowanie wtasnej firmy. kryterium wielko$ci zatrudnienia;
- Dokumentacja dotyczgca podejmowania PDG(2)1 zidentyfikowaé obowigzujgce przepisy
dziatalnosci gospodarcze;. prawa pracy, przepisy o ochronie danych
- Zasady opracowywania biznes planu osobowych i prawa autorskiego;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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planowanej dziatalno$ci gospodarcze;.

PDG(2)2 zidentyfikowaé obowigzujgce przepisy
prawa podatkowego;

PDG(2)3 opracowaé zasady ochrony danych
osobowych dla przedsigbiorstwa;

PDG(2)4 wyszukac okreslone informacje w
zakresie prawa podatkowego;

PDG(3)1 zidentyfikowaé obowigzujgce przepisy
dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)2 wyszukaé-okreslone informacje w
przepisach prawa z zakresu prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4)1 zidentyfikowaé przedsiebiorstwa i
instytucje zwigzane z branzg ceramicznag;
PDG(4)2 okresli¢ powigzania wystepujgce
miedzy przedsiebiorstwami i instytucjami
funkcjonujgcymi w branzy ceramicznej;
PDG(5)1 okresli¢ popyt i podaz na wyroby
ceramiczne w regionie;

PDG(5)2 dokona¢ analizy ofert wyrobéw
ceramicznych w regionie i kraju;

PDG(5)3 dokona¢ analizy dziatah
promocyjnych producentéw wyrobdéw
ceramicznych;

PDG(6)1 zaplanowac¢ forme wspotpracy z
producentami wyrobdw ceramicznych w
zakresie promowania tego rodzaju wyrobodw;
PDG(6)2 opracowac list intencyjny
zapraszajacy producentéw wyrobow
ceramicznych do wspotpracy;

PDG(7)1 sporzadzi¢ biznesplan planowanej
dziatalnosci gospodarczej w zakresie
produkowania wyrobéw ceramicznych;
PDG(7)2wybra¢ forme organizacyjno-prawng
planowanej dziatalnosci produkcyjno-ustugowej

w zakresie wyrobow ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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PDG(7)3 sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia planowanej
dziatalnosci gospodarczej.

PDG(8)1 sporzadzi¢ pisma zwigzane z
prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej w
przemysle ceramicznym,;

PDG(8)2 prowadzi¢ w réznej formie
korespondencje zwigzang z prowadzeniem
dziatalnosci gospodarczej w zakresie wyrobow
ceramicznych;

PDG(9)1 analizowac instrukcje obstugi
urzadzen biurowych wspomagajgce prace w
przemysle ceramicznym;

PDG(9)2 obstuzy¢ urzgdzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow
ceramicznych;

PDG(9)3 dobra¢ programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow
ceramicznych;

PDG(9)4 obstuzy¢ programy komputerowe
wspomagajgcym prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow
ceramicznych;

PDG(10)1 opracowaé kwestionariusz badania
ankietowego dotyczgcego potrzeb klientéw w
zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(10)2 dokona¢ analizy potrzeb klientdéw na
podstawie przeprowadzonych badan
ankietowych;

PDG(11)1 przeanalizowac¢ innowacyjnosé
rozwigzan w firmach ceramicznych;
PDG(11)2 wskaza¢ mozliwosci pozyskiwania
technologii pozwalajgcych na wprowadzenie

innowacyjnych rozwigzan w firmach
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ceramicznych;

PDG(11)3 wskaza¢ mozliwo$ci wprowadzenia
innowacyjnych rozwigzan w firmach
ceramicznych;

PDG(12)1 rozrézni¢ zasady normalizacii;
PDG(12)2 zastosowaé normalizacje przy
wykonywaniu wyrobow ceramicznych;
PDG(13)1 okresli¢ wptyw kosztéw i przychodow
na wynik finansowy przedsiebiorstwa;
PDG(13)2 wskazaé-mozliwosci
optymalizowania kosztow prowadzone;j
dziatalno$ci produkecyjno-ustugowej zakresie

wyrobow ceramicznych;
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Planowane zadania
Algorytm postepowania podczas zakladania wiasnej firmy

W grupie opracujcie algorytm postepowania podczas zaktadania wiasnej firmy i przedstawcie
za pomocg schematu blokowego. Do poszczegodinych elementéw schematu blokowego
dopiszcie gtdbwne zadania, wykonywane podczas okreslonych procesow powstawania firmy
(przedsiebiorstwa). Zaprezentujcie schemat na forum klasy. Po prezentacji powinna odby¢

sie dyskusja przedstawiajgca efekty prac.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technicznej. Pracownia, w ktorej
prowadzone bedg zajecia edukacyjne przedmiotu,,Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej”
powinny znajdowaé sie: stanowiska komputerowe dla ucznidw (jedno stanowisko dla
jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska
komputerowe z dostepem do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz
do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke sieciowa, projektor multimedialny, ploter, skaner,

filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy technologiczne w przemysle ceramicznym;

Srodki dydaktyczne
W pracowni technicznej, w._ktorej bedg zajecia powinny znajdowaé sie: zbiory przepisow
prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej, prawa pracy; zestawy c¢wiczen; filmy lub

prezentacje z zakresu zaktadania dziatalnosci gospodarcze;j.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgca metodg ksztatcenia powinna by¢ tekstu przewodniego, ktéra utatwi uczniom
samodzielne . zbieranie i analizowanie informacji dotyczgcych zaktadania wiasnej
dziatalnosci, metoda symulacyjna oraz metoda projektu.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do funkcjonowania na
rynku pracy, wskazujg mozliwosci zatozenia wtasnej firmy. Na zajeciach powinna byc¢

ksztattowana postawa przedsigbiorczosci, kreatywnosci i innowacyjnosci dziatania.
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Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach maksymalnie 15-osobowych. Dominujgca forma

organizacyjna pracy uczniow: grupowa.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektéw ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie wykonanego projektu.
W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdine:

— zawarto$¢ merytoryczng (strukturg projektu, zgodnos¢ z zasadami),

— sposob prezentacji (uktad, czytelno$é),

— poprawnos¢ wykonania projektu i terminowos¢ prac.

.Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej’ jest przedmiotem, ktéry umozliwi uczniowi
zdobywanie umiejetnosci sprawniejszego poszukiwania pracy, szybszego zatatwienia spraw
formalnych podczas otwierania wtasnej dziatalnosci gospodarczej. Dlatego tez ocenie
powinny podlegac, na podstawie podanych wczesniej Kryteriow, rozne zadania powierzone
uczniowi w trakcie pracy na zajeciach. Oceny:osiggnie¢ uczniow nalezy dokonywaé na
podstawie: roznych ¢wiczen, . sprawdzianéw pisemnych i ustnych, sprawdzianéw
praktycznych, testow osiggnie¢ szkolnych oraz obserwacji czynnosci wykonywanych przez
ucznia podczas c¢wiczen. Po zakonczeniu realizacji programu dziatu proponuje sie
zastosowanie sprawdzianu teoretycznego. W kohcowej ocenie nalezy uwzgledni¢ wyniki
wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

W procesie” oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w przedmiocie ,Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej”. Szczegolng uwage nalezy
zwrocic na umiejetnosci:  korzystania z programoéw  komputerowych wspomagajacych
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej, doboru instrumentéw marketingowych do
prowadzonych  dziatan i wskazania mozliwosci  optymalizacji  kosztéw i przychoddéw

prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j.

Szczegobtowe kryteria oceniania na poszczegdlne stopnie powinien ustali¢ nauczyciel

prowadzacy zajecia, uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci edukacyjne uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac¢ uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji.zawodowej.

3. Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotow

3.1. Motywacja i postawy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Uniwersalne zasady etyki.

— Prawa i obowigzki, zasady i reguty
postepowania.

— Godnos¢ osoby i dobra wspdlnego.

— Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w
zyciu cztowieka.

— Etyka zawodowa pracownika.i pracodawcy.

— Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.

— Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.

— Podstawowe zasady i normy zachowania w
réznych sytuacjach.

— Twércze rozwigzywanie problemu.

— Konsekwencja a upér w dgzeniu do realizac;ji
wyznaczonych celéw.

— Odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania.

— Techniki twérczego rozwigzywania problemu
(burza mdézgow, mapa mentalna, technika 635,
kapelusze de Bono, wprowadzanie

przypadkowego elementu).

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazac sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przykfady zasad
(norm, regut) moralnych;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podaé przyktady wtasciwego i
niewfasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wtasnej kreatywnosci i
otwarto$ci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)4 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i
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Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

— Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu
cztowieka.

— Bariery a otwartos¢ na zmiany.

— Przyktady zmian w organizaciji i ich wptyw na
zmiane zachowan cztowieka.

— Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie
zmian.

— Zrédta zmian organizacyjnych.

— Pojecie stresu. Techniki radzenia sobie ze
stresem. Analiza przypadkow sytuacii
stresowych na stanowisku pracy.

— Metody wyeliminowania stresu w pracy
zawodowej — jasnos$¢ wykonywanych zadan,
planowanie dziatan, zarzadzanie czasem
prywatnym i firmowym, rozumienie
komunikatéw, szanowanie pracy innych,
wspieranie sie w zespole, pozytywne
motywowanie do pracy.

— Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm
ludzki.

— Mobilnos¢ zawodowa a podnoszenie
umiejetnosci zawodowych. Europass.
Kwalifikacyjne kursy zawodowe: Polska i
europejska rama kwalifikacji: Swiadomos¢ i
znaczenie uczenia sie przez cate zycie.

— Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci
w zyciu osobistym i w zyciu zawodowym.

— Wiedza.i jej wptyw na postep cywilizacyjny.

— Planowanie wtasnego rozwoju.

upor w realizacji celu;

KPS(2)5 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)6 zastosowac wiasciwg technike
twérczego myslenia przy rozwigzaniu problemu;
KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cztowieka;

KPS(6)2 podac¢ przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego;

KPS(6)3 wymienié przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadow
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub przeciwstawié¢ sie im;
KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci
i kompetencji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wtasne kompetencje i
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Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Tresci ksztalcenia Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

planowa¢ dalszg sciezke rozwoju;

Proponowane zadanie.
ZADANIE: cyberprzemoc.

Uczniowie w grupach czteroosobowych lub wiekszych przeprowadzajg dyskusje na tematy
zwigzane z ich wtasnymi doswiadczeniami z ngkaniem internetowym.

o Czy osoby nekajgce innych majg powody do takiego zachowania?

o Czy przepisy szkoty lub uczelni wspierajg ofiary.i przewidujg kary dla sprawcéw?

e Co nalezy zrobi¢ w przypadku spotkania sie. z tego rodzaju zachowaniami wobec

siebie lub innych oséb?

Cwiczenie: w grupach uczniowie zapisujg.na tablicy propozycije przepiséw szkolnych, ktére
zawierajg opis zagrozenia oraz odpowiednig reakcje na poziomie instytucjonalnym — moze
sie to wigzaC z umowami zawieranymi ze wszystkimi czionkami spotecznosci szkolnej,
zapewniajgcymi odpowiedzialnoS¢ za bezpieczenstwo osobiste oraz dobre samopoczucie
wszystkich cztonkéw spotecznosci. W przypadku, gdy tego typu przepisy istnieja, mozna
przeprowadzi¢ dyskusje na temat ich skutecznosci. Uczniowie mogg omdéwiC zrodita i
charakter nekania, z jakim mieli_do czynienia — podtoze rasowe, wiekowe, dotyczgce
orientacji seksualnej, wyznania itp.
Nastepnie:przedstawiajg rezultaty swojej dyskusji (na tablicy lub z wykorzystaniem innych,
dostepnych materiatdw) ilustrujgce potencjalne sposoby dziatania/sankcje.
Jak.grupa uczniéw moze dbaé o swoje bezpieczenstwo i dlaczego powinnismy o to zadbac?
Omoéw siebie i innych w kontekscie budowania relacji. Podczas takiej lekcji nalezy skorzystaé

Z przepiséw obowigzujgcych w Polsce.

3.2. Zasady i normy zachowania

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
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Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

— Praca i jej warto$¢ dla czlowieka.

— Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu
cztowieka oraz w pracy zawodowe;.

— Samoocena jako element ksztattujgcy
kompetencje spoteczne.

— Innowacyjno$¢ i kreatywno$¢ w dziataniu.

— Techniki organizacji czasu pracy.

— Wyznaczanie celdw.

— Planowanie pracy zespotu.

— Realizacja zadanh zespotu.

— Monitorowanie pracy zespotu.

— Analiza i ocena podejmowanych dziatan.

— Dojrzatos¢ w dziataniu.

— Proces podejmowania decyzji.

— Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze
stanowiskiem pracy.

— Analiza i znaczenie wtasnych zachowan oraz
ich przyczyn i konsekwenciji.

— Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane
dziatania.

— Odpowiedzialno$¢ finansowa, materialna za
powierzony majatek, sprzet techniczny.

— Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajgcego
podjecia decyzji ha stanowisku pracy i brania
za nig odpowiedzialnosci.

= Wptyw pracownika na ksztattowanie wizerunku
firmy

— Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy
zawodowej.

— Odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej.

— Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwencji
prawnych naruszenia tajemnicy zawodowe;.

— Kultura osobista w miejscu pracy

KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje
uwzgledniajgc wiasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;
KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji czasu pracy;
KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;
KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatah;

KPS(1)11 okazaé¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(4)2 wykazac sie dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno$ci
prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspodtuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowe; i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
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Tresci ksztalcenia Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(1)12 zastosowac¢ zasady. kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy zachowania w swoim

srodowisku

Proponowane zadanie.
ZADANIE: relacje miedzyludzkie, rozwigzywanie problemoéw i podejmowanie decyzji.

Osoba prowadzaca prosi uczestnikéw, aby ponownie podzielili sie na grupy i przedstawia im
zasady kolejnego éwiczenia, ktore polega na odgrywaniu rol.

-W wyniku morskiej katastrofy Igdujecie na tropikalnej wyspie na srodku Pacyfiku. Wiecie, ze
jedyna wioska na wyspie, gdzie mozecie otrzymac pomoc jest oddalona o 5 dni marszu od
miejsca, w ktorym sie znajdujecie. Dwojka z rozbitkéw jest ranna i nie moze poruszac sie o
wiasnych sitach. Osoby te nie biorg udziatu w dyskusji. Ze statku udato wam sie uratowac: 1
zapalniczke, 2 termosy,-1. kompas, 2 kawaiki ptotna, 1 skrzynke konserw miesnych, 1 ling,
drut kolczasty, kawatek sznura, 5 kamizelek ratunkowych, 1 apteczke pierwszej pomocy, 1
radio tranzystorowe, 1 maczete, repelent na owady, 1 latarke elektryczng, 1 mape wyspy, 3
skrzynki mleka w proszku, 1 rakietnice. Biorgc pod uwage, iz jedyng nadziejg na ratunek jest
mozliwie najszybsze dotarcie do wioski, zabierajgc ze sobg jedynie 10 przedmiotéw z listy,
ktére z przedmiotdéw. zabralibyscie?”

Nastepnie. osoba prowadzgaca ponownie dyktuje uczestnikom liste przedmiotéw. Ich
zadaniem . jest wybranie indywidualnie 10 przedmiotow, ktore zabraliby ze sobg oraz
uporzgdkowanie ich od najwazniejszego do najmniej istotnego (maks. 7-8 minut).

Po zakohczeniu tej czesci zadania przez wszystkich uczestnikow, osoba prowadzaca prosi,
aby kazda z grup sporzadzita wspdlna liste. Kazdy przedmiot ma by¢ wybrany wiekszo$cig
gtoséw. Kazdy musi uzasadni¢ innym swoj indywidualny wybor. Dopuszczalna jest takze
zmiana zdania, w przypadku, gdy dany uczestnik uzna pomysty, argumenty i wyjasnienia

innych os6b za przekonujgce. Ponadto grupa powinna zadecydowag, jak postgpi¢ z dwiema
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rannymi osobami (okoto 40 minut: grupy nie muszg wiedzie¢, ile czasu majg do dyspozyciji;

wystarczy uprzedzi¢ uczestnikow na 4 minuty przed zakonczeniem zadania).

Na tym etapie osoba prowadzgca prosi przywodcéw, aby wystgpili w imieniu swojej grupy i

przedstawili postanowienia plemienia (liste przedmiotéw w odpowiedniej kolejnosci). Majg to

zrobi¢ podczas dyskusji, w ktorej wszystkie plemiona ustalg finalng liste, ktéra odzwierciedli

decyzje wszystkich uczestnikow.

Na koniec nalezy przeprowadzi¢ otwartg dyskusje, dotyczgcg obserwacji odnosnie pracy w

mniejszych grupach (zadanie 5 w poréwnaniu z zadaniem 6), roli przywddcéw. oraz ich

autorytetu w plemieniu.

3.3. Komunikacja spoteczna

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Pojecie asertywnosci. Asertywnos¢ wobec
sytuacji nieaprobowanych spotecznie.

— Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.

- Charakterystyka postaw i zachowan czlowieka
przy prowadzeniu negocjaciji.

— Sposoby prowadzenia negocjaciji.

— Negocjowanie prostych umoéw i porozumieh.

— Proces porozumiewania sie.

— Komunikacja niewerbalna.

— Aktywne stuchanie.

— Dyskusja.

— Wyrazanie i odbieranie krytyki.

— Komunikowanie si¢ w formie pisemne;j.

— Bariery skutecznej komunikacji.

— Szum informacyjny.

— Pojecie konfliktu. Metody i techniki
rozwigzywania konfliktow.

— Role w zespole i znaczenie lidera w zespole.

- Techniki poznania wtasnych mozliwosci.

— Metody ewaluacji wiasnych zachowan.

- Techniki poznania mozliwosci ludzi

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

KPS(10)1 scharakteryzowa¢ zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjacj;
KPS(10)3 wynegocjowacé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11)1 scharakteryzowaé ogdélne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wiasciwie zinterpretowa¢ mowe ciata
w komunikaciji;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody
stuchania;

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynikac z réznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
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Tresci ksztalcenia Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

pracujgcych w zespole. konfliktow oraz analizowac¢ ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;
KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspétpraca
przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy. wspotpracy
w grupie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespot;
KPS(13)6/zastosowac podstawowe sposoby

podejmowania wspolnych decyzji;

Proponowane zadanie.
ZADANIE: aktywne stuchanie

Cele ¢wiczenia:
1. llustracja roli aktywnego stuchania.
2. Zbudowanie postawy. wspétodpowiedzialnosci za efektywnos¢ komunikacji ze strony

odbiorcy komunikatu.

Nauczyciel prosi o zgtoszenie sie 7-8 ochotnikow. Nastepnie prosi ochotnikdéw by wyszli na
zewnetrz,” sam. réwniez. z nimi wychodzi. Nauczyciel informuje ochotnikow, ze beda
zapraszani do klasy pojedynczo co 1-2 minuty oraz by poczekali kilka minut. Nastepnie
nauczyciel wraca do klasy, gdzie informuje pozostatych w klasie ucznidow o celu i zasadach
¢wiczenia.. Jeden z ucznidw bedzie miat za zadanie przekaza¢ przygotowang wczesnigj
historie (nauczyciel lub uczeh czyta jg na gtos catej klasie) jak najwierniej pierwszemu
ochotnikowi z grupy stojgcej na zewnatrz. Ten ochotnik ma przekazac¢ to co zapamietat jak
najwierniej kolejnemu ochotnikowi, ten kolejnemu itd. az historia ,dojdzie” do ostatniego
ochotnika. Osoby stuchajgce nie mogg zadawac pytan, nie mogg tez prosi¢ o powtdrzenie
oraz nie mogg zapisywacC tej historii. Zadaniem osoOb, ktore nie biorg udziatu w

przekazywaniu historii jest obserwowanie komunikacji i tego co sie dzieje z komunikatem
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przekazywanym kolejnym osobom (nauczyciel prosi je o zapisywanie zmian jakim ulega
komunikat). Nauczyciel powinien poprosi¢ osoby obserwujgce by nie podpowiadaty w zaden
sposob osobie, ktéra opowiada historie. Po tym jak historia dociera do ostatniego ochotnika
ten opowiada jag, tak jak zapamietat catej klasie. A nastepnie nauczyciel przechodzi do
omowienia, podczas ktérego powinien, analizujgc wraz z uczniami co sie stato z
komunikatem, pokazaé, Zze czesto, mimo dobrych intencji (nikt nie chciat celowo
znieksztatca¢ komunikatu) nasz komunikat zostaje znieksztatcony. Na dablicy uczniowie

wypisujg przeszkody i bariery w przekazywaniu komunikatu, co powoduje, ze komunikat

zostat zmieniony.

3.4. Techniki pracy w grupie

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Struktura i mechanizmy funkcjonowania
matych grup

—  Wspoipraca i przywodztwo w grupie

— Tworzenie i funkcjonowanie matych
zespotow

— Planowanie zadan.

— Przydziat zadan dla oséb w zespole.

— Podejmowanie decyzji o sposobie realizacji
zadan

— Przydzielone zadania cztonkom
poszczegolnym cztonkom grupy, zespotu.

— < Monitorowanie pracy zespotu

— Metody poznania zespotu.

— Sposoby wybierania os6b do zadan
wykonywanych w zespole.

— Skutki Zle podjetych decyzji przy wyborze
o0s6b do przydzielonych zadan?

— Budowanie idei wzajemnej pomocy,

— Omowienie procesu grupowego,

— Budowanie samodzielno$ci

i autonomicznosci jednostki i grupy,

OMZ(1)1 opisa¢ strukture grupy

OMZ(1)2 wskazac¢ cechy przywddztwa
OMZ(1)3 poda¢ przyktad dobrej wspotpracy w
grupie

OMZ(1)4 zaplanowa¢ dziatania zespotu;
OMZ(1)5 przypisac poszczegdlne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;
OMZ(2)1 utworzy¢ zespot

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdinych
cztonkdéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtaciwie zadania
czionkom zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
doboru oséb do zadan;

OMZ(3)1 sformutowa¢ zasady wzajemnej
pomocy;

OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i
grupy;

OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
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Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczenie sie w oparciu o osobiste
doswiadczenie,

Metody i techniki pracy grupowe;j.
Udzielanie i przyjmowanie informaciji
zwrotnej, sposoby i techniki
Podstawowe bariery w osigganiu
pozadanej efektywnosci pracy grupy
Samoocena, jako element rozwoju
osobistego i organizaciji

Znaczenie postepu technicznego i
innowacyjnosci produkgc;ji
Podnoszenie jakosci pracy.
Znaczenie normalizacji w produkcji, w
swojej branzy zawodowe;.
Podnoszenie jakosci i bezpieczehstwa

warunkow pracy.

Modernizacja, reorganizacja miejsca pracy.

Podstawowe zasady motywacji
Informacja zwrotna dla_cztonkéw grupy,
lidera grupy podczas wykonywania
przydzielonych zadan, podczas procesu
technologicznego. produkciji.

Normy i'wartosci demokratyczne lezace u
podstaw aktywnosci spoteczne;j

na poziomie matej grupy,

Techniki.i sposoby komunikowania sie w
zespole.

Zasady delegowania uprawnienn w matym
zespole.

Konflikty i mobbing w pracy

zespotu;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe
do rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowaé wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy
zespotu;

OMZ(4)5 dokona¢ samooceny pod katem
rozwoju osobowego i rozwoju organizacji;
OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego
na doskonalenie jakosci produkcji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
swej branzy. zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczehnstwa
na stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
stanowiska pracy;

OMZ(6)1 opisac podstawowe zasady motywacji
do pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informaciji
zwrotnej cztonkom zespotu;

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i warto$ci stosowane
w demokracji do organizacji pracy matej grupy;
OMZ(7)2 zastosowac wtasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowa¢ zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing.

Proponowane zadanie.

ZADANIE: wyznaczanie celéw - praktyka (10-15min).
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Cel c¢wiczenia: Praktyczna nauka wyznaczania dtugofalowych celéw osobistych i
edukacyjno-zawodowych.

Nauczyciel prosi ucznidw by zapisali na kartce 3 wilasne, dtugofalowe (wyznaczone na
minimum 2 lata) cele edukacyjno -zawodowe i 3 cele osobiste; zgodnie z zasadami, ktore
zostaty okreslone w poprzednim ¢wiczeniu. Nalezy podkresli¢, ze te cele sg tylko do ich
wiadomosci i nie bedg proszeni by o nich opowiada¢ innym (cho¢ jedli bedg chcieli zrobi¢
beda mieli takg mozliwos¢). Jednoczesnie jesli majg jakies pytania lub watpliwosci mogg
poprosi¢ nauczyciela by do nich podszedt. Mogg tez opowiedzie¢ o swoich celach w parach
(do czego nauczyciel powinien zachecac, réwniez po to, by sprawdzi¢ czy sg one

wyznaczone zgodnie z zasadami), ale tylko jesli chca.

Od celu do planu dziatania (25 min).

Cele ¢wiczenia:

1. llustracja zwigzkéw pomiedzy celem dtugofalowym a celami operacyjnymi poleceniami i
planem dziatania.

2. Praktyczna nauka tworzenia planéw dziatania w odniesieniu do wyznaczonych

dtugofalowych celéw.

To éwiczenie skfada sie z dwdch etapdw.

Etap 1: Nauczyciel rozpoczyna ¢wiczenie od nastepujgcego wprowadzenia: ,Wyobrazcie
sobie, ze Waszym celem jest odbycie rocznej podrézy dookota Swiata za 15 lat. Jakie

mniejsze podcele muszg by¢ zrealizowane, by udato osiggnac¢ cel gtdéwny za 15 lat?”.

Nastepnie nauczyciel prowadzi burze mézgow, ktorej celem jest:
1) okreslenie celéw operacyjnych (z przyktadami jeszcze mniejszych celdow - tak by
pokazac okreslony sposéb myslenia przy ,rozbijaniu” celéw dtugofalowych na podcele),

2) stworzenie szkicu planu dziatania.

W podsumowaniu tej czesci nauczyciel powinien podkresli¢ znaczenie ,rozbicia” celu

gtdwnego na podcele (zaréwno dla naszej motywacji jak i efektywnosci).
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Etap 2: Nauczyciel prosi uczniow by wybrali jeden ze swoich celow wyznaczonych w
¢wiczeniu samodzielnie lub w parach (w zaleznosci od preferencji uczniéw) wypisali
odpowiednie podcele i stworzyli plan dziatania. Nauczyciel powinien zacheci¢ do zadawania

pytan jesli pojawig sie watpliwosci.

Uwaga: Poszczegdlni uczniowie mogg potrzebowac réznej ilosci czasu do wykonania tego
zadania (w zaleznosci od celu, cech indywidualnych danego ucznia itp.). Dlatego moze sie
zdarzy¢, ze niektéorym uczniom moze zabrakng¢ czasu. Nauczyciel powinien podkresli¢, ze
ich praca w czasie tych zaje¢ to dopiero poczatek oraz zacheci¢ do jej kontynuowania po

zajeciach (réwniez w odniesieniu do innych celéw dtugofalowych).

Podsumowanie i pytania uczniéw (5-10min)

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne,

formy organizacyjne

Kompetencje spoteczne moznawznaé za spéjny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce
oraz uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci
spotecznych. Zestaw ten-umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie tworczych relaciji i
zwigzkéw z innymi osobami, aktywne wspotuczestniczenie w zyciu réznych grup
spotecznych, zadowalajgce petienie réznych rél spotecznych oraz efektywne wspdine
pokonywanie pojawiajgcych “sie problemow (J. Borkowski, Podstawy psychologii

spotecznej).

Organizagcji przedmiotu powinny byc¢ realizowane w formie warsztatowej. Nalezy podkreslic,
ze kompetencje spoteczne uczen nabywa rowniez w szkole podstawowej, a szczegolnie w
klasie VIl 'na lekcjach wiedzy o spoteczenstwie, tresci powinny by¢ nadbudowywane i
dostosowane do zréznicowanego poziomu uczniow. W trakcie zaje¢ poza prezentowaniem
informaciji, powinno dochodzi¢ do dyskusji i refleksji nad wartosciami, podejsciem i opiniami,
ktére podlegajg indywidualnym wyborom. Wszystkie te dziatania korzystajg z metod

aktywizujgcych ucznia w procesie dydaktycznym.

Poprzez zwiekszanie repertuaru umiejetnosci komunikacji interpersonalnej, mozemy

zwiekszy¢ o0golng skutecznosc ucznia oraz jego satysfakcje z nauki i/lub pracy.
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Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza mozgéw, techniki tworczego my$lenia, przygotowanie ilustracji z
opisami, przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach,
tworzenie mapy mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry
dydaktycznej, minisymulacja dyskusje oraz wykonywanie réznego rodzaju zadan wraz z
réwiesnikami w celu zapewnienia uczniom mozliwosci rozwoju umiejetnosci swobodnego
wyrazania wilasnych pogladow, zrozumienia swiata, w ktérym. < zyjg, wypracowania
odpowiedniego poczucia wtasnej wartosci, zrozumienia i akceptowania innych, pracy w
zespole oraz doswiadczenia satysfakcji ptyngcych z bezposredniej komunikacji werbalne;.

grupowa burza mozgow, dyskusja moderowana przez nauczyciela,

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace
uczniow oraz prace w parach, a nastepnie prezentacja efektéw pracy na forum klasy. Zajecia
mogg odbywac sie rowniez poza klasa szkolng w zaleznosci od realizowanego tematu.
Zaleca sig, aby cze$¢ zajeC przeprowadzi¢ w zakfadzie pracy, urzedzie publicznym i w

prywatnej firmie

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw

ksztatcenia

Sprawdzenie . efektow . ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene
zrealizowanych zadah w ramach c¢wiczen i projektdw, ze szczegdolnym uwzglednieniem
umiejetnosci. dotyczacych powigzania kazdego dziatania z treSciami. Mozna oceniac
nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetno$¢ pracy w grupie i stuchania innych,
poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie i innych, umiejetnos¢ prowadzenia dyskusji,
wyjadniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii, wnioskowania,
parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.

Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawiera¢ opis

zarowno umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.
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W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich

metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za

wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce

korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia.do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnos$ci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

4. Jezyk obcy zawodowy (angielski)

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Slownictwo zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych, szczegdlnie dotyczgce
organizacji pracy;

— Rozmowa zawodowa;

— Zastosowanie zwrotow grzecznosciowych;

—. Porozumiewanie sie w Srodowisku pracy;

— Korespondencja stuzbowa w jezyku obcym;

— Dokumentacja w jezyku obcym,;

JOZ(1)1 udzieli¢ ogdélnych informacji zwigzanych
Zz wykonywanym zawodem;
JOZ(1)2 postuzy¢ sie terminologig zwigzang z

przemystem ceramicznym

JOZ(2)1 zaplanowa¢ rozmowe w jezyku
angielskim ;
JOZ(2)2 przeprowadzi¢ rozmowe w jezyku

angielskim;
JOZ(2)3 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w

rozmowach i korespondencji branzowej;

JOZ(2)4 okreslic¢ kontekst wypowiedzi
dotyczacych wykonywania czynno$ci
zawodowych;

JOZ(3)1 przeanalizowac¢ korespondencje
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zwigzang z wykonywanym zawodem;

JOZ(3)2 przeanalizowa¢ dokumentacje zwigzang
z wykonywanym zawodem;

JOZ(4)1 zaplanowaé krotkg i zrozumiatg
wypowiedZz umozliwiajgcg komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)2 przygotowac¢ krotki i zrozumiaty tekst
pisemny umozliwiajgcy komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(5)1 korzystaé® "'z obcojezycznych norm
branzowych.

JOZ(5)2 korzystaé z obcojezycznych branzowych

stron internetowych

Planowane zadania
ZADANIE: czytanie kart charakterystyki technicznej piecéw, maszyn i urzadzen dla

przemystu ceramicznego zagranicznych producentow.

Twoim zadaniem jest odczytanie informacji zawartych w karcie charakterystyki technicznej
piecéw, maszyn i urzgdzen ceramicznych zagranicznych producentéw, znajdujgcych sie w
katalogach, prospektach lub na stronach internetowych w jezyku obcym. Informacje te majg
dotyczyc¢:

- parametrow piecéw, maszyn i urzadzen dla przemystu ceramicznego,

- mozliwosci produkeyjnych,

- warunkow instalowania.

Napisz w jezyku obcym (angielskim) zapytanie na temat mozliwosci szkolenia dotyczgcego
uzytkowania wybranego sprzetu i przeslij je drogg mailowg zagranicznemu producentowi. Po

wykonaniu ¢wiczenia zaprezentuj wyniki swojej pracy na forum klasy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym s$rodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne przedmiotu ,Jezyk obcy zawodowy (angielski)’ powinny odbywac¢ sie w

pracowni technologicznej, wyposazong w: karty charakterystyk substancji niebezpiecznych i
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ich mieszanin, instrukcje stanowiskowe, receptury technologiczne, $wiadectwa jakosci
surowcow, katalogi surowcéw, materiatdw, urzadzen laboratoryjnych i wyrobow gotowych,
stanowiska komputerowe dla ucznidw (jedno stanowisko dla dwoch ucznidéw), stanowisko
komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu,

programy komputerowe (pakiet biurowy), drukarko-kopiarke sieciowg ze skanerem;

Srodki dydaktyczne
Stowniki jezyka obcego, czasopisma branzowe, katalogi, filmy i prezentacje multimedialne w
jezyku obcym o tematyce dotyczacej pracy dla zawodu technik ceramik. Nalezy przygotowaé

zestawy i instrukcje do wykonywanych ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne

Jezyk obcy zawodowy wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze
szczegblnym uwzglednieniem dyskusji dydaktycznej w réznych odmianach. Metody te
pozwalajg na prowadzenie dyskusji, ukierunkowang wymiane poglgdéw uczestnikédw na
okreslony temat. Podczas zaje¢ nalezy wykonywacC cCwiczenia, do ktorych nalezy
przygotowac opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie bedg pracowali
samodzielnie lub w zespofach.-W tym przedmiocie nauczania powinny by¢ ksztattowane
umiejetnosci samodzielnego myslenia, wyszukiwania i selekcjonowania informac;ji

technicznych i technologicznych w branzy ceramicznej oraz ich ttumaczenia.

Formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢é prowadzone przez nauczyciela jezyka obcego (angielski),
ktory zna specyfike zawodu technik ceramik, z wykorzystaniem zréznicowanych form:

indywidualnie lub w.zespotach 2—3-osobowych.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne:
zawartos¢ merytoryczng c¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia, poprawnosc
pisowni i zgodnos¢ z zasadami jezyka obcego. Sprawdzanie osiggnie¢ uczniéw powinno
odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ z jezyka obcego na podstawie

kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowal obowigzujgcy system
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oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia
ucznidw w zakresie wyodrebnionych uszczegdtowionych celdw ksztatcenia. Ocena postepdw
uczniow powinna by¢ dokonywana na podstawie czesto przeprowadzanych sprawdzianow
pisemnych, gtéwnie w formie uzupetniania luk w tekscie, odpowiedzi na pytania,
uzupetniania i uktadania dialogéw oraz sporzgdzania notatek i dokumentéw stuzbowych.
Oceniajgc opanowanie poszczegolnych umiejetnosci okreslonych w szczegoétowych celach
ksztatcenia, nalezy postuzyé sie nastepujgcymi kryteriami: biegto$¢ postugiwania sie
jezykiem obcym (angielski) z uzyciem leksyki dotyczgcej zawodu i<zadan zawodowych,
umiejetnoscia komunikowania sie w celu uzyskania i udzielania informacji, prawidtowej
reakcji na pytania klientow lub wspodtpracownikéw, z uzyciem leksyki, percepcja tekstu
stuchanego dotyczgcego zadan dla zawodu technik ceramik, percepcja. tekstu pisanego:
pism stuzbowych, materiatow, prospektow, katalogéw, poprawnos¢ fonetyczna, poprawnosé
gramatyczna. Stopieh opanowania leksyki i poprawnosé struktur leksykalno-gramatycznych
nalezy sprawdza¢ w symulowanych sytuacjach. dialogowych, w wykonaniu uczniow. W
ocenie koncowej osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianow

oraz poziom wykonania ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniéw do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniac zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudno$ci i ztozonosci,

— zachecac ucznidéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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5. Rysunek techniczny

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Zasady sporzgdzania rysunku technicznego.

- Rysunek techniczny maszynowy.

- Symbole i oznaczenia stosowane w
rysunkach technicznych.

- Schematy technologiczne maszyn i urzgdzen
stosowanych do wyrobéw ceramicznych.

- Czesci maszyn i urzgdzen stosowanych do
wytwarzania wyrobéw ceramicznych.

- Symbole i oznaczenia stosowane w
rysunkach technicznych.

- Zasady obstugi programéw komputerowych

do tworzenia rysunkow technicznych.

PKZ(AU.v)(8)1 narysowac¢ schemat
technologiczny procesu produkcji wyrobéw
ceramicznych

PKZ(AU.v)(8)2 czyta¢ schemat technologiczny;
PKZ(AU.v)(8)3 nazwac okreslong czes¢ na
schemacie technologicznym;

AU.06.1.(6)3 wykona¢ schemat technologiczny
instalacji dozowania surowcéw,ceramicznych;
AU.06.1.(6)4 wyjasni¢ schemat technologiczny

instalacji dozowania surowcow ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Planowane zadania.
ZADANIE: rysowanie schematu technologicznego ciggu suszenia i mielenia mas

ceramicznych z zastosowaniem suszarni rozpytowe;j.

Wykorzystujac symbole rysunkowe urzgdzen, narysuj schemat technologiczny ciggu
suszenia i mielenia mas ceramicznych, z zastosowaniem suszarni rozpytowej. Przeanalizuj,
jakie urzadzenia tworzg cigg suszenia i mielenia mas ceramicznych. Ustal kolejnos¢ i
symbole rysunkowe poszczegdlnych urzgdzen tworzgcych cigg .Opisz . schemat
technologiczny ciggu suszenia i mielenia mas ceramicznych. Zadanie wykonaj indywidualnie,
korzystajgc z przyktadowych broszur, plansz, schematow i prezentacji multimedialnych do
ilustrowania technologii procesow ceramicznych. Do« dyspozycji masz odpowiednio
wyposazone stanowisko komputerowe. Zadanie wykonaj w formie uproszczonego schematu
technologicznego, ktory bedziesz prezentowac na form grupy (10 minut) oraz przekazesz do

oceny w formie elektronicznej (prezentacja) i drukowanej.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technicznej wyposazonej w:
stanowiska komputerowe dla ucznidw. (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz
stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostepem
do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki,
drukarko-kopiarke  sieciowa, projektor multimedialny, ploter, skaner, fiimy dydaktyczne

ilustrujgce procesy technologiczne w przemysle ceramicznym;

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac:
przybory rysunkowe, plansze ze schematami maszyn i urzgdzen, oraz zestawy ¢wiczen,
pakiety edukacyjne dla uczniéw, makiety oraz katalogi maszyn i urzgdzen oraz aparatura
kontrolno-pomiarowa stosowang w zaktadach ceramicznych, komputer z dostepem do

Internetu, urzgdzenia multimedialne.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Rysunek techniczny” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia z
uwzglednieniem metody c¢wiczen, projektéw i tgczenia teorii z praktykg. Proponowane
metody to rowniez: pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia rowniez z wykorzystaniem prezentac;ji
multimedialnej. Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda éwiczen praktycznych.
Metoda ta zawierajg opisy czynno$ci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogag

pracowa¢ samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 oséb. Zajecia powinny by¢ prowadzone z

wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektéw ksztatcenia przyktadowego zadania. bedzie przeprowadzone na
podstawie prezentacji oraz sporzgdzonego schematu blokowego. W ocenie prezentacji
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ~ogdlne: zawarto§¢ merytoryczng prezentacji,
obejmujgcg nastepujgce elementy zadania: wiasciwie wykonanie schematu, sposéb
prezentacji (uktad, czytelnosé, czas), sposdb wypowiedzi podczas prezentacji. Prezentacja,
jej struktura oraz sposdb wypowiedzi powinna by¢é oméwiona na forum grupy, natomiast z
raportu papierowego proponuje sie wystawienie uczniowi oceny.

Kryteriami szczegdtowymi oceny zadah sg: przygotowanie schematu technologicznego do
produkcji i suszenia rozpylowego mas ceramicznych, narysowanie linii w postaci schematu,
prawidtowe czytanie schematow.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji. w przedmiocie ,Rysunek techniczny”. Ocena ucznia powinna uwzgledniaé
umiejetnos¢ zastosowania wiedzy na temat dokumentacji technicznej i technologicznej oraz
instrukcji obstugi i konserwacji maszyn i urzgdzen. Po zakonczeniu realizacji programu
nauczania przedmiotu proponuje sie przeprowadzenia badania osiggnie¢ edukacyjnych w
formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny wielostopniowy). W ocenie koncowej
nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania
osiggnie¢ uczniow. Umiejetnos¢ problemowego podejscia ucznia do zagadnien bedzie
ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego, integrujgcego wiedze niezbedng w dziale

programowym.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Szczegotowe kryteria oceniania na poszczegolne stopnie szkolne powinien ustali¢

nauczyciel prowadzgcy =zajecia, uwzgledniajgc tredci programowe oraz mozliwosci

edukacyjne ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,
— przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;.

6. Maszynoznawstwo ceramiczne

6.1. Podstawy budowy maszyn i urzagdzen ceramicznych

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Elementy budowy. maszyn ‘w przemysle
ceramicznym.

Dokumentacja techniczna.

Instrukcje stanowiskowe.

Mechanizmy. maszyn i urzadzen w
przemysle ceramicznym.

Silniki i instalacje elektryczne w przemysle
ceramicznym.

Ukfady

przemysle ceramicznym.

elektryczne i elektroniczne w
Elementy sterowania maszyn i urzadzen w
przemysle ceramicznym.

Elementy sterowania maszyn i urzadzen w

przemysle ceramicznym.

PKZ(AU.b)(5)1 okresli¢ zastosowanie
zespotdw, podzespotdow i mechanizmow
maszyn do rozdrabniania surowcéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)2 okresli¢ zastosowanie
zespotow, podzespotow i mechanizmow
maszyn do przemiatu surowcow ceramicznych;
PKZ(AU.b)(5)3 okresli¢ zastosowanie
zespotow, podzespotow i mechanizmow
maszyn do formowania potwyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)4 okresli¢ zastosowanie
zespotdéw, podzespotdw i mechanizmow

maszyn do zdobienia pétwyrobow

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

51




Fundusze
Europejskie ®

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

— Programowalne sterowniki logiczne (PLC) w
przemysle ceramicznym.

— Uktady automatyki stosowane w przemysle
ceramicznym.

— Ukflady hydrauliczne i  pneumatyczne
stosowane w przemysle ceramicznym.

—  Czujniki przemystowe w uktadach

automatycznych w przemysle ceramicznym.

ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)5 okresli¢ zastosowanie
zespotdéw, podzespotdw i mechanizmow
maszyn do obrébki mechanicznej wyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)6 okresli¢ zastosowanie
zespotdw, podzespotdow i mechanizmow
maszyn do sortowania wyrobéw ceramicznych;
PKZ(AU.b)(7)1 wymienic rodzaje silnikéw i
instalacji elektrycznych;

PKZ(AU.b)(7)2 opisa¢ budowe silnikow i
instalacji elektrycznych;

PKZ(AU.b)(7)3 nazwac silniki i instalacje
elektryczne;

PKZ(AU.b)(7)4 odczyta¢ parametry silnikéw
elektrycznych;

PKZ(AU.b)(8)1 wymieni¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)2 opisa¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)3 nazwa¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)4 postugiwac¢ sie dokumentacjg
techniczno- rozruchowg ukfadow
elektrycznych i elektronicznych;
PKZ(AU.b)(8)5 skontrolowa¢ poprawnosc¢
dziatania elementdw i uktadéw elektrycznych i
elektronicznych;

PKZ(AU.b)(9)1 wymieni¢ e lementy sterowania
maszyn i urzgdzen;

PKZ(AU.b)(9)2 okresli¢ zastosowanie elementy
sterowania maszyn i urzadzen;
PKZ(AU.b)(9)3 sklasyfikowac elementy
sterowania maszyn i urzadzen przemystu

ceramicznego;
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PKZ(AU.b)(10)1 opisac zasady dziatania i
zastosowania sterownikéw programowalnych;
PKZ(AU.b)(10)2 okresli¢ zasad dziatania
sterownikow programowalnych w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(10)3 wymieni¢ czynnosci zwigzane
z uruchomieniem sterownikéw
programowalnych przemystu ceramicznego;
PKZ(AU.b)(11)1 wymieni¢ elementy oraz
uktady automatyki w.przemysle ceramicznym;
PKZ(AU.b)(11)2 opisa¢ elementy.oraz uktady
automatyki w przemysle ceramicznym;
PKZ(AU.b)(11)3 postugiwaé sie dokumentacjg
techniczng uktadéw automatyki przemystowej;
PKZ(AU.b)(11)4 scharakteryzowac¢ rodzaje
uktadow automatyki w przemys$le ceramicznym;
PKZ(AU.b)(12)1 opisac zasady dziatania
elementow oraz uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(12)2 postugiwac¢ sie dokumentacjg
techniczng dziatania elementoéw oraz uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych
w systemach mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(12)3 scharakteryzowaé zasady
dziatania elementéw oraz uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych
w systemach mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(12)4 odczyta¢ schematy budowy i
dziatania elementéw oraz uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych
w systemach mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(13)1 rozpoznaé rodzaje czujnikéw
w uktadach automatycznych przemystu

ceramicznego;
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PKZ(AU.b)(13)2 wyjasni¢ zasady dziatania i
zastosowania czujnikéw w uktadach
automatycznych przemystu ceramicznego;
PKZ(AU.b)(13)3 okresli¢ poprawnos¢ dziatania
i zastosowania czujnikéw w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(13)4 odczytaé dane techniczne
stosowanych czujnikéw w przemysle
ceramicznym;

AU.06.2.(1)2 nazwac elementy budowy
maszyn przemystu ceramicznego;
AU.06.2.(3)1 wymieni¢ podstawowg
dokumentacje techniczng dla maszyn i
urzadzen produkcyjnych;

AU.06.2.(3)2 wymieni¢ czynnos$ci zwigzane z
obstugg maszyn i urzadzenh produkcyjnych
zgodnie z posiadang instrukcja;

AU.06:2.(3)4 zinterpretowac oznaczenia
i'symbole graficzne stosowane w dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen produkcyjnych;
AU.06.2.(4)1 okresli¢ punkty kontrolne stanu
technicznego maszyn i urzadzenh
produkcyjnych;

AU.06.3.(4)2 klasyfikowac¢ rodzaje przyrzaddéw
pomiarowych;

AU.06.2.(4)3 okresli¢ rodzaje usterek
technicznych maszyn i urzadzen
produkcyjnych;

AU.06.2.(4)4 sklasyfikowa¢ usterki techniczne
maszyn i urzadzen produkcyjnych;
AU.06.2.(4)5 wymieni¢ czynnosci zwigzane z
naprawg maszyny i urzgdzenia produkcyjnego;
AU.06.2.(4)6 wymienic¢ czynnosci zwigzane z
konserwacjg maszyny i urzgdzenia

produkcyjnego;
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Planowane zadania

ZADANIE: dobér maszyn i urzadzen stosowanych do rozdrabniania i mielenia

surowcoéw ceramicznych

Nalezy wyznaczy¢ lidera, ktéry podzieli grupe na pary oraz w wyniku losowania rozdzieli
poszczegoblne schematy techniczne maszyn. Na podstawie otrzymanej. instrukcji ze
wskazéwkami do wykonania zadania nalezy dobra¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do

rozdrabniania i mielenia surowcow ceramicznych, przydzielone dla grupy.

Otrzymane schematy techniczne maszyn i urzadzen stosowane w przemysle ceramicznym
zakwalifikuj do odpowiedniej grupy maszyn i urzgdzen: Aby tego. dokonac, przeanalizuj
budowe maszyn, wyodrebnij ich podstawowe elementy, a nastepnie okresl zastosowanie
tych maszyn. Po wykonaniu zadania wypetnij karte pracy zawierajgcg elementy, wedtug
ktérych dokonaj klasyfikacji. Podczas wykonywania zadania na podstawie dostepnych
srodkéw  dydaktycznych przeanalizuj rozwigzanie pod wzgledem przydatnosci
technologicznej maszyn i urzadzen .Na forum omow wykonane zadanie. Wykonang prace

poréwnaj z pozostatymi grupami i dokonaj samooceny prawidtowosci wykonania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia dotyczgce dzialu programowego ,Podstawy budowy maszyn i urzadzen
ceramicznych” powinny byé prowadzone w pracowni maszyn i urzadzen przemystowych,
wyposazong w: urzadzenia do badan miedzyoperacyjnych, elementy uktadéw automatyki i
sterowania pracg maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych, uktady elektryczne i
elektroniczne stosowane w maszynach i urzadzeniach, katalogi maszyn, urzgdzen i narzedzi
technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen przemystowych,
schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen,
stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe
(pakiet biurowy oraz programy do projektowania elementdw maszyn i urzadzen
produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy dydaktyczne ilustrujgce prace maszyn i

urzgdzen w ciggach technologicznych.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
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Srodki dydaktyczne

Instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do éwiczen, karty
pracy dla ucznidw, karty samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i
bhp, plansze i prezentacje multimedialne do ilustrowania proceséow wytwarzania wyrobow
ceramicznych, katalogi i foldery, instrukcje obstugi, zestawy schematéw, maszyn i urzadzen,
dokumentacje techniczne stosowanych w zaktadach ceramicznych, programy komputerowe
symulujgce dziatanie uktadow sterowania maszyn i urzadzen, programy komputerowe do

prowadzenia ewidencji danych z wykonywanych zadanh.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Podstawy budowy maszyn i urzgdzehn ceramicznych” wymaga
stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegolnym uwzglednieniem metody
¢wiczen, metody projektéw, metody dyskusji dydaktycznej, metody sporzadzania schematow
technicznych i technologicznych. Dominujacymi. metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen,
metoda tekstu przewodniego. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania

zadania, a uczniowie pracujg samodzielnie.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie

oraz grupowo.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektow ksztatcenia z przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie ‘wykonanych ¢éwiczen i uzupetnieniu karty pracy. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujace kryteria ogolne: poprawnosc¢ uzupetnionych ¢wiczen, odpowiednie uzupetnienia
karty pracy ucznia, w ktorej ocenione zostang: starannos¢ wykonanych ¢wiczen, czytelnosc i
estetycznos¢ uzupetnienia kart pracy. Na zaliczenie ¢wiczeh przez ucznia nalezy wykonac¢
poprawnie jedno z zadan zamieszczonych w karcie pracy.
Kryteriami szczegoétowymi oceny zadan sa:

— wyodrebnienie podstawowych elementéw maszyn i urzadzen stosowanych w

zaktadach ceramicznych;

— okreslenie na podstawie budowy maszyn ich zastosowania;
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— zakwalifikowanie maszyn do witasciwej grupy na podstawie analizy schematéw
technicznych i technologicznych.
Ocena ucznia powinna odzwierciedla¢ umiejetnos¢ dotyczace rozpoznawania maszyn i
urzgdzen ceramicznych, rozumienie zasad doboru maszyn i urzgdzen stosowanych w
przemysle ceramicznym. Istotny element nauczania tego dziatu to rowniez planowanie
konserwacji maszyn i urzgdzen postugujac sie dokumentacjg techniczng i technologiczng
oraz instrukcjami obstugi.
W trakcie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w dziale ,Podstawy budowy maszyn i urzadzen ceramicznych”, a szczegdélng
uwage zwroécié na:
- umiejetnos¢ dobru maszyn i urzgdzen do dozowania oraz mieszania surowcéw i mas
ceramicznych do stopnia mechanizacji i automatyzacji procesu;
- umiejetno$¢ zastosowania metod badan dla procesu przemialu surowcow
ceramicznych,
- umiejetno$¢ identyfikowania zagrozen dla zycia i zdrowia cztowieka zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych oraz wiasciwy dobor Srodkow ochrony

indywidualnej i zbiorowe;.

Po zakohczeniu realizacji dziatu programowego proponuje sie przeprowadzenie badania
osiggnie¢ edukacyjnych. w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny
wielostopniowy). W _ocenie_koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela. metod sprawdzania osiggnie¢ ucznidw; a umiejetnos¢ problemowego
podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego,

integrujgcego wiedze niezbedng w dziale programowym.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopienh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
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— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

6.2. Maszyny i urzadzenia do produkcji wyrobéw ceramicznych

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

-Maszyny i urzgdzenia w  przemysle
ceramicznym.

- Elementy budowy urzadzeh w przemysle
ceramicznym.
—Maszyny i urzgdzenia do przemialu mas
ceramicznych.

—Maszyny i urzadzenia do formowania mas

ceramicznych (nowoczesne metody

formowania- prasowanie na sucho, drukarki

3D).

- Maszyny i urzgdzenia do suszenia
potproduktéw.

-Maszyny i urzadzenia do . szkliwienia

potproduktéw (nowoczesne metody naktadania
aplikacji szkliw i angob).
do

pétproduktéw (nowoczesne metody zdobienia

-Maszyny i urzgdzenia zdobienia

ceramiki’z wykorzystaniem druku cyfrowego).

—Maszyny i< urzadzenia do  wypalania
potproduktéow
—Maszyny i urzadzenia do sortowania

potproduktéw i wyrobdw gotowych

- Narzedzia do obrobki recznej

—Maszyny i urzadzenia do obrébki mechanicznej
potproduktéw i wyrobdw

- Instrukcje stanowiskowe

PKZ(AU.b)(4)1 okreéli¢ zastosowanie maszyn i
urzgdzenh w procesie przemiatu surowcow.
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)2 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzagdzen w procesie formowania pétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)3 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzgdzen w procesie suszenia poétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)4 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzgdzen w procesie zdobienia potproduktéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)5 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie wypalania pétproduktéw
ceramicznych

PKZ(AU.b)(4)6 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie obrébki mechanicznej
wyrobéw gotowych;

PKZ(AU.b)(4)7 okredli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie sortowania wyrobow
gotowych;

AU.06.2.(1)1 sklasyfikowa¢ maszyny
przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(1)3 nazwac¢ urzadzenia stosowane
przemystu ceramicznedo;

AU.06.2.(2)1 rozrézni¢ maszyny i urzadzenia
przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(2)2 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
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przemiatu mas ceramicznych;

AU.06.2.(2)3 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
formowania pétproduktow;

AU.06.2.(2)4 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
suszenia potproduktow;

AU.06.2.(2)5 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
szkliwienia potproduktow;

AU.06.2.(2)6 dobra¢ maszyny.i urzgdzenia do
zdobienia poétproduktéw;

AU.06.2.(2)7 dobraé'maszyny i urzadzenia do
wypalania pétproduktéw;

AU.06.2.(2)8 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
sortowania wyrobu gotowego;

AU.06.2.(2)9 dobrac¢ narzedzia i urzadzenia do
obrobki recznej potproduktow i wyrobow;
AU.06.2.(2)10 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
obrobki mechanicznej pétproduktow i wyrobdw;
AU.06.2.(3)3 opisa¢ zasady organizaciji

stanowiska obstugi maszyn i urzadzen zgodnie

z posiadang instrukcja;

Planowane zadania

ZADANIE: okreslenie zastosowania maszyny do formowania potproduktéw
ceramicznych na podstawie zestawu plansz ze schematami maszyn i urzadzen

stosowanych w przemysle ceramicznym.

Nalezy wybrac lidera, ktéry podzieli grupe na pary oraz w wyniku losowania rozdzieli zestawy
plansz maszyn i urzgdzen do formowania pétproduktdw ceramicznych. Na podstawie
otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami do wykonania zadania nalezy okresli¢ zastosowanie

maszyny do formowania poétproduktow ceramicznych przydzielone danej grupie.

Otrzymane plansze maszyn i urzadzen do formowania pétproduktdw ceramicznych nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiedniej grupy maszyn. Aby tego dokonaé, przeanalizowaé nalezy
budowe maszyn, wyodrebni¢ ich podstawowe elementy a nastepnie okresli¢ zastosowanie
maszyn do formowania potproduktédw ceramicznych. Po wykonaniu zadania wypetnié¢ karte

pracy zawierajgcg elementy, wedtug ktérych nalezy okresli¢ zastosowanie maszyn do
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formowania pétproduktow ceramicznych. Podczas wykonywania zadania na podstawie
dostepnych s$rodkow dydaktycznych nalezy przeanalizowaé rozwigzanie pod wzgledem
przydatnosci technologicznej maszyn i urzadzen oraz dokonaj oceny réwnolegle
pracujgcych grup i omowi¢ na forum przydzielone zadania. Wykonang prace nalezy

poréwnac z pozostatymi grupami i dokona¢ samooceny prawidtowosci wykonania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia dotyczgce dziatu programowego ,Maszyny i urzgdzenia® do produkcji wyrobow
ceramicznych” powinny by¢ prowadzone w pracowni maszyn i urzadzen przemystowych,
wyposazonej w: urzadzenia do badan miedzyoperacyjnych, elementy uktadow automatyki i
sterowania pracg maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych, uktady elektryczne i
elektroniczne stosowane w maszynach i urzadzeniach, katalogi-maszyn, urzgdzen i narzedzi
technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen przemystowych,
schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen,
stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe
(pakiet biurowy oraz programy do projektowania elementéw maszyn i urzadzen
produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy. dydaktyczne ilustrujgce prace maszyn i

urzgdzen w ciggach technologicznych.

Srodki dydaktyczne

Instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do ¢wiczen, karty
pracy dla uczniow, karty. samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i
bhp, .plansze i prezentacje multimedialne do ilustrowania proceséw formowania
potproduktéw ceramicznych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, zestawy schematow
maszyn,. dokumentacje techniczne maszyn i urzadzeh do formownia potprodukiow

ceramicznych.

Zalecane metody dydaktyczne
W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod

dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i c¢wiczen. W trakcie
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realizacji programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filmow dydaktycznych oraz prezentacji

multimedialnych.

Dziat programowy ,,Maszyny i urzgdzenia do produkcji wyrobow ceramicznych” wymaga
stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody
¢wiczen, tekstu przewodniego, metody dyskusji dydaktycznej. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metoda éwiczeh, metoda tekstu przewodniego. Metody te zawierajg opisy

czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie pracujg samodzielnie.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie
oraz grupowo. Nauczycielom bedg potrzebne nowe specyficzne kompetencje. W dziale
,Maszyny i urzgdzenia do produkcji wyrobéw ceramicznych” beda to zagadnienia dotyczace
stosowania automatycznych uktadéw sterowania w procesach technologicznych przemystu

ceramicznego.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnieé-edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane ¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezace

korygowanie wykonywanych ¢wiczen.
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Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrécic uwage na umiejetnosé korzystania z
dokumentacji technicznej, katalogow oraz norm dotyczgcych okreslenia zastosowania
maszyn i urzgdzen do formowania potproduktéw ceramicznych na podstawie zestawu plansz

ze schematami maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle ceramicznym.

Sprawdzanie efektéw ksztatlcenia zadania bedzie przeprowadzone na podstawie
uzupetnieniu karty pracy. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne:
odpowiednie uzupetnienia karty pracy ucznia, w ktorej ocenione zostang: czytelnosc¢ i

estetycznos¢ uzupetnienia kart pracy.

Kryteriami szczegoétowymi oceny zadan sa:

- rozpoznawanie maszyn i urzgdzen do formowania potproduktow ceramicznych z mas

lejnych, plastycznych i sypkich;

- rozpoznawanie elementéw budowy maszyn do suszenia mas i potproduktéw

ceramicznych,

- dobor urzadzen do zdobienia i .szkliwienia (z wykorzystaniem najnowszych

technologii);
- rozpoznawanie elementéow budowy. piecédw ceramicznych;

- rozpoznawanie ' maszyn i urzgdzen do sortowania i pakowania wyrobdéw

ceramicznych,

- dobdor maszyn i urzgdzen do obrébki recznej lub mechanicznej potproduktéw i

wyrobow ceramicznych.

Ocena ucznia. powinna stanowi¢ odzwierciedlenie umiejetnosci zastosowania wiedzy
ceramicznej W postugiwaniu sie narzedziami do formowania, utatwiajgcej rozumienie
zastosowania narzedzi do wykanczania i zdobienia potproduktéw ceramicznych oraz
maszyny i urzgdzenia stuzgce do suszenia i wypalania wyrobéw ceramicznych. Istotny
element nauczania tego dzialu to rowniez ksztaltowanie Swiadomosci uczniow w
wykorzystaniu réznych zrodet informacji w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych na

stanowisku pracy.
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Dziat programowy ,Maszyny i urzgdzenia do produkcji wyrobow ceramicznych” obejmuje
tresci istotne z punktu widzenia wykorzystania programéw komputerowych w obstudze i
kontroli procesu wypalania, dlatego powinny byé ksztattowane umiejetnosci analizowania i
selekcjonowania informacji z zakresu planowania parametréw kontroli procesu wypalania
potproduktow ceramicznych. Uczniowie powinni naby¢ umiejetnosS¢ praktycznej aplikaciji
wiedzy z zakresu metod i technik formowania mechanicznego potproduktéw ceramicznych

niezbednej w pracy technika ceramika.

Po zakonczeniu realizacji dziatu programowego proponuje sie przeprowadzenie badania
osiggnie¢ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny
wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ uczniéw; a umiejetnosc¢ problemowego
podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego,
integrujgcego wiedze niezbedng dziale programowym. Szczegdtowe kryteria oceniania na
poszczegodlne stopnie powinien ustali¢ nauczyciel prowadzacy zajecia, uwzgledniajgc tresci

programowe oraz mozliwosci edukacyjne uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwos$ci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac¢ uczniow do.pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.
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7. Aparatura kontrolno-pomiarowa w przemysle ceramicznym

7.1. Rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej

Tresci ksztatcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Aparatura kontrolno-pomiarowa do badan mas

ceramicznych, potproduktow i wyrobow
gotowych.

- Urzadzenia do wazenia.

- Dokumentacja techniczna.

- Przyrzady pomiarowe w procesie kontroli
parametréw produkcyjnych.

- Klasyfikacja przyrzadéw pomiarowych.

— Charakterystyka przyrzadéw pomiarowych.

— Normy metrologiczne.

- Eksploatacja urzadzen kontrolno-pomiarowych.

PKZ(AU.b)(14)1 wymieni¢ rodzaje aparatury
kontrolno-pomiarowej stosowanej w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(14)3 dobrac¢ rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania gestosci mas
i szkliw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)4 dobra¢ rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania lepkosci mas
i szkliw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)5 dobrac¢ rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania pozostatosci
mas i szkliw ceramicznych;

AU.06.2.(5)1 nazwac¢ rodzaje wag stosowanych
w procesach przygotowywania materiatéw
wsadowych;

AU.06.2.(5)2 dobra¢ wage w zaleznosci od
wielkosci prébki i doktadno$ci pomiaru;
AU.06.2.(5)6 okresli¢ warunki uzytkowania
wag;

AU.06.2.(5)7 zastosowac programy i funkcje
obstugi urzgdzen pomocniczych;

AU.06.3.(4)1 wymieni¢ rodzaje przyrzadow
pomiarowych;

AU.06.3.(4)2 opisac rodzaje przyrzgdow
pomiarowych;

AU.06.3.(4)3 okresli¢ zastosowanie przyrzadéw
pomiarowych;

AU.06.3.(5)1 wymieni¢ normy metrologiczne
dla urzgdzen kontrolno-pomiarowych

AU.06.3.(5)2 okresli¢ zasady eksploataciji
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urzadzen kontrolno-pomiarowych;
AU.06.3.(5)3 objasni¢ dziatanie urzagdzen

kontrolno-pomiarowych;

Planowane zadania

ZADANIE: stosowanie aparatury kontrolno-pomiarowejw procesie suszenia
formowania potproduktéw ceramicznych

Zastosuj aparature kontrolno-pomiarowg w procesie suszenia i formowania pétproduktow
ceramicznych. Dobierz aparature kontrolno-pomiarowg niezbedng w'czasie procesu
suszenia i formowania pétproduktow ceramicznych. Uzasadnij swoj wybor. Odczytaj
wskazania wybranych urzgdzen kontrolno-pomiarowych podczas procesu suszenia i

formowania zapisz je i przedstaw na forum grupy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Najlepszymi warunkami zapewniajgcymi osiggniecie zatozonych efektéw jest prowadzenie
zaje¢ (lub przynajmniej czesci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zaktadzie

ceramicznym (potencjalnego przysztego pracodawcy).

Zajecia edukacyjne dotyczgce dziatu . programowego ,Rodzaje aparatury kontrolno-
pomiarowej” powinny byC prowadzone w warsztatach szkolnych, w ktérych powinny byé

zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do badan parametrow lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla czterech
uczniow);. wyposazone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne,

suszarke laboratoryjna, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki,

b) stanowiska. do badania wilgotnosci (jedno stanowisko dla dwdch uczniow),

wyposazone w: miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,

¢) stanowiska do obrdbki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem i oprogramowaniem

krzywej wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki, szczypce metalowe,

d) stanowiska kontrolno — pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczniéw),

wyposazone w: pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr,
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pirometr,  przeptywomierz, = suwmiarke, przyrzady do pomiaru  wielkosci

geometrycznych, rejestratory, areometr,

e) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwéch uczniow).

Srodki dydaktyczne
Zestawy cEwiczen, instrukcje do ¢éwiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow, przyrzady

pomiarowe, przykladowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje
multimedialne dotyczgce wykonywania zadan. Plansze ze schematami wad obnizajgcych
jakos¢ wyrobdéw, wadliwe wyroby gotowe 2z masy ceramicznej, filmy instruktazowe
rozpoznawania wad, programy komputerowe do prowadzenia ewidencji
danych z wykonywanych  zadan, komputer z dostepem do . Internetu, urzadzenia

multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest. wskazane stosowanie nastepujgcych metod
dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu .z instruktazem i c¢wiczen. W trakcie
realizacji programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji
multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem.
Dziat programowy ,Rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej” wymaga stosowania metod
ukierunkowanych na dziatania praktyczne ucznia. Dominujgcg metodg powinna by¢ metoda
¢wiczen praktycznych. Jako metode wspomagajgcg zaleca sie stosowanie metody tekstu

przewodniego.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie

oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym. Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 os6b. Dominujgca formg pracy
ucznidw powinna by¢ praca indywidualna. Podczas niektérych ¢wiczen uczniowie mogg

pracowa¢ w matych, 2—3-osobowych zespotach.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia
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W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce
korygowanie wykonywanych ¢wiczen. Oceniajgc osiggniecia uczniow nalezy zwroci¢ uwage
na umiejetnos¢ korzystania z katalogéw i norm branzowych. Sprawdzenie efektow
ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji. Po
wykonaniu éwiczenia uczniowie powinni nabra¢ dobrych nawykoéw starannego prowadzenia
procesu technologicznego, powinni dostrzec zaleznos¢ przyczynowo-skutkowg majgca
wplyw na jakos¢ wyrobow. W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty
ksztatcenia przewidziane do realizacji w dziale programowym ,Rodzaje aparatury kontrolno-

pomiarowej”.

Szczegbtowe kryteria oceniania na poszczegdlne stopnie szkolne powinien ustali¢
nauczyciel prowadzgcy =zajecia, uwzgledniajgc’ treSci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne ucznidw. Oceny nauczyciela powinny uwzgledniac zaréwno wykonanie

praktyczne ¢wiczen, jak i stopien opanowanej wiedzy teoretyczne;.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniow.uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniow do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowej.

7.2. Kontrola procesu produkciji

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
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- Aparatura kontrolno-pomiarowa do badan mas

ceramicznych, potproduktow i wyrobow
gotowych.
- Metody badan surowcow, potproduktow i

materiatdéw ceramicznych.

- Stosowanie norm i instrukcji w procesie
technologicznym.

- Badania kontrolne w procesie przemiatu mas.

- Instrukcje kalibracji urzgdzen.

- Metody pobierania probek do kontroli.

- Metody wykonywania badan probek materiatow.

- Monitorowanie  wynikéw badan prébek
materiatéw.

- Metody pobierania prébek do  kontroli
jakosciowej.

- Monitorowanie  wynikow badan  wyrobéw

ceramicznych.

- Eksploatacja urzadzen kontrolno-pomiarowych.

- Badania kontrolne gestosci.

- Badania kontrolne lepkosci.

- Badania kontrolne stosowanych aplikaciji.

- Badania kontrolne pozostatosci.

- Badania kontrolne wytrzymato$ci.

- Badania kontrolne wilgotnosci.

- Metody regulacji parametrow:technologicznych.

- Kontrola  stanowiskowa ~ przemiatu mas
ceramicznych.

= Kontrola: stanowiskowa formowania i suszenia
potproduktow.

- Kontrola stanowiskowa szkliwienia i zdobienia
potproduktéw.

- Kontrola stanowiskowa wypalania wyrobu
gotowego.

- Kontrola stanowiskowa sortowania wyrobu

gotowego.

PKZ(AU.b)(14)2 nazwa¢ przyrzady do badania
mas, potproduktow (szkliw, angob, pastitp.) i
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)6 zastosowac zestaw sit do
wykonania badan w procesie przygotowania
mas i potproduktéw ceramicznych;
AU.06.1.(1)11 wykona¢ badania wtasciwosci
fizykochemicznych surowcéw, pétproduktow i
materiatow w przemysle ceramicznym;
AU.06.1.(6)1 okreslié normy.i instrukcje majgce
zastosowanie w procesie technologicznym;
AU.06.1.(6)2 zastosowac¢ normy i instrukcje w
procesie technologicznym;

AU.06.1.(7)4 oceniac jako$¢ wykonanego
zestawu wsadowego do produkcji mas w
przemysle ceramicznym;

AU.06.2.(5)3 zwazy¢ materiaty wsadowe;
AU.06:2.(5)4 kontrolowac¢ prawidtowos¢
dziatania urzgdzen do wazenia stosowanych w
procesach przygotowywania materiatéw
wsadowych;

AU.06.2.(5)5 odczytaé wskazania pomiaru wagi
na urzgdzeniu;

AU.06.3.(2)1 opisa¢ metody pobierania prébek
materiatéw do kontroli stanowiskowej i
miedzyoperacyjnej;

AU.06.3.(2)2 wykonaé¢ czynnosci zwigzane z
pobieraniem i oznakowaniem probek
materiatéw do kontroli;

AU.06.3.(2)3 wykona¢ badanie pobranej prébki
materiatéw;

AU.06.3.(2)4 analizowa¢ wyniki badan probek
materiatow;

AU.06.3.(3)1 opisa¢ metody pobierania prébek

wyrobow ceramicznych do oceny jako$ciowej;
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AU.06.3.(3)2 wykona¢ czynnosci zwigzane z
pobieraniem i oznakowaniem probek wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(3)3 wykona¢ badanie pobranych
prébek wyroboéw ceramicznych;

AU.06.3.(3)4 analizowac¢ wyniki badan probek
wyrobow ceramicznych;

AU.06.2.(6)1 kontrolowa¢ prawidtowos¢
dziatania przyrzadoéw kontrolno-pomiarowych;
AU.06.3.(6)2 wykona¢ czynnosci zwigzane z
odczytywaniem wskazan przyrzadéw
kontrolno<pomiarowych;

AU.06.3.(7)1 wykona¢ pomiary kontrolne
gestosci mas i szkliw ceramicznych;
AU.06.3.(7)2 wykona¢ pomiary kontrolne
lepkosci mas.i szkliw ceramicznych;
AU.06.3.(7)3 wykona¢ pomiary kontrolne
aplikacji szkliw ceramicznych;

AU.06.3.(7)4 wykona¢ pomiary kontrolne
pozostatosci mas i szkliw ceramicznych;
AU.06.3.(7)5 wykona¢ pomiary kontrolne
wytrzymatosci pétproduktéw i wyrobdéw
gotowych;

AU.06.3.(7)6 wykona¢ pomiary kontrolne
wilgotnosci pétproduktow;

AU.06.3.(8)1 okresli¢ rodzaje odchylen
parametréw potproduktéw od wymagan
technologicznych;

AU.06.3.(8)2 dokona¢ korekty parametréw
potproduktow;

AU.06.3.(8)3 weryfikowa¢ poprawnosé
wprowadzanych korekt parametrow
potproduktow;

AU.06.3.(10)1 dokonac¢ kontroli stanowiskowej

na etapie przygotowania surowcéw i przemiatu
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mas ceramicznych;

AU.06.3.(10)2 dokonac¢ kontroli stanowiskowej
na etapie formowania i suszenia poétproduktéw;
AU.06.3.(10)3 dokonac¢ kontroli stanowiskowej
na etapie szkliwienia i zdobienia potproduktow;
AU.06.3.(10)4 dokonac¢ kontroli stanowiskowej
na etapie wypalania wyrobu gotowego;
AU.06.3.(10)5 dokonaé¢ kontroli stanowiskowe;j

na etapie sortowania-wyrobu gotowego;

Planowane zadania

ZADANIE: pobieranie prébki szkliwa ceramicznego z mtyna i ocena jakosci prébki.
Opis pracy: na podstawie otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami' do wykonania zadania
przygotuj niezbedne srodki ochrony indywidualnej, narzedzia do poboru prébki i przyrzady do
pomiaru parametrow pobranego szkliwa. Nastepnie pobierz z wytgczonego mtyna probke
szkliwa ceramicznego i ocen na podstawie pobranej probki: lepkosé, gestosé, pozostatosé na
sicie 0,045 i temperature przemiatu. Po wykonaniu zadania uporzgdkuj stanowiska pracy, a

nastepnie dokonaj samooceny wykonanej pracy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg byc¢-prowadzone w pracowni kontroli jakosci surowcéw i wyrobow
ceramicznych wyposazong w: probki surowcéw i wyrobow ceramicznych, narzedzia i
przyrzgdy kontrolno-pomiarowe, wzorce kalibracyjne, odczynniki chemiczne, stanowisko do
przemiatu. surowcow (jedno stanowisko dla czterech ucznidow), wyposazone w: prébki
surowcow, wage laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz, przenosnik wyposazony w gniazdo z
miynkiem wraz z pakietem kul, sita do cedzenia, mieszadta mechaniczne, stanowisko do
badan parametréw lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla czterech uczniéow), wyposazone
w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne, suszarke laboratoryjng, cylindry,
Zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki, termometr, karty charakterystyk substancji i
mieszanin chemicznych, urzgdzenia do badan laboratoryjnych wtasciwosci mechanicznych i

fizycznych poétproduktéw i wyrobéw, normy PN i EN, instrukcje stanowiskowe, receptury

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
70



Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie s R
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

technologiczne, $wiadectwa jakosci surowcéw, srodki ochrony indywidualnej, katalogi
surowcow, materiatéw, urzgdzen laboratoryjnych oraz katalogi mtynéw do przemiatu szkliw.

Zajecia z dziatu programowego powinny umozliwi¢ uczniowi zapoznanie sie budowg oraz
obstugg maszyn i urzadzen do przygotowywania zestawdw szkliw. Uczeh powinien mieé
mozliwo$¢ wykonywania prostych czynnosci zwigzanych z przygotowywaniem zestawow
szkliw ceramicznych. Zajecia powinny odbywac sie systematycznie podczas realizacji
efektéw dziatu programowego ,Kontrola procesu produkcji”. Taka forma.zaje¢ umozliwi
uczniom poznanie rzeczywistych warunkéw pracy, poznania < nowych technologii
przygotowywania, magazynowania i transportu szkliw do aplikacji na poétprodukty i ich
wypalanie w piecach ceramicznych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢é na stosowanie w
zaktadach produkcyjnych transportu wewnatrz zakladowego. oraz sposobdw zarzgdzania

procesami oraz efektywnego wykorzystywania energii.

Srodki dydaktyczne

Instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do éwiczen, karty
pracy dla ucznidw, karty samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i
bhp.

Zalecane metody dydaktyczne
Dziat programowy ,Kontrola procesu produkcji” wymaga stosowania praktycznych metod

ksztatcenia, ze szczegolnym uwzglednieniem metody éwiczen.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach — maksymalnie 4-osobowych. Dominujgca

forma organizacyjna pracy uczniow: grupowa lub indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektow ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych prébek.

W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
— opanowanie podstawowych czynnosci zwigzanych z przygotowywaniem zestawéw

szkliw,
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~

— postugiwanie sie dokumentacjg technologiczng sporzgdzania zestawow szkliw,

— rozroznianie wad w zestawie szkliwa,

— samoocene wykonywanej pracy,

— utrzymywanie tadu i porzadku na stanowisku pracy,

— przestrzeganie zasad bezpieczehAstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony

przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia.do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudno$ci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.
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8. Materiatloznawstwo ceramiczne

8.1. Surowce i masy ceramiczne

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Terminologia technologii produkcji ceramicznej
- Surowce ceramiczne w procesach produkciji
wyrobéw ceramicznych.

- Kryteria podziatu surowcéw i ceramicznych.

- Wiasciwosci  fizyko-chemiczne surowcéw i
materiatdw ceramicznych.

-Wady jakosciowe surowcoéw i materiatdw
ceramicznych.

- Magazynowanie  surowcoéw  materiatdow i
potproduktéw.

- Procesy przygotowywania surowcow i

materiatéw ceramicznych.

- Proces przemiatu mas i szkliw ceramicznych.

- Metody klasyfikacji surowcéw, poétproduktow. i
materiatdw ceramicznych.

—Metody badania surowcow, potproduktow i
materiatdw ceramicznych.

- Wiasciwosci  surowcow, potproduktéw i
materiatdw ceramicznych.

- Rodzaje _.norm . okreslajagcych  wilasciwosci
surowcow ceramicznych.

— Opracowywanie wynikow.z badan.

- Przechowywanie . surowcow w przemysle
ceramicznym.

- Oznaczenia sSurowcow, potproduktow i
materiatdw w przemysle ceramicznym.

—Zestawy mas ceramicznych do stosowanej
technologii produkciji.

- Dokumentacja technologiczna.

- Badania kontrolne w procesie przemiatu mas.

PKZ(AU.b)(1)1 wymienic¢ terminy stosowane w
terminologii produkcji ceramiczneyj;
PKZ(AU.b)(1)3 wyjasni¢ znaczenie poje¢
stosowanych w terminologii produkcji
ceramicznej;

PKZ(AU.b)(1)5 okresli¢ zastosowanie poje¢ w
terminologii. stosowania surowcéw i mas
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)7 postugiwac sie terminami w
okreslaniu. surowcow i mas ceramicznych;
PKZ(AU.b)(2)1 wymienic¢ surowce i masy
stosowane w procesie produkcji wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)3 rozrézni¢ surowce i masy
stosowane w procesach produkcji wyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)5 okresli¢ kryteria podziatu
surowcow i mas stosowanych w procesach
produkcij;

PKZ(AU.b)(2)7 okresli¢ wiasciwosci fizyko-
chemiczne surowcow ceramicznych;
PKZ(AU.b)(2)9 sklasyfikowa¢ wystepujgce
wady jakosciowe surowcow i mas
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)1 okresli¢ proces magazynowania
surowcow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)3 okresli¢ proces przygotowania
surowcow stosowanych w procesach
wytwarzania wyrobow ceramicznych;
PKZ(AU.b)(3)4 okresli¢ proces przemiatu mas i

szkliw ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

73




Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie L S
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

AU.06.1.(1)1 dokona¢ podziatu surowcow i
mas ceramicznych;

AU.06.1.(1)3 scharakteryzowaé metody
badania wtasciwosci surowcow przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(1)5 zweryfikowaé wtasciwosci
surowcow przemystu ceramicznego;
AU.06.1.(1)7 korzysta¢ z norm okreslajgcych
wiasciwosci surowcow przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(1)9 okresli¢ wlasciwosci-surowcow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(2)1 wyjasni¢ pojecie oceny
makroskopowej surowcow;

AU.06.1.(2)2 wskazac kryteria oceny
makroskopowej surowcow;

AU.06.1.(2)3 oceni¢ makroskopowo surowce
wedtug okreslonych kryteridw;

AU.06.1.(2)5 dokona¢ analizy wynikéw oceny
makroskopowej surowcow;

AU.06.1.(3)1 okresli¢ zasady przechowywania
surowcow przemystu ceramicznego;
AU.06.1.(3)3 zastosowac zasady
przechowywania surowcow przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(3)5 identyfikowa¢ oznaczenia
surowcow przemystu ceramicznego;
AU.06.1.(4)3 sporzadzi¢ recepture szkliw
ceramicznych;

AU.06.1.(4)2 dobra¢ surowce w procesie
przygotowania masy ceramicznej;
AU.06.1.(7)1 stosowaé dokumentacje
technologiczng do przygotowywania zestawow
wsadowych mas ceramicznych do produkcj;

AU.06.1.(7)3 dobrac¢ rodzaje surowcow do
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przygotowania zestawéw wsadowych zgodnie
z dokumentacje technologiczng;

AU.06.1.(7)4 przygotowac zestawy wsadowe

mas ceramicznych do produkciji;

Planowane zadania
ZADANIE: dobieranie surowcéw ceramicznych do produkcji kubka ceramicznego.

Na podstawie dostepnej dokumentacji i materiatdéw, zaplanuj zestaw masy ceramicznej do

produkcji kubka ceramicznego , wykonujgc nastepujgce elementy zadania:

dobierz surowce ceramiczne potrzebne do produkcji kubka ceramicznego;
- okresl sktad chemiczny wybranych przez Ciebie surowcow;

- narysuj schemat blokowy, wskazujgcy kolejnos¢ etapu procesu produkcji kubka

ceramicznego;

- opracuj swiadectwo jakosci gliny ceramicznej, wybranego przez Ciebie do produkgciji

kubka ceramicznego na podstawie normy branzowe;.

Z opracowanego zadania sporzadz raport, ktérego jedng z czesci bedziesz prezentowac na

forum grupy (5 minut) oraz jego wersje papierowg przekazesz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej wyposazonej w
kolekcje surowecoéw ceramicznych, stanowisko do przemiatu surowcéw i potproduktéw
(jedno stanowisko . dla czterech ucznidw), wyposazone w: probki surowcoéw, wage
laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz, przenosnik wyposazony w gniazdo z miynkiem wraz z
pakietem kul, sita do cedzenia, mieszadta mechaniczne, aplikatory, formy odlewnicze,
urzadzenia do formowania, stanowisko do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem z
oprogramowaniem krzywej wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki, szczypce
metalowe, schematy ilustrujgce magazyny surowcow ceramicznych, prospekty firm
krajowych i zagranicznych produkujgcych surowce dla ceramiki, normy dotyczgce surowcéw

ceramicznych , schematy technologiczne i dokumentacje techniczno-technologiczng
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proceséw produkcyjnych, dokumentacje technologiczng, katalogi, foliogramy, foliogramy,
fotografie, czasopisma branzowe, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce wydobycia i
przetwérstwa surowcow stosowanych w ceramice, prezentacje o tematyce sporzadzania
zestawow ceramicznych.

Nauczyciel prowadzgcy zajecia powinien posiada¢ dodatkowe kompetencje zwigzane ze
znajomoscig procesow produkcji wyrobéw ceramicznych, zasad optymalizacji tych proceséw

i przeptywu materiatow w przedsiebiorstwie.

Srodki dydaktyczne
Instrukcje do ¢éwiczen, raporty, pakiety edukacyjne dla ucznioéw, teksty przewodnie do
¢wiczen, karty pracy dla ucznidéw, karty samooceny, srodki‘ochrony.indywidualnej, instrukcje

stanowiskowe i bhp.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Surowce i masy ceramiczne” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem: metody c¢wiczen, tekstu przewodniego,
projektéw, instruktazu i pokazu czynnesci-.oraz zwiedzania zaktadow produkcyjnych
przemystu ceramicznego.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze od poczatku ksztaftcenia ucznidw przy omawianiu procesow
produkcyjnych wymagane jest. ukierunkowanie ich celem poznawania nowoczesnych
technologii w branzy ceramiczne;.

Na zajeciach proponuje sie réozne metody pracy z uczniami, ktére powinny prowadzic¢
poprzez zapoznanie sie z surowcami stosowanymi podczas produkgji, jak i wykonywania
kolejnych czynnosci wchodzgcych w zakres obstugi operatorskiej urzadzen stosowanych w
produkgji,. ze zwroceniem szczegoélnej uwagi na przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, a takze

procedur zwigzanych z systemami zarzgdzania organizacjg produkcji.

Formy organizacyjne

Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw: indywidualna zréznicowana lub grupowa.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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Sprawdzanie efektow ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie prezentacji oraz sporzadzonego papierowego raportu. W ocenie prezentacji
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczna prezentacii,
obejmujgcg nastepujgce elementy zadania; wtasciwie wykonane elementy zadania; sposob
prezentacji (uktad, czytelno$¢, czas); sposéb wypowiedzi podczas prezentacii.

W dokumentacji kryteria obejma: poprawnos¢ wykonania elementéw zadania, uktad raportu
wg okreslonego wzorca, jego estetyke.

Prezentacja, jej struktura oraz sposéb wypowiedzi powinna by¢é oméwiona na forum grupy;
natomiast z raportu papierowego proponuje sie wystawienie uczniowi oceny.

W dziale programowym ,Surowce i masy ceramiczne” przedmiot oceny ucznia powinno
stanowi¢ umiejetnos¢ zastosowania wiedzy chemicznej w charakteryzowaniu surowcow i
materiatdbw ceramicznych. Jest ona niezbedna i utatwia rozumienie istotnych wiasciwosci i
cech poznawczych surowcow. Istotny element nauczania tego dziatu, to rowniez
ksztattowanie Swiadomosci uczniow w postugiwaniu sie surowcami i materiatami
stosowanymi w technologii ceramiki.

Po zakonczeniu realizacji dziatu proponuje. sie przeprowadzi¢ badanie osiggnie¢
edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego  (test dydaktyczny wielostopniowy). W
ocenie kohcowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod
sprawdzania osiggnie¢ ucznidw;. a umiejetnoS¢ problemowego podejScia ucznia do
zagadnien stanie sie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego, integrujgcego wiedze

niezbedng w dziale ,Surowce i masy.ceramiczne”.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniac zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;j.
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8.2. Materialy, pétprodukty i wyroby ceramiczne

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Terminologia technologii produkcji ceramiczne;j.

- Materiaty i potprodukty stosowane w przemysle
ceramicznym.

- Wiasciwosci  fizyko-chemiczne  materiatow,
potproduktéw i wyrobdw ceramicznych.

- Ocena jakosciowa materiatow i potproduktow
ceramicznych.

- Przechowywanie materiatow, potproduktéw i
wyrobéw ceramicznych.

- Metody formowania i suszenia w przemysle
ceramicznym (nowoczesne metody formowania
W ceramice).

—Metody zdobienia w przemysle ceramicznym
(nowoczesne metody zdobienia w ceramice).

- Metody wypalania w przemysle ceramicznym.

- Metody obrobki

przemysle ceramicznym.

recznej i mechanicznej w

—Metody klasyfikacji surowecéw, pétproduktéw i
materiatdw ceramicznych.

- Rodzaje  norm-.. okreslajgcych  wiasciwosci
materiatéw i pétproduktéw ceramicznych.

- Wiasciwosci surowcéw ceramicznych.

- Przechowywanie pétproduktéw i materiatow w
przemysle ceramicznym.

- Oznaczenia potproduktdow i materiatow w
przemysle ceramicznym.

- Receptury do szkliw ceramicznych.

- Surowce do szkliw ceramicznych.

- Receptury pétproduktéow do zdobienia ceramiki .

- Materiaty i pétprodukty do zdobienia ceramiki.

- Dokumentacja technologiczna.

- Badania kontrolne w procesie przemiatu szkliw i

aplikacji do zdobienia.

PKZ(AU.b)(1)2 wymienic¢ terminy stosowane w
terminologii technologicznej materiatéw,
potproduktéw i wyrobdw ceramicznych;
PKZ(AU.b)(1)4 wyjasni¢ znaczenie poje¢
stosowanych w terminologii technologicznej
materiatow, potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)6 okresli¢ zastosowanie pojec
stosowanych w terminologii technologicznej
materiatow, potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)8 postugiwa¢ sie terminami
stosowanymiw technologii ceramicznej
materiatow, poétproduktéw i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)2 wymieni¢ materiaty i
potprodukty stosowane w procesie produkcji
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)4 rozrézni¢ materiaty i
potprodukty stosowane w procesach produkgciji
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)6 okresli¢ kryteria podziatu
materiatow i pétproduktéw stosowanych w
procesach produkcj;

PKZ(AU.b)(2)8 okresli¢ wiasciwosci fizyko-
chemiczne materiatow, potproduktéw i
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)10 sklasyfikowaé wystepujgce
wady jakosciowe materiatow, pétproduktdw;
PKZ(AU.b)(3)2 opisa¢ proces magazynowania
materiatow, potproduktéow i wyrobow

ceramicznych;
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- Klasyfikacja wyrobéw ceramicznych.

- Charakterystyka wyrobow ceramicznych.

- Klasyfikacja wad wyrobow ceramicznych.

- Metody oceny jakosci wyrobow ceramicznych.

- Przyczyny powstawania wad w wyrobach
ceramicznych.

- Normy oceny jakosci wyrobéw ceramicznych.

PKZ(AU.b)(3)5 opisa¢ metody formowania i
suszenia wyrobow ceramicznych;
PKZ(AU.b)(3)6 opisa¢ metody zdobienia
wyrobéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)7 opisa¢ metody wypalania
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)8 dobra¢ rodzaje narzedzi do
obrébki potproduktow i wyrobow gotowych w
przemys$le ceramicznym;

PKZ(AU.b)(3)9 rozréznia¢ metody i techniki
obrébki recznej potproduktow i wyrobow
gotowych'w przemysle ceramicznym;
PKZ(AU.b)(3)10 zastosowa¢ narzedzia do
obrébki koncowej pétproduktow i wyrobow
gotowych w przemysle ceramicznym;
AU.06.1.(1)2 dokona¢ podziatu materiatow i
potproduktow i przemystu ceramicznego;
AU.06:1.(1)4 scharakteryzowaé metody
badania wtasciwosci materiatow i pétproduktéw
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)6 zweryfikowaé wtasciwosci
materiatow i pétproduktéw przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(1)8 korzysta¢ z norm okre$lajgcych
wiasciwosci materiatow i pétproduktow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)10 okresli¢ wtasciwosci materiatow i
potproduktdéw przemystu ceramicznego;
AU.06.1.(3)2 okresli¢ zasady przechowywania
materiatow i potproduktow przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(3)4 zastosowac zasady
przechowywania materiatow i potproduktow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(3)6 identyfikowa¢ oznaczenia
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materiatow i pétproduktéw przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(4)3 odczyta¢ recepture
przygotowania szkliw ceramicznych;
AU.06.1.(4)4 dobra¢ surowce do szkliw
ceramicznych;

AU.06.1.(4)5 sporzadzi¢ mase do zdobienia
potproduktow i wyrobow ceramicznych wedtug
receptury;

AU.06.1.(4)6 dobra¢ surowce do zdobienia
potproduktow i wyrobow ceramicznych;
AU.06.1.(5)1 rozrozniac rodzaje metod
wytwarzania potproduktéw i wyrobow
ceramicznych;

AU.06.1.(5)2 scharakteryzowaé techniki
formowania pétproduktéw ceramicznych;
AU.06.1.(5)3 scharakteryzowa¢ techniki
szkliwienia potproduktow ceramicznych;
AU.06.1.(5)4 scharakteryzowa¢ techniki
zdobienia pétproduktéw ceramicznych;
AU.06.1.(7)2 stosowaé dokumentacje
technologiczng do przygotowywania zestawdw
wsadowych pétproduktéow do produkcii;
AU.06.1.(7)5 przygotowac zestawy wsadowe
do produkcji w przemysle ceramicznym;
AU.06.3.(1)1 opisac wiasciwosci wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(1)2 okresli¢ wtasciwosci wyrobdw
ceramicznych zgodnie z normami;
AU.06.3.(1)3 opisac przeznaczenie wyrobéw
ceramicznych;

AU.06.3.(11)1 wymieni¢ wady wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(11)2 rozpozna¢ wady wystepujace w

wyrobach ceramicznych;
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AU.06.3.(11)3 okresli¢ przyczyny powstawania
wad w wyrobach ceramicznych;

AU.06.3.(12)1 dobra¢ normy do oceny jakosci
wyrobéw ceramicznych;

AU.06.3.(12)2 ocenic¢ jako$¢ wyrobow zgodnie
Z normami;

AU.06.3.(12)3 kwalifikowa¢ wyroby ceramiczne

w zaleznosci od ich jakosci;

Planowane zadania

ZADANIE: ocena jakosciowa wyrobéw i propozycja sposobéw wyeliminowania

wad wykonania wyrobow.

Na podstawie dostepnych norm i dokumentacji. technologicznej zostajesz zapoznany z
opisem wad wystepujgcych w produkcji wybranych wyrobéw ceramicznych. Do wykonania
¢wiczenia przygotowano 7 sztuk zbrakowanych wyrobow gotowych z opisang wadg. Twoim
zadaniem jest sporzgdzenie notatki opisujgcejiwyglad wady wraz ze wskazaniem przyczyn
jej powstania. Przygotowane opisy. oraz wtasne przemyslenia zaprezentuj na forum grupy.
Nastepnie do wyrobu z opisang wadg na tablicy dopisz po dwa sposoby eliminaciji
wystepujgcej wady, od przygotowania surowcow ceramicznych po wypalanie wyrobu
gotowego. W celu_zaliczenia- ¢wiczenia sporzadz sprawozdanie w formie tabeli (wedtug

wzoru ponizej), ktéra zostanie oceniona przez nauczyciela.

Lp. Opis wygladu wady Przyczyny postania wady Sposoby eliminacji wady Uwagi

1

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym s$rodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni kontroli jakosci surowcow i

wyrobow ceramicznych, wyposazong w: probki surowcéw i wyroboéw ceramicznych z
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wadami, urzgdzenia i przyrzady pomiarowe, urzgdzenia do badan surowcow i wyrobow
ceramicznych, instrukcje obstugi urzgdzeh pomiarowych, dokumentacje techniczno-
technologiczng, katalogi surowcow i wyrobdw, plansze z charakterystykami surowcéw i

wyrobow ceramicznych, karty charakterystyk dla surowcow i wyrobow.

Srodki dydaktyczne

Plansze, zdjecia lub filmy obrazujgce rodzaje wad powstajace podczas produkcji wyrobow
ceramicznych, programy komputerowe do rejestracji wynikéw z kontroli parametréw. procesu
produkcji wyrobow ceramicznych, instrukcje stanowiskowe z zakresu bhp'i teksty przewodnie
do C¢wiczen; przyktady regulaminow: bezpieczenstwa i higieny ' pracy,  ochrony

przeciwpozarowej, srodki ochrony indywidualnej.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Materiaty, potprodukty /i wyroby ceramiczne” wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegolnym. uwzglednieniem metody dEwiczen
praktycznych, tekstu przewodniego, ‘instruktazu.i pokazu czynnosci.W trakcie realizacji
programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie  fiimow dydaktycznych przedstawiajgcych
klasyfikacje wyrobdéw ceramicznych. pod wzgledem wystepujgcych wad oraz prezentacji

multimedialnych. Wykonywanie ¢éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zrdéznicowanych form: indywidualnie

oraz zespotowo. Zespoty maksymalnie 3-osobowe.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztalcenia bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanego
sprawozdania. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: poprawny wybor
wad wraz z wskazaniem na przyczyny ich powstania w produkcji wybranych wyrobow
ceramicznych. Sprawozdanie nalezy wykona¢ estetycznie. Po wykonaniu zdania uczen
powinien dokona¢ samooceny oraz omowi¢ cate wykonane zadanie z nauczycielem.
Wykonane prace ucznia w dziale programowym ,,Materiaty, potprodukty i wyroby

ceramiczne” powinny by¢ ocenione wedilug ustalonych i znanych wczes$niej uczniom
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kryteriow.Sprawdzanie efektow ksztatcenia zadania bedzie przeprowadzone na podstawie
uzupetnieniu karty pracy. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne:
odpowiedniego uzupetnienia karty pracy ucznia, w ktorej ocenione zostang: czytelnosc i
estetycznos¢ uzupetnienia kart pracy.
Kryteriami szczegétowymi oceny zadan sa:

- wilasciwa identyfikacja i rozréznianie wady,

- opis wygladu wady;

- przyczyna powstania wady;

- sposéb eliminacji wady.
Ocena ucznia powinna stanowi¢ odzwierciedlenie umiejetnos¢ zastosowania wiedzy
ceramicznej w przeprowadzeniu oceny jakosci produktow ceramicznych, postugiwanie sie
dokumentacjg technologiczng podczas oceny jakosciowej, . wykonania badan z
obowigzujgcymi normami i procedurami. Uczniowie powinni naby¢ umiejetnos¢ praktycznej
aplikacji wiedzy z zakresu prac dotyczgcych. kontroli jakosci wyrobdw ceramicznych
niezbednej w pracy zawodu technik ceramik.
W trakcie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w dziale ,Materiaty, potprodukty. i wyroby ceramiczne”. Po zakonczeniu realizaciji
dziatu programowego proponuje sie przeprowadzenie badania osiggnie¢ edukacyjnych w
formie sprawdzianu teoretycznego. (test dydaktyczny wielostopniowy). W ocenie kohcowej
nalezy uwzgledni¢ wyniki. wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania
osiggnie¢ ucznidw; a umiejetno$é problemowego podejscia ucznia do zagadnien bedzie
ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego, integrujgcego wiedze niezbedng w dziale
programowym.
Szczegbtowe kryteria oceniania na poszczegdlne stopnie powinien ustalic nauczyciel

prowadzacy zajecia; uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci edukacyjne uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopienh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
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— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

9. Technologia ceramiki

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Badanie wifasciwosci fizycznych i chemicznych
w procesach suszenia i wypalania wyrobéw
ceramicznych.

- Dokumentacja technologiczna.

- Parametry technologiczne.

- Metody wytwarzania pétproduktéw.

- Metody wytwarzania wyrobéw ceramicznych.

- Wiasciwosci mas ceramicznych.

- Planowanie procesu technologicznego:

— Metody sporzgdzania zestawOw mas.

- Techniki [

ceramicznych (nowoczesne metody formowania

metody  formowania  mas
mas ceramicznych).

- Badania dla mas ceramicznych.

- Techniki planowania.

- Kontrolowanie procesu suszenia i wypalania

potproduktow i wyrobow.

—Metody . wytwarzania potproduktéow  do
zdobienia.
—Wiasciwosci. . surowcéw i materiatow  do
zdobienia.

- Klasyfikacja technik zdobienia.

—Metody zdobienia  (nowoczesne  metody
zdobienia wyrobow ceramicznych).
- Schematy technologiczne

- Kontrola parametréw zdobienia.

PKZ(AU.v)(3)1 definiowac zjawiska fizyczne w
procesie suszenia;

PKZ(AU.v)(3)2 definiowaé zjawiska
fizykochemiczne w procesie wypalania;
PKZ(AU.v)(3)3 poda¢ przyktady reakcji w
procesie wypalania;

AU.51.1.(4)1 sporzadzi¢ receptury w procesie
przygotowania mas, szkliw i aplikacji
ceramicznych;

AU.51.1.(4)2 kompletowa¢ zestawy mas, szkliw
do zasypow w miynach do przemiatu surowcow
ceramicznych;

AU.51.1.(4)3 modyfikowac receptury mas i
szkliw pod wzgledem parametrow;
AU.51.1.(4)4 oceni¢ jako$¢ przygotowanych
receptur w aplikacji szkliw i mas ceramicznych;
AU.51.1.(5)1 scharakteryzowaé techniki
wytwarzania potproduktdw;

AU.51.1.(5)2 dobra¢ metody wytwarzania
potproduktow;

AU.51.1.(5)3 opisac techniki wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(5)4 wymieni¢ metody wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(6)1 dobra¢ parametry technologiczne
mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(6)2 kontrolowa¢ parametry
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technologiczne procesu przygotowania mas,
szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(6)3 zinterpretowac¢ uzyskane
parametry technologiczne w procesie
przygotowania mas, szkliw i aplikacji
ceramicznych;

AU.51.1.(7)1 dobrac¢ sktad mas ceramicznych
przeznaczonych do produkcji wyrobow
ceramicznych;

AU.51.1.(7)2 rozrézni¢ rodzaje mas
ceramicznych;

AU.51.1.(7)3 sporzadzi¢ receptury mas lejnych,
plastycznych i sypkich na podstawie receptur i
instrukcji technologicznych;

AU.51.1.(7)4 obliczyC zuzycie surowcow
stosowanych do produkcji mas ceramicznych;
AU.51:1.(7)5 dobra¢ metode obliczen do
sporzgdzania zestawdw mas ceramicznych;
AU.51.1.(7)6 odmierzyé¢ objetosciowo i wagowo
surowce do sporzgdzania mas ceramicznych;
AU.51.1.(8)1 rozrdznié¢ techniki i metody
formowania pétproduktéw ceramicznych z mas
lejnych, plastycznych i sypkich;

AU.51.1.(8)2 dobra¢ parametry formowania
potproduktoéw i wyrobow ceramicznych;
AU.51.1.(8)3 obliczy¢ wielko$ci form i matryc w
zalezno$ci od wtasciwosci mas ceramicznych;
AU.51.1.(8)4 obliczy¢ kurczliwo$é mas
ceramicznych;

AU.51.1.(8)5 okresli¢ czynniki wptywajgce na
proces formowania;

AU.51.1.(8)6 okresli¢ zdolnos¢ produkcyjng
maszyn i urzgdzen stosowanych do
formowania i suszenia poétproduktéw i wyrobow

ceramicznych;
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AU.51.1.(8)7 dobra¢ parametry technologiczne
pracy suszarh i piecOw ceramicznych;
AU.51.1.(8)8 wyjasni¢ zjawiska zachodzgce
podczas suszenia i wypalania potproduktow i
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(8)9 regulowac parametry procesu
suszenia i wypalania potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

AU.51.1.(8)10 ustawi¢ parametry procesu
suszenia i wypalania potproduktow i wyrobow
ceramicznych zgodnie z technologig wypalania;
AU.51.1.(9)1 dobra¢ techniki. wytwarzania
potproduktow do zdobienia w zaleznosci od
zastosowania wyrobow gotowych;
AU.51.1.(9)2 dobiera surowce i materiaty do
zdobienia wyrobow ceramicznych;
AU.51.1.(9)3 scharakteryzowa¢ poétprodukty
ceramiczne pod wzgledem ich zastosowania;
AU.51.1.(9)4 okresli¢ parametry uzytkowe
surowcow i pétproduktéw stosowanych do
zdobienia wyrobow ceramicznych;
AU.51.1.(9)5 sporzadzi¢ pétprodukty do
zdobienia wyrobow ceramicznych;
AU.51.1.(10)1 scharakteryzowa¢ techniki
zdobienia pod wzgledem ich przeznaczenia w
stosowanej aplikacji;

AU.51.1.(10)2 wykonaé zdobienie potproduktu
wybrang technikg zdobienia ;

AU.51.1.(10)3 dobra¢ techniki zdobienia
potfabrykatow ceramicznych na podstawie
rysunkéw i projektéow graficznych;
AU.51.1.(10)4 odczytuje schematy
technologiczne proceséw zdobienia
potproduktdéw i wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(10)5 zaplanowaé czynnosci zwigzane
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z wytwarzaniem potproduktéw do zdobienia na
podstawie dokumentacji technologicznej;
AU.51.1.(10)6 stosowac techniki zdobienia
potfabrykatow ceramicznych na podstawie
rysunkéw i projektéw graficznych;
AU.51.1.(10)7 kontrolowac¢ parametry
potproduktéw do zdobienia wyrobow
ceramicznych na zgodnos¢ z instrukcjami i

kartami technologicznymi;

Planowane zadania

ZADANIE: rozpoznanie i omoéwienie wlasciwosci. wybranych surowcéw

ceramicznych oraz okreslenie ich zastosowania.

Na podstawie przygotowanych surowcéw plastycznych. i nieplastycznych, katalogow,
albuméw mineratéw i probek skat przygotujcie w parach karty pracy, z krétkg notatkg o
kazdym z surowcow ceramicznych. Prezentacje wykonanego ¢wiczenia przedstawcie na
forum grupy. Wykonang prace poréwnajcie z pozostatymi grupami i dokonajcie samooceny

prawidtowos$ci wykonania zadania.

Kolejnym etapem jest przygotowanie masy plastycznej w mtynku kulowym wedtug receptury

podanej przez nauczyciela.

Na podstawie dostarczonych przez nauczyciela wskazowek, materiatdw oraz instrukcji pracy
zostajecie zapoznani z pracg. Zadania mogg by¢ wykonywane w grupach. Proponujecie
kolejnos¢ czynnosci, jakie bedziecie musieli wykonaé podczas sporzgdzania masy
plastycznej. Skonsultujcie z nauczycielem plan dziatan i zaprezentujcie uzyskane informacje.
Po zakonezeniu zadania dokonajcie samooceny poprawnosci jego wykonania, ustalcie, ktére

etapy zadania sprawity Wam trudnosci.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazong w:

prébki surowcow i wyrobdéw ceramicznych, narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe,

wzorce kalibracyjne, odczynniki chemiczne, karty charakterystyk substancji i mieszanin
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chemicznych, urzgdzenia do badan laboratoryjnych wtasciwosci mechanicznych i fizycznych
wyrobow i pétproduktow, normy PN i EN, instrukcje stanowiskowe, receptury technologiczne,
Swiadectwa jakosci surowcéw, $rodki ochrony indywidualnej, katalogi surowcéw, materiatow,
urzgdzen laboratoryjnych i wyrobow gotowych, stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno
stanowisko dla dwoch ucznidéw), stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie
stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy komputerowe (pakiet biurowy),
programy komputerowe do rejestracji i analizy wynikow badan, drukarko-kopiarke sieciowg
ze skanerem.

Srodki dydaktyczne

Instrukcje do ¢éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do ¢wiczenh, karty
pracy dla ucznidw, karty samooceny, karty charakterystyki surowcow ‘i’ potproduktow
ceramicznych opisujgce ich wtasciwosci fizyko-chemiczne, srodki ochrony indywidualnej,

instrukcje stanowiskowe i bhp.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Technologia ceramiki’ wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢éwiczen, fgczenia teorii z praktyka, korzystania z
innych niz podrecznikowe zrodetinformaciji. Do realizacji ¢wiczen praktycznych szczegdlnie
przydatna bedzie metoda tekstu przewodniego. Uczniowie mogg pracowaé samodzielnie i w
grupach. Zaplanowane do. osiggniecia efekty ksztatcenia przygotujg ucznia do wykonywania

zadan w zawodzie technik ceramik.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny.by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdoznicowanych form: indywidualnie

oraz zespotowo. Zespoty maksymalnie 3-osobowe.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektow ksztatcenia przyktadowego etapu pierwszego bedzie przeprowadzone
na podstawie uzupetnienia karty pracy. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria
ogolne: odpowiednie uzupetnienie karty pracy ucznia, w ktorej ocenione zostang: czytelnos¢
i estetycznos¢ uzupetnienia kart pracy.

Kryteriami szczegotowymi oceny zadan sa:

- okreslenie kryteridéw podziatu surowcdw ceramicznych,
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- uzasadnienie podziatu surowcow ceramicznych wedtug wtasciwosci chemicznych i
mineralogicznych,

- okreslenie wiasciwosci fizykochemicznych surowcéw ceramicznych.
W trakcie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w dziale programowym ,Technologia ceramiki”. Ocena ucznia powinna stanowi¢
odzwierciedlenie umiejetnosci zastosowania wiedzy ceramicznej w charakteryzowaniu
surowcow ceramicznych, rozumienia wtasciwosci, utatwiajgcej rozumienie wtasciwosci i cech
poznawczych surowcow ceramicznych. Istotny element nauczania tego dziatu to rowniez
ksztattowanie swiadomosci uczniow w postugiwaniu sie surowcami ceramicznym, poznanie
metod badan surowcow ceramicznych i dobieranie urzgdzen i metod do badan.
Dziat programowy ,Technologia ceramiki” obejmuje tresci. istotne z punktu widzenia
prawidtowego rozpoznawania surowcow, mas, postugiwania sie dokumentacjg techniczng i
technologiczng, rozpoznawaniem urzgdzen do. rozdrabniania surowcéw, suszenia i
wypalania- dlatego powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci analizowania i selekcjonowania
informaciji. Istotnym elementem ksztatcenia uczniéw jest réwniez nabywanie wiedzy z
zakresu nowoczesnych technologii wykorzystywanych w przemys$le ceramicznym oraz
stosowanie i przestrzeganie zasad z zakresu bhp, p-poz i ochrony srodowiska.
Po zakohczeniu realizacji dziatu. programowego proponuje sie przeprowadzenie badania
osiggnie¢ edukacyjnych «w formie. sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny
wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ ucznidow, a umiejetnos¢ problemowego
podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego,
integrujgcego wiedze niezbedng w dziale programowym.
Szczegotowe kryteria oceniania na poszczegodlne stopnie szkolne powinien ustali¢
nauczyciel prowadzgcy =zajecia, uwzgledniajgc tre$ci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne ucznidw. Oceny nauczyciela powinny uwzglednia¢ zaréwno wykonanie

praktyczne cwiczen, jak i stopierh opanowanej wiedzy teoretyczne;j.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
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— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

10. Organizacja i kontrola produkcji w przemysle ceramicznym

10.1. Organizowanie produkcji

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Dokumentacja techniczna i technologiczna
maszyn i urzagdzen w przemysle ceramicznym.

- Systemy zarzagdzania wedtug norm I1SO, PN.

- System zarzgdzania jakoscia.

- System zarzgdzania bezpieczehstwem pracy.

- System zarzgdzania srodowiskowego.

- System zarzadzania energig.

- Metody usprawniajgce procesy produkeyjne z

filozofii lean manufacturing (system 5S,
STANDARYZACJA, TPM; KAIZEN, SMED,
KANBAN itp.).

- Programy komputerowe . stuzgce do pracy
biurowe;j.

- Normy i instrukcje w procesie produkcyjnym.

—Nadzorowanie urzadzen do transportu
wewnetrznego.

- Monitorowanie dokumentacji magazynowe;.

- Zasady przechowywania surowcow, materiatéw
i potproduktow.

- Nadzorowanie realizacji planu produkcji.

- Gospodarka odpadami.

PKZ(AU.v)(6)1 wymieni¢ rodzaje norm i
instrukcji stanowiskowych;

PKZ(AU.v)(6)2 korzysta¢ z norm i instrukgiji
podczas wykonywania zadan zawodowych na
poszczegolnych stanowiskowych;
PKZ(AU.v)(6)3 stosowac zasady zawarte w
normach i instrukcjach stanowiskowych;
PKZ(AU.v)(7)1 wymieni¢ systemy zarzadzania
organizacjg stosowane w przemysle
ceramicznym,;

PKZ(AU.v)(7)2 definiowa¢ system zarzgdzania
jakoscia;

PKZ(AU.v)(7)3 definiowac¢ system zarzgdzania
bezpieczenstwem pracy;

PKZ(AU.v)(7)4 definiowa¢ system zarzgdzania
Srodowiskowego;

PKZ(AU.v)(7)5 definiowac¢ system zarzgdzania
energig;

PKZ(AU.v)(7)6 definiowa¢ narzedzia
wspomagajgce usprawnianie procesow
produkcyjnych w ramach filozofii lean

manufacturing;
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PKZ(AU.v)(9)4 zastosowacC narzedzia
programowe do prezentacji multimedialnych;
AU.51.1.(11)1 postugiwaé sie normami i
instrukcjami w procesie produkcyjnym wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(11)2 zastosowac normy i instrukcje
do procesu produkcyjnego wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(11)3 zastosowac¢ dokumentacje
systemow zarzgdzania jakoscig w
prowadzonych procesach technologicznych;
AU.51.1.(11)5 1. zorganizowac¢ stanowisko
pracy z wytycznymi norm i instrukciji
technologicznych;

AU.51.2.(1)1 dobra¢ urzgdzenia do transportu
wewnetrznego surowcéw ,materiatéw oraz
potproduktéw na magazynie;

AU.51:2.(1)2 wyjasni¢ zasady obiegu
dokumentacji magazynowej;

AU.51.2.(1)3 wykonaé prace z zakresu
oznakowywania, magazynowania surowcéw,
materiatow i pétproduktéw ceramicznych;
AU.51.2.(1)5 scharakteryzowaé zasady
przechowywania surowcow, materiatéw i
produktéw ceramicznych;

AU.51.2.(3)1 zorganizowac stanowisko pracy
do kontrolowania pomiaréw i regulaciji
parametréw procesowych;

AU.51.2.(7)1 zakwalifikowac odpady w
zaleznosci od ich dalszego przeznaczenia;
AU.51.2.(7)2 omowi¢ pojecie recyklingu i
odzysku odpadow;

AU.51.2.(7)3 segregowac odpady w przemysle
ceramiczny,

AU.51.2.(7)4 oznaczaé posegregowane
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odpady;

AU.51.3.(12)1 wymieni¢ procedury dotyczace
zarzgdzania jakoscig;

AU.51.3.(12)2 opisac zagadnienia zawarte w
procedurach dotyczacych zarzgdzania
jakoscia;

AU.51.3.(12)3 wykonywaé czynnosci zgodnie z

obowigzujgcymi procedurami zarzadzania

jakoscig;

Planowane zadania

ZADANIE: STANDARYZACJA

Podziel grupe na zespoty i zache¢ do pracy. Celem postepowania w taki sposéb, jest
wywotanie dyskusji na temat tego czego ma dotyczy¢ standard. Odzwierciedla to typowg
sytuacje na produkcji, gdzie zanim zaczniemy tworzy¢ standardy, musimy sie dokfadnie
zastanowi¢, czego te standardy powinny dotyczy¢.Standardy zawierajg informacje o tym jak
osiggngC cele zwigzane z.jakoscig, wydajnoscig i kosztami, aby dostarczy¢ produkt do

klienta (wewnetrznego lub zewnetrznego) w wymaganym czasie.

SYMULACJA ,STANDARYZACJI” BUDOWANIA SAMOLOTU Z KARTKI PAPIERU:
— Z czego majg by¢ zrobione samoloty?:

odpowiedz: z papieru kartka A4.
= Jak ma wyglgda¢ samolot?:

odpowiedz::minimum 6 zgie¢, powierzchnia 50 cm2.
— Czy samolot ma latac¢?:

odpowiedz: tak, lot minimum 2 sekundy.

Po ustaleniu zasad, wyjasnij zespotom, w jaki sposéb postepowacé przy tworzeniu

standardéw uzywajgc cyklu PDCA.
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Rozdaj formularze PDCA, narysuj koto PDCA i wyjasnij co nalezy zrobi¢ na kazdym etapie

dla standardu samolotu:

P (PLAN)- zdecydowanie jaki model samolotu bedzie budowany.

D (DO) — stworzenie wstepnych standardow dla budowy.

C (CHECK)- zaproszenie cztonka innego zespotu do przetestowania standardow.

A (ACT)- korekta standardu na podstawie obserwacji pracy przy tescie produkcji oraz

feedback ze strony testujgcego.

1. W c¢wiczeniu biorg udziat 3-4 osobowe zespoty. Kazdy zespét potrzebuje ok. 30-40

kartek A4. Cel ¢wiczenia: uzycie PDCA do ustandaryzowania procedury budowania

samolotdéw z papieru.

2. Definicja samolotu:

a.

b.

Wykonany z kartki A4, minimum 6 zgiec.
Powierzchnia samolotu, minimum 50.cm?.
Produkgcji jednego samolotu: mniej niz 90 sec.

Lot samolotu = minimum 2 sek. w powietrzu do zetkniecia sie z pierwszg
przeszkodg. naziemng, sufitu mozna nie liczy¢. Minimum 2 metry lotu w

poziomie.

3. Samoloty bedg oceniane wedlug nastepujgcej skali (najlepiej zostanie oceniany

zespot, ktory zbierze najmniejszg ilo$¢ punktow):

a.

b.

Czas = kazde 10 sek. produkcji ponad czas 90 sec = 10 pkt.

Lot = kazde 0.1 sek. lotu ponizej 2 sek. = 20 pkt., kazde 10 cm ponizej 2 m: 20
pkt.

Kazda niezgodnos¢ wykonania = 100 pkt.

Porzadek na stanowisku pracy — 30 pkt. , za kazdg niezgodnosc
przygotowania stanowiska do pracy, przeglad przez wykonany przez

nauczyciela dotyczgcy porzadku na stanowisku pracy.
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Rozdaj formularze PDCA i popro$ o wypetnianie formularza po kolei przedstawiajgc
wykonywane dziatania. Pomagaj zespotom w trakcie wykonywania zadan sugerujgc

dalsze kroki wedtug opiséw ponize;j.
Dziatania w fazie PLAN:
a. Zespoty testujg i decyduja, jakiego typu samolot bedg wykonywaty.

b. Zespoty tworzg wstepny plan dla standaryzaciji dla produkgji, aby osoba trzecia

mogta go wykonaé bez podpowiedzi.
c. Wypetniajg formularz dla PLAN.
Dziatania w fazie DO:

a. Zespoty wykonujg prototyp standaryzacji: rysunki, opisy, zdjecia, taSma, etc.

Do dyspozycji wszystko, co sie znajduje w zasiegu reki.
b. Wypetniajg formularz dla fazy DO.
Dziania w fazie CHECK:

a. Osoba z innego zespotu zostaje zaproszona do przetestowania istniejgcych

standardow i wykonania jednego modelu samolotu.
b. Wypetnienie formularza dla fazy CHECK.
Dziatania w fazie ACT:
a.. Standardy zostajg udoskonalone na podstawie obserwacji w fazie Check.
b.. Wypetnienie formularza dla CHECK.
Konkurs:

a. Zostaje przeprowadzony przez instruktora Audyt 5S kazdego stanowiska,

wynik audytu zostaje zapisany w tabeli.

b. Podziat na funkcje dla procesu produkcji: dla kazdego zespotu potrzebny jest
montazysta - osoba, ktéra bedzie produkowata oraz sedzia, ktéry bedzie
obserwowat proces. Kazda z tych oséb nie moze byC cztonkiem zespotu

gospodarzy a takze musi pochodzi¢ z roznych zespotow.
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c. Pod nadzorem sedziego, montazysta ma 2 min. na zapoznanie sie ze

standardami. Zespdt w tym czasie moze tyko obserwowaé. Wszelkie préby

podpowiedzi ze strony zespotu bedg przeanalizowane przez sedziego.

Montazysci produkujg 3 samoloty kazdy, jeden po drugim. Jedyny czas
mierzony to czas cyklu dla kazdego samolotu, aby upewni¢ sie, Zze nie

przekracza on 90 sek.

e. Dotychczasowe wyniki (czas, niezgodnosci) zostajg naniesione. na tablice
wynikow.
Miara Zespot 1 Zespot 2 Zespot 3
1. Jakos¢

2. Czas wykonania

3. Lot (czas i odlegtos¢)

4. Porzadek na stanowisku

pracy

f.

Nauczyciel oblatuje kazdy samolot i mierzy czas lotu. Kazdy zespot
demonstruje jeden raz jak wyrzuca¢ samolot w powietrze, po czym nauczyciel
probuje powtdrzyC test wedtug wskazéwek zespotu. Po tej probie sg
wykonywane seryjnie: 3 loty samolotami, ktére zostaty zbudowane w czasie

produkgiji.

0. Finalne wyniki zostajg zsumowane i przedstawione na forum grup.

Warunki. osiggania efektow ksztalcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne dziatu programowego ,Organizowanie produkcji” mogg by¢ prowadzone

w pracowni technicznej wyposazong w: stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno

stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie

stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy komputerowe z pakietem

biurowym oraz do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke sieciowg, projektor multimedialny,
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ploter, skaner, filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy technologiczne w przemysle

ceramicznym

Srodki dydaktyczne

Instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do éwiczen, karty
pracy dla uczniéw, karty samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i
bhp.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Organizowanie produkcji” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego,
dyskusji dydaktycznej.

Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbednych do. wykonania zadania, a uczniowie

pracujg samodzielnie i zespotowo.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupachmaksymalnie 15-osobowych. Dominujgca forma

organizacyjna pracy uczniow: grupowa.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia
Sprawdzanie efekiéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych
¢cwiczen. Wskazane jest realizacja ¢wiczen odbywata sie wykorzystujgc narzedzia dotyczace
systeméw zarzgdzania organizacjg produkcji oraz narzedzi z filozofii lean manufacturing
takie jak: system 5S, STANDARYZACJA, TPM, KAIZEN, SMED, KANBAN itp.

W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: poprawnosé¢ wykonywanych
¢wiczen, ich  czytelnos¢ i estetyka, umiejetnos¢ prezentacji wykonanych ¢&wiczen i
samooceny na forum grupy.
Kryteriami oceny zadah sa:

— jako$¢ i czas wykonywania pracy,

- przestrzeganie zasad standaryzaciji,

- umiejetno$¢ wykorzystania narzedzi wspomagajacych procesy produkcyjne,

- okreslenie czynnosci wtasciwych dla podstawowych etapow produkcii.
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Nauczyciel prowadzacy zajecia powinien posiada¢ kompetencje zwigzane ze znajomoscig
systeméw zarzgdzania:
— Systemy zarzgdzania wedtug norm ISO, PN:
e system zarzgdzania jakoscia,
e system zarzagdzania bezpieczenstwem pracy,
e system zarzgdzania srodowiskowego,
e system zarzgdzania energig,

— Filozofia Lean Manufacturing.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do.mozliwos$ci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac ucznidéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe;j.

10.2. Kontrola produkcji

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—Normy i .instrukcje do oceny jakosci wyrobow | AU.51.1.(11)4 oceni¢ jako$¢ wyrobdw
ceramicznych. ceramicznych na podstawie norm i instrukciji

— Monitorowanie dokumentacji magazynowej. |technologicznych;

- Nadzorowanie realizacji planu produkcji. AU.51.2.(1)4 kontrolowa¢ magazynowanie

—Analiza wynikbw pomiaréw parametréw | surowcow, materiatow i potproduktow
technologicznych. ceramicznych;

AU.51.2.(3)2 sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow

procesu technologicznego z dokumentacjg

technologiczng;

AU.51.2.(3)3 analizowa¢ wyniki pomiarow
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~

parametréw technologicznych procesu
formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia i
wypalania;

AU.51.2.(3)4 oceni¢ zgodnos¢ wynikow
pomiaréw parametréw technologicznych
procesu formowania, suszenia, szkliwienia,
zdobienia i wypalania;

AU.51.2.(3)5 opisac¢ krytyczne punkty kontroli w
procesach technologicznych pod katem
zapewnienia jakosci;

AU.51.2.(3)6 wprowadzi¢ dziatania korygujace
w przypadku nieprawidtowego przebiegu
procesu formowania, suszenia, szkliwienia,

zdobienia i wypalania;
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Planowane zadania

ZADANIE: opracowanie raportu rozliczenia miesiecznej produkcji wybranego wyrobu
ceramicznego na podstawie otrzymanych danych przy uzyciu programu

komputerowego.
Zadanie wykonaj zgodnie z opisem.

Opis pracy: na podstawie otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami.do wykonania zadania
opracuj raport produkcji wyrobu ceramicznego w poszczegodlnych miesigcach przy uzyciu
programu komputerowego. Otrzymane dane produkcyjne pogrupuj pod katem kolejnosci
etapow produkcji. Nastepnie okre$l czasy trwania etapéw produkeyjnych i ich wptyw na
przebieg procesu produkcji. W raporcie dokonaj rozliczenia jakosciowego produkcji oraz
oszacuj iloéci odpadéw generowane na poszczegolnych  etapach produkcji wyrobu
ceramicznego, a W szczegolnosci okresl etap produkeji, na ktorym wystepuje najwiekszy

odpad. Wyniki produkcji przedstaw réwniez w postaci wykreséw graficznych.

Opracowany raport przedstaw na forum grupy wykorzystujgc projektor multimedialny i

dokonaj samooceny wykonanego éwiczenia.

Przyktadowy wzor raportu produkcyjnego:

WARTOSC %

ILOSC ILOSC GAT. GAT. GATUNKOWOSCI

Produkt/wzér | J.M. Miesiac | PRODUKCJI | PRODUKCJI ZREALIZOWANEJ

WG PLANU | ZREALIZ. | PLANOWANA | ZREALIZ- | \\7G1 EDEM

PLANU

Styczen

Luty

Marzec

Kwiecien

Maj

Czerwiec

Lipiec

Sierpien

Wrzesien

Pazdziernik

Listopad

Grudzien

Suma:
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne dziatu programowego ,Kontrola produkcji” moga by¢ prowadzone w
pracowni technicznej wyposazonej w: stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno
stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie
stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy komputerowe z pakietem
biurowym oraz do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke sieciowg, projektor multimedialny,
ploter, skaner, filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy technologiczne w. . przemysle

ceramicznym;

Srodki dydaktyczne
Instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, teksty przewodnie do éwiczen, karty
pracy dla uczniéw, karty samooceny, przyktadowe plany i raporty z realizacji produkcji

wyrobow ceramicznych.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Kontrola "produkcji” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody cCwiczen, tekstu przewodniego,
dyskusji dydaktycznej.

Nauczyciel prowadzacy zajecia. powinien posiada¢ kompetencje zwigzane ze znajomoscig
zasad optymalizacji proceséw. produkcyjnych, zarzgdzania zapasami oraz systemu

zarzadzania przeptywem materiatéw w przedsiebiorstwie.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach maksymalnie 15-osobowych. Dominujgca forma

organizacyjna pracy uczniow: indywidualna.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie poprawnosci
wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogodlne: poprawnosc¢

wykonywanych ¢éwiczen, ich czytelnos¢ i estetyka, umiejetno$é prezentacji wykonanych
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¢wiczen w postaci wypetnionych tabel, wykresow graficznych, prezentacji multimedialnej
wynikow tych prac oraz samooceny na forum grupy.
Kryteriami oceny zadan sa:

- okreslenie kolejnosci etapéw produkcyjnych,

- okreslenie czaséw trwania poszczegolnych etapow produkcyjnych,

- poprawnos$¢ wypetniania tabel zwigzanych z planowaniem i realizacjg produkgc;ji,

- 0szacowaniem gatunkowosci oraz wyliczeniem odpaddw powstajgcych w produkdiji,

- zidentyfikowanie etapéw produkcji o najnizszej efektywnosci,

- umiejetnos¢ postugiwania sie sprzetem komputerowym.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod-i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniow do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudno$ci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw, do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

11. Badania laboratoryjne

11.1. Badania surowcéw, materiatéw i potproduktow

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
— Metody.pobierania probek. PKZ(AU.v)(4)1 opisa¢ metody do badania
- Metody znakowania probek. lepkosci i gestosci mas i szkliw ceramicznych;
- Metody przechowywania probek. PKZ(AU.v)(4)2 wymieni¢ przyrzady do badania
— Metody przygotowania probek. lepkosci i gestosci mas i szkliw ceramicznych ;
-Roztwory i mieszaniny do  badan | PKZ(AU.v)(4)3 wykonaé czynnosci zwigzane z
laboratoryjnych. pomiarem lepkosci i gestosci mas i szkliw
— Sporzadzanie roztworéw i mieszanin. ceramicznych;
- Sprzet i urzadzenia laboratoryjne.
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- Srodki ochrony indywidualne;.

- Metody badan laboratoryjnych.

- Analiza wynikéw badan laboratoryjnych.

- Procedury, normy i instrukcje.

- Metody kalibracji urzgdzen laboratoryjnych.

—-Zasady obstugi urzadzen i przyrzagdow do
badan.

- Eksploatacja urzadzen i przyrzadéw do badan
laboratoryjnych.

- Metody statystyczne do opracowania wynikow.

- Weryfikacja wynikéw pomiaru.

- Dokumentacja wynikoéw pomiarow.

- Analiza wykonywanych badan.

- Techniki opracowywania wynikow badan.

- Archiwizacja wynikéw badan.

PKZ(AU.v)(4)4 weryfikowa¢ wyniki wykonanych
badan lepkosci i gestosci;

PKZ(AU.v)(4)5 dokumentowaé wyniki
wykonanych badanh lepkosci i gestosci;
PKZ(AU.v)(9)1 zastosowaé programy
komputerowe wspomagajgce sporzadzanie
dokumentaciji z prowadzonych badan
wytrzymatosci materiatow;

PKZ(AU.v)(9)2 zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce sporzadzanie
dokumentaciji z prowadzonych badan lepkosci i
wytrzymatosci;

PKZ(AU.v)(1)4 wykona¢ pomiar (analizy
sitowej, plastycznosci, spiekalnos¢,
skurczliwosé; pozostatosci po przemiale,
wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej)
surowcow, maeriatdéw i potproduktéw;
postugujac sie odpowiednimi narzedziami;
PKZ(AU.v)(1)2 okresli¢ rodzaje pomiarow
wykonywanych w badaniach laboratoryjnych
surowcow, materiatoéw i pétproduktéw
ceramicznych;

PKZ(AU.v)(2)2 oblicza¢ wytrzymatosé
materiatu (surowcéw i pétproduktéw) na:
zginanie;

PKZ(AU.v)(1)6 klasyfikowac btedy ze wzgledu
na doktadno$¢ pomiaru przy badaniu
surowcow, materiatéw i pétproduktéw;
PKZ(AU.v)(1)8 ustali¢ (obliczy¢) wielko$¢ btedu
pomiaru podczas badania surowcow,
materiatow i pétproduktow;

PKZ(AU.v)(1)10 okresli¢ przydatno$¢ narzedzia
pomiarowego przy badaniach materiatéw i
potproduktow;

PKZ(AU.v)(2)4 oblicza¢ wytrzymatosé
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materiatu (surowcow i pétproduktéw) na:
rozcigganie;

PKZ(AU.v)(2)7 oblicza¢ wytrzymatosé
materiatu (surowcow i pétproduktéw) na:
Sciskanie;

AU.51.3.(1)2 opisa¢ metody pobierania prébek
surowcow, materiatdw i pétproduktéw do badan
laboratoryjnych zgodnie z obowigzujgcymi
normami i instrukcjami;

AU.51.3.(1)4 wymienic¢ czynnosci wykonywane
podczas pobierania probek surowcow,
materiatow, pétproduktéw do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)1 okresli¢ metody znakowania
prébek surowcow, materiatéw, potproduktéw do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)3 okresli¢ metody przechowywania
probek surowcéw, materiatdéw, potproduktow do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)5 wyznaczy¢ miejsce
przechowywania probek surowcéw,
materiatow, pétproduktéw do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)7 wykona¢ czynnosci zwigzane ze
znakowaniem probek surowcéw, materiatow,
potproduktéw przeznaczonych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)1 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek surowcéw, do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)3 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek potproduktéow do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)5 wykona¢ czynnosci zwigzane z

przygotowaniem pobranych prébek surowcow,
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materiatdw pomocniczych i potproduktéw do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)1 wymieni¢ rodzaje roztworow i
mieszanin stosowanych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)2 opisa¢ sposoby sporzadzania
roztworow i mieszanin do badan
laboratoryjnych zgodnie z obowigzujgcymi
normami i instrukcjami;

AU.51.3.(4)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przygotowaniem roztworow i mieszanin do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)4 dobra¢ odpowiedni sprzet
laboratoryjny do przygotowania roztworow i
mieszanin do badarn;

AU.51.3.(4)5 zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej zgodnie z
obowigzujgcymi normami i instrukcjami
wykonywania roztworéw i mieszaniny;
AU.51.3.(5)1 opisa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
ceramicznych;

AU.51.3.(5)2 opisa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do pétproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(5)4 zastosowaé metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(5)6 zweryfikowa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktdw ceramicznych;

AU.51.3.(6)1 wymieni¢ czynno$ci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych stosowanych do badan

surowcow, potproduktdéw ceramicznych;
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AU.51.3.(6)3 opisac zgodnie z instrukcjg
czynno$ci zwigzane z kalibracjg urzgdzen
laboratoryjnych stosowanych do badan
surowcow, potproduktdéw ceramicznych;
AU.51.3.(6)5 opisa¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem urzgdzen laboratoryjnych
stosowanych do badah surowcow,
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(6)7 wykonaé¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych zgodnie z instrukcjami
stosowanych do badan surowcow,
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)1 opisa¢ zasady obstugiwania
urzadzen i przyrzadoéw stosowanych do badan
surowcow, potproduktdéw ceramicznych;
AU.51.3.(7)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
obstugg urzadzen i przyrzgdéw stosowanych
do badanh surowcow, potproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(7)5 odczyta¢ wyniki z pomiaréw na
urzadzeniach i przyrzgdach stosowanych do
badan surowcow, pétproduktéw ceramicznych;
AU.51.3.(7)7 zweryfikowac wyniki
wykonywanych badanh laboratoryjnych
surowcow, potproduktdéw ceramicznych na
zgodnos¢ z normami i instrukcjami;
AU.51.3.(8)1 opisac sposdb wykonywania
badan i analiz laboratoryjnych surowcéw i
potproduktdw na podstawie norm i instrukcj;
AU.51.3.(8)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
badaniami laboratoryjnymi surowcéw i
potproduktéw zgodnie z normami i instrukcjami;
AU.51.3.(8)5 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonywanych badan laboratoryjnych
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surowcow i potproduktow ceramicznych;
AU.51.3.(8)7 dokona¢ analizy badan
laboratoryjnych surowcéw i pétproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(11)1 wymieni¢ rodzaje wykonanych
badan laboratoryjnych surowcow i
potproduktdw ceramicznych;

AU.51.3.(11)3 odczyta¢ wyniki wykonanych
badan laboratoryjnych surowcow. i
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(11)5 zapisa¢ wyniki wykonanych
badan laboratoryjnych surowcoéw i
potproduktow ceramicznych;

AU.51.3:(11)7 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonanych badan laboratoryjnych surowcow i

potproduktdw ceramicznych;

Planowane zadania
ZADANIE: wykonanie badania rozszerzalnosci cieplnej szkliw ceramicznych na

dylatometrze.

Wykonaj badanie rozszerzalno$ci. cieplnej wybranej probki szkliw ceramicznych na
dylatometrze. Na podstawie otrzymanych wynikow z pomiarow wspotczynnika
rozszerzalnosci cieplnej 'dla wybranych szkliw ceramicznych po wypale wyrobu

ceramicznego o powierzchni: transparentnej, matowej, satynowej i biatej bltyszczacej,
zaprezentuj wyniki tych pomiaréw przy uzyciu programu komputerowego z podziatem na:

— sSredni wspoétczynnik cieplnej rozszerzalnosci (wrc) dla wytypowanego do badan
szkliwa ceramicznego w zakresie temperatur 25—400°C,

— odchylenie standardowe wynikéw pomiarow,

— ocene zastosowania badanych szkliw dla wybranej masy ceramicznej z

uwzglednieniem stosowanych zasad doboru wspoétczynnika rozszerzalnosci cieplne;.
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Wyniki z oznaczen zilustruj na wykresie graficznym opracowanym w pliku Excel.
Oszacowane wyniki pomiaréw umieS¢ réwniez w przygotowanej Kkarcie badan

laboratoryjnych.

W pierwszym etapie wykonania zadania wybierzcie lidera, ktéry podzieli grupe na zespoty i w
drodze losowania rozdzieli wyniki pomiarow wspoétczynnika cieplnej rozszerzalnosci liniowej
réznych rodzajow szkliw, dla ktérych bedg opracowywane wyniki pomiaréw, oraz karty badan
laboratoryjnych. Na podstawie otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami do wykonania zadania,
oszacujcie Sredni wspotczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej szkliw. w zakresie
temperatur 25—-400°C oraz odchylenie standardowe wynikéw pomiaréw i zapiszcie je w
karcie badan laboratoryjnych. Otrzymane wyniki pomiaréw ' wprowadzcie -do arkusza
kalkulacyjnego Excel. Nastepnie przy uzyciu funkcji ,$rednia” oraz ,odchylenie standardowe”
oszacujcie Sredni wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej oraz odchylenie standardowe
wynikéw pomiaréw. Otrzymane wartosci wpiszcie do kart badan laboratoryjnych. Podczas
wykonywania zadania, na podstawie dostepnych srodkow dydaktycznych, przeanalizujcie
rozwigzanie pod wzgledem poprawnosci umieszczenia wszystkich wynikow badan w arkuszu
kalkulacyjnym oraz poprawnosci oszacowanych wartosci odchylen standardowych.
Oszacowane wartosci pomiarow oraz zapisy w:kartach badan laboratoryjnych liderzy grup

przedstawig na forum klasy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia praktyczne powinny by¢ przeprowadzone w zaktadach ceramicznych (potencjalnych
przysztych pracodawcow), gdzie uczen podczas wykonywania zadan pozna rzeczywiste
warunki pracy charakterystyczne dla zawodu technik ceramik. Zajecia edukacyjne mogg by¢
prowadzone w:laboratorium zaktadu ceramicznego wyposazone w: przyrzady do badania i
kontroli jakosci surowcow, poffabrykatow i wyrobdw ceramicznych, sprzet laboratoryjny,
wyniki badan laboratoryjnych surowcéw ceramicznych, potfabrykatow i wyrobow

ceramicznych.

Zajecia mogg by¢ réwniez prowadzone w warsztatach szkolnych, w ktérych powinny byc¢

zorganizowane nastepujgce stanowiska:
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a) stanowiska oceny makroskopowej surowcow (jedno stanowisko dla czterech
ucznidw), wyposazone w: probki surowcow wejsciowych do produkcji, lupe powiekszajaca,
pojemniki, mikroskop monookularowy, mozdzierz, suszarke, wstrzgsarke z zestawem sit,

pedzle, wage laboratoryjna,

b) stanowiska do przemiatu surowcéw i pétproduktow (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: prébki surowcéw, wage laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz,
przenosnik wyposazony w gniazdo z mtynkiem wraz z pakietem kul, sita.do cedzenia,

mieszadfa mechaniczne, aplikator,;

c) stanowiska do badan parametréow lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla czterech
uczniéw), wyposazone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne, suszarke

laboratoryjng, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki,

d) stanowiska do badania wilgotnosci (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw),

wyposazone w: miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,

e) stanowiska do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy . ze sterownikiem i oprogramowaniem krzywej

wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki; szczypce metalowe,

f) stanowiska kontrolno —' pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczniéw),
wyposazone w: pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, pirometr,
przeptywomierz, suwmiarke, przyrzady. do pomiaru wielkosci geometrycznych, rejestratory,
areometr,

0) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw) do rozpoznawania

symboli graficznych oraz czytania schematéw uktadow elektrycznych i hydraulicznych,

h) stanowiska . uzytkowania maszyn i urzadzen (jedno stanowisko dla czterech
uczniéw), wyposazone w: elementy, podzespoly i zespoly mechaniczne, pneumatyczne,
elektryczne oraz hydrauliczne, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacje techniczna,
katalogi maszyn i urzadzen ceramicznych, modele uktadéw sterowania oraz

oprogramowanie do wizualizacji ich dziatania,

i) stanowiska do konserwacji i drobnych napraw narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu
uczniéw), wyposazone w: narzedzia i Srodki do konserwacji i drobnych napraw, narzedzia do
wykonywania i zabezpieczeh antykorozyjnych, stét warsztatowy, narzedzia do obrébki

recznej, narzedzia do wykonywania montazu i demontazu.
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Srodki dydaktyczne

Zestawy C¢wiczen, instrukcje do c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow przyrzgdy
pomiarowe, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczace wykonywania
badan dla surowcdéw, instrukcje stanowiskowe, normy branzowe, karty samooceny, karty
pracy dla uczniow, dokumentacje techniczne, Srodki ochrony indywidualnej, zestaw
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

Zalecane metody dydaktyczne
Praktyki zawodowe powinna by¢ prowadzona metodg c¢wiczen praktycznych i metodg
instruktazu. Cwiczenia powinny zawieraé opisy czynnoéci/hiezbednych do wykonania zadan,

a uczniowie powinni pracowa¢ samodzielnie lub w maksymalnie 5-osobowych grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach maksymalnie 15-osobowych. Dominujgca forma

organizacyjna pracy uczniéw: grupowa lub indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie przeprowadzenie proby pracy,
w ktorej uczniowie bedg sporzadzali raporty lub karty pracy oraz bedg omawiali wykonane
zadania praktyczne z odpowiednim pracownikiem zaktadu ceramicznego, opiekunem praktyk
w odpowiednim dziale produkcyjny lub laboratorium. Sprawdzanie efektow ksztatcenia
bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie efektow ksztatcenia

nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria:

— poprawnos¢ szacowanych wartosci podczas opracowywania wynikéw badan
laboratoryjnych,

— umiejetnos¢ wtasciwego postugiwania sie dokumentacjg laboratoryjna,

— umiejetno$¢ wykorzystywania do opracowywanie wynikéw pomiaréw arkuszy

kalkulacyjnych programéw komputerowych.
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Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudno$ci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

11.2. Badania wyrobu gotowego

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Surowce, materiaty i potprodukty w produkcji
wyrobéw ceramicznych.

— Metody pobierania probek.

- Metody znakowania probek.

- Metody przechowywania prébek.

— Metody przygotowania prébek.

- Srodki ochrony indywidualnej.

— Metody badan laboratoryjnych

— Analiza wynikéw badan laboratoryjnych.

- Procedury, 'normy i instrukcje w badaniach
laboratoryjnych.

= Metody kalibracji urzadzen laboratoryjnych.

- Zasady obstugi urzadzen i przyrzagdéow do
badan.

- Rejestracja wynikéw pomiaru.

- Weryfikacja wynikéw pomiaru.

- Metody wykonywania analiz.

— Dokumentacja wynikéw pomiaréw.

- Techniki opracowywania wynikéw badan.

PKZ(AU.v)(1)1 okresli¢ rodzaje pomiarow
wykonywanych w badaniach laboratoryjnych
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.v)(1)3 wykona¢ pomiar (nasigkliwosci,
wymiaru, odpornosci chemicznej, planimetrii)
wyrobu ceramicznego; postugujac sie
odpowiednimi narzedziami;

PKZ(AU.v)(1)5 klasyfikowac btedy ze wzgledu
na doktadno$¢ pomiaru przy badaniu wyrobu
ceramicznego;

PKZ(AU.v)(1)7 ustali¢ (obliczy¢) wielko$¢ btedu
pomiaru podczas badania wyrobu gotowego;
PKZ(AU.v)(1)90kresli¢ przydatno$¢ narzedzia
pomiarowego przy badaniach wyrobu
ceramicznegi;

PKZ(AU.v)(2)1 oblicza¢ wytrzymatosé
materiatu (wyrobu gotowego) na: zginanie;
PKZ(AU.v)(2)3 oblicza¢ wytrzymatosé
materiatu (wyrobu gotowego) na: rozcigganie;

PKZ(AU.v)(2)5 oblicza¢ wytrzymatosé
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materiatu (wyrobu gotowego) na: uderzenia;
PKZ(AU.v)(2)6 oblicza¢ wytrzymatos¢
materiatu (wyrobu gotowego) na: Sciskanie;
PKZ(AU.v)(9)3 sporzgdzi¢ raport z przebiegu
prowadzonych pomiaréw i badan;
AU.51.3.(1)1 wymieni¢ rodzaje surowcow,
materiatéw i potproduktéw stosowanych w
produkcji wyroboéw ceramicznych;
AU.51.3.(1)3 opisa¢ metody pobierania
wyrobéw gotowych do badan laboratoryjnych
zgodnie z obowigzujgcymi normami i
instrukcjami;

AU.51.3.(1)5 wymienic¢ czynnosci wykonywane
podczas pobierania prébek wyroboéw gotowych
do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)2 okresli¢ metody znakowania
prébek i wyrobow gotowych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)4 okresli¢ metody przechowywania
prébek wyrobow gotowych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)6 wyznaczy¢ miejsce
przechowywania probek wyrobéw gotowych
do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)8 wykona¢ czynnosci zwigzane ze
znakowaniem wyrobéw gotowych
przeznaczonych do badan laboratoryjnych;
AU.51.3.(3)2 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek materiatbw pomocniczych
do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)4 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek wyrobéw ceramicznych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)6 wykonaé¢ czynnosci zwigzane z

przygotowaniem pobranych prébek wyrobdw
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ceramicznych do badan laboratoryjnych;
AU.51.3.(4)6 zastosowac¢ odpowiednie $rodki
ochrony indywidualnej zgodnie z
obowigzujgcymi normami i instrukcjami
wykonywania badan wyrobu gotowego;
AU.51.3.(5)3 opisa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.3.(5)5 zastosowac metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(8)7 zweryfikowa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(6)2 wymieni¢ czynnos$ci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen
laboratoryjnych stosowanych do badan
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(6)4 opisa¢ zgodnie z instrukcjg
czynno$ci zwigzane z kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych stosowanych do badan
wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(6)6 opisa¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem urzadzen laboratoryjnych
stosowanych do badan wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(6)8 wykona¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzagdzen
laboratoryjnych zgodnie z instrukcjami
stosowanych do badan wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.3.(7)2 opisa¢ zasady obstugiwania
urzadzen i przyrzadéw stosowanych do badan

wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(7)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej
112




Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie L S
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

obstugg urzgdzen i przyrzgdéw stosowanych
do badanh wyrobéw ceramicznych;
AU.51.3.(7)6 odczyta¢ wyniki z pomiaréw na
urzadzeniach i przyrzgdach stosowanych do
badan wyroboéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)8 zweryfikowaé wyniki
wykonywanych badan laboratoryjnych wyrobéw
ceramicznych na zgodnos¢ z normami i
instrukcjami;

AU.51.3.(8)2 opisaé sposob wykonywania
badan i analiz laboratoryjnych wyrobow
ceramicznych na podstawie norm i instrukcji;
AU.51.3.(8)4 wykonac¢ czynnosci zwigzane z
badaniami laboratoryjnymi wyrobow
ceramicznych zgodnie z normami i
instrukcjami;

AU.51.3.(8)6 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonywanych badan laboratoryjnych
wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(8)8 dokona¢ analizy badan
laboratoryjnych wyrobéw ceramicznych;
AU.51.3.(11)2 wymieni¢ rodzaje wykonanych
badan laboratoryjnych wyrobéw ceramicznych;
AU.51.3.(11)4 odczyta¢ wyniki wykonanych
badan laboratoryjnych wyrobdéw ceramicznych;
AU.51.3.(11)6 zapisa¢ wyniki wykonanych
badan laboratoryjnych wyrobéw ceramicznych;
AU.51.3.(11)8 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonanych badan laboratoryjnych wyrobow

ceramicznych;
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Planowane zadania
ZADANIE: wykonanie badania nasigkliwosci wyrobu gotowego na podstawie norm i

instrukcji stanowiskowych, w przemysle ceramicznym.

W pierwszym etapie wykonywania zadania wybierzcie lidera, ktory podzieli grupe na zespoty
oraz w drodze losowania rozdzieli zespotom sprzet laboratoryjny oraz prébki wyrobow
ceramicznych. Na podstawie otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami‘do wykonania zadania
okreslcie przeznaczenie sprzetu, a nastepnie zapoznajcie /sie- z ' instrukcja badan
nasigkliwosci dla wyrobow ceramicznych. Instrukcje opracujcie przy uzyciu. stosowanych
norm do badan wyrobdéw ceramicznych. Zgodnie z ,; Metodg przygotowania prébek ,

przygotujcie probki wyrobéw ceramicznych do wykonania badania nasigkliwosci.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia praktyczne powinny by¢ przeprowadzone w. zaktadach ceramicznych (potencjalnych
przysztych pracodawcéw), gdzie uczeh podczas. wykonywania zadan pozna rzeczywiste
warunki pracy charakterystyczne dla.zawodu technik ceramik. Zajecia edukacyjne mogg by¢
prowadzone w laboratorium zaktadu ceramicznego wyposazone w: przyrzady do badania i
kontroli jakosci surowcow, poffabrykatéw i wyrobow ceramicznych, sprzet laboratoryjny,
wyniki badan laboratoryjnych. surowcéw ceramicznych, potfabrykatow i wyrobow

ceramicznych

Zajecia mogg by¢ réwniez prowadzone w warsztatach szkolnych, w ktdrych powinny by¢

zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska oceny makroskopowej surowcow (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: probki surowcow wejsciowych do produkcji, lupe powiekszajaca,
pojemniki, mikroskop monookularowy, mozdzierz, suszarke, wstrzgsarke z zestawem sit,

pedzle, wage laboratoryjng,

b) stanowiska do przemiatu surowcéw i pétproduktow (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: probki surowcéw, wage laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz,
przenosnik wyposazony w gniazdo z mtynkiem wraz z pakietem kul, sita do cedzenia,

mieszadta mechaniczne, aplikator,;
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c) stanowiska do badan parametrow lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne, suszarke

laboratoryjng, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki,

d) stanowiska do badania wilgotnosci (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw),

wyposazone w: miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,

e) stanowiska do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem i oprogramowaniem krzywej

wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki, szczypce metalowe;

f) stanowiska kontrolno — pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczniow),
wyposazone w: pehametr, termometry cieczowe i termoelekiryczne, manometr, pirometr,
przeptywomierz, suwmiarke, przyrzgdy do pomiaru wielkoSci geometrycznych, rejestratory,

areometr,

9) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko. dla 'dwoch ucznidéw) do rozpoznawania

symboli graficznych oraz czytania schematéw uktadow elektrycznych i hydraulicznych,

h) stanowiska  uzytkowania maszyn i urzadzen (jedno stanowisko dla czterech
uczniow), wyposazone w: elementy, podzespoty.i zespoly mechaniczne, pneumatyczne,
elektryczne oraz hydrauliczne, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacje techniczna,
katalogi maszyn i urzadzen ' ceramicznych, modele uktadéw sterowania oraz

oprogramowanie do wizualizacji ich dziatania,

i) stanowiska do konserwacji i'drobnych napraw narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu
ucznidéw), wyposazone w: narzedzia i srodki do konserwaciji i drobnych napraw, narzedzia do
wykonywania i zabezpieczen antykorozyjnych, stot warsztatowy, narzedzia do obrobki

recznej, narzedzia do wykonywania montazu i demontazu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy Cwiczen, instrukcje do c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw przyrzady
pomiarowe, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczace wykonywania
badan wyrobow gotowych, instrukcje stanowiskowe, normy branzowe, karty samooceny,
karty pracy dla uczniow, dokumentacje techniczne, srodki ochrony indywidualnej, zestaw
przepisoOw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.
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Zalecane metody dydaktyczne
Zajecia powinna by¢é prowadzona metodg c¢wiczen praktycznych i metodg instruktazu.
Cwiczenia powinny zawiera¢ opisy czynnosci niezbednych do wykonania zadan, a uczniowie

powinni pracowa¢ samodzielnie lub w maksymailnie 5-osobowych grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach maksymalnie 15-osobowych. Dominujgca forma

organizacyjna pracy uczniéw: grupowa lub indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje-sie przeprowadzenie proby pracy,
w ktorej uczniowie bedg sporzadzali raporty lub karty pracy oraz bedg omawiali wykonane
zadania praktyczne z odpowiednim pracownikiem zaktadu ceramicznego, opiekunem praktyk
w odpowiednim dziale produkcyjny lub laboratorium. Sprawdzanie efektéw ksztatcenia
bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczeh. W ocenie efektow ksztatcenia

nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:

— poprawnos¢ szacowanych wartosci podczas opracowywania wynikéw badan
laboratoryjnych,

— umiejetnos¢ wtasciwego postugiwania sie dokumentacjg laboratoryjna,

— umiejetnos¢ wykorzystywania do opracowywanie wynikow pomiarow arkuszy

kalkulacyjnych programéw komputerowych.

Formyindywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowa¢ uczniéow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
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— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

12. Obstuga maszyn i urzadzen w przemysle ceramicznym

12.1. Maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobow ceramicznych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Normy i instrukcje w procesie technologicznym.

—Zasady dziatania i obstugi maszyn i urzgdzen
wytwarzania wyrobéw ceramicznych.

- Regulacja maszyn i urzgdzeh do wytwarzania
wyrobéw ceramicznych.

- Eksploatacja do

maszyn i urzadzeh

wytwarzania wyrobéw ceramicznych.

- Metody regulacji parametrow maszyn i
urzadzen do wytwarzania wyrobow
ceramicznych.

- Programy komputerowe do rejestracji
parametréw wytwarzania. potproduktow i

wyrobow ceramicznych.
— Metody

parametréow

prezentacji - wynikéw . rejestracji

wytwarzania  potproduktéw i

wyrobéw ceramicznych.

PKZ(AU.b)(6)1 wymieni¢ czynnosci zwigzane z
eksploatacjg maszyn i urzagdzen automatyki w
przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(6)3 opisa¢ zasady eksploatac;ji
maszyn i.urzgdzen do przemiatu surowcow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)4 opisa¢ zasady eksploatac;ji
maszyn i urzgdzen do formowania
potproduktow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)5 opisa¢ zasady eksploatac;ji
maszyn i urzgdzenh do suszenia potproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)6 opisa¢ zasady eksploatacji
maszyn i urzgdzen do zdobienia pétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)7 opisa¢ zasady eksploatac;ji
maszyn i urzgdzen do wypalania pétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)8 opisa¢ zasady eksploatac;ji
maszyn i urzgdzen do obrobki mechanicznej
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(16)1 opisa¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan w procesie obstugi maszyn i urzgdzen
ceramicznych;

AU.06.1.(6)5 stosowac instrukcje techniczne
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maszyn i urzadzenh przemystu ceramicznego;
AU.06.2.(6)1 okresli¢ zasady eksploatacii
maszyn i urzgdzen stosowanych do
wytwarzania wyrobow ceramicznych;
AU.06.2.(6)2 objasni¢ dziatanie maszyn i
urzgdzenh stosowanych do wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.06.2.(6)3 wykonaé¢ czynnosciizwigzane z
uruchomieniem maszyn i urzagdzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.2.(6)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z
regulacjg parametréw pracy maszyn i urzadzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.2.(6)5 wykona¢ czynnosci zwigzane z
zatrzymaniem pracy maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych z uwzglednieniem sytuacji
awaryjnych;

AU.06.2.(9)1 zaplanowaé zakres czynno$ci
zwigzanych z konserwacjg i remontami maszyn
i urzgdzen do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.2.(9)3 opisa¢ czynnosci zwigzane z
konserwacjg i remontami maszyn i urzgdzen do
wytwarzania wyrobéw ceramicznych;
AU.06.2.(9)5 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przygotowanie maszyn i urzgdzen do
wytwarzania wyrobow ceramicznych do
konserwacji i remontow;

AU.06.3.(9)1 dobra¢ ustawienia parametrow
maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(9)2 odczyta¢ parametry maszyn i
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urzadzen do wytwarzania wyrobéw
ceramicznych;

AU.06.3.(9)3 opisac zasady wykonywania
przezbrojeh maszyn i urzadzen do wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13)1 wymieni¢ stosowane programy
komputerowe do rejestracji parametrow
produkcyjnych przemystu ceramicznego;
AU.06.3.(13)3 obstugiwaé programy
komputerowe do.rejestracji parametrow
produkcyjnych podczas wytwarzania
potproduktéw i wyrobow ceramicznych;
AU.06.3.(13)5 przygotowac raport z wynikow
rejestracji parametrow produkcyjnych podczas
wytwarzania potproduktow i wyrobow

ceramicznych;
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Planowane zadania

ZADANIE: analiza proceséw produkcji wybranych wyrobéw ceramicznych pod katem

konserwacji maszyn i urzadzen

Przeanalizuj procesy produkcji wskazanych przez nauczyciela wyrobow ceramicznych pod
katem konserwacji maszyn i urzadzen. Opracuj harmonogram przeglagdéw i konserwacji dla

wybranej grupy maszyn. Przy planowaniu wykorzystaj dane:

— przeanalizuj informacje zawarte w instrukcjach technicznych -maszyn i urzgdzen oraz

instrukcjach technologicznych dotyczgcych procesow produkciji,

- przeanalizuj wiadomosci zawarte w materiale przygotowanym przez nauczyciela

dotyczgcym konserwacji maszyn i urzgdzen,

Kolejnym etapem zadania jest wybranie jednej z maszyn/urzgdzenia/ciggu technologicznego
okreslenie punktéw kontrolnych oraz sporzgdzenie |/ ,Planu smarowania/ podstawowej

inspekdji”

Cwiczenie wykonaj w grupie na podstawie dostepnej dokumentaciji technicznej. Uzupetnij
karte pracy ucznia. Opracowany harmonogram oraz plan smarowania przedstaw na forum

grupy wykorzystujgc projektor multimedialny i dokonaj samooceny wykonanego ¢wiczenia.

Przyktadowy wzor harmonogramu przegladéw i konserwacii:

TERMIN PLANOWANY | RZECZYWISTY WYKONANIA PRZEGLADU (P) |

KONSERWACJI ( K)
NAZWA MASZYNY,

URZADZENIA, CIAGU I I 1] v Y, VI

TECHNOLOGICZNEGO i VIl X X XI XIl
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Przyktadowy wzor planu smarowania/podstawowej inspekciji:

PLAN SMAROWANIA / PODSTAWOWEJ INSPEKCJI
Data: Przygotowane przez:
Dziat / Linia: Maszyna:
Nr Miejsce Co Kto Jak Czas | Czestotliwos¢
1
2

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym s$rodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Najlepszymi warunkami zapewniajgcymi osiggniecie zatozonych efektéw jest prowadzenie
zaje¢ (lub przynajmniej czesci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zaktadzie
ceramicznym.

Zajecia edukacyjne dziatu programowego ,Maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobow
ceramicznych” mogg by¢ prowadzone w pracowni maszyn i urzadzeh przemystowych,
wyposazong w: urzgdzenia do badah miedzyoperacyjnych, elementy uktadéw automatyki i
sterowania pracg maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych, uktady elektryczne i
elektroniczne stosowane w maszynach.i urzgdzeniach, katalogi maszyn, urzadzen i narzedzi
technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen przemystowych,
schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen.
Stanowisko do. konserwacji i drobnych napraw narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu
uczniow), wyposazone w: narzedzia i srodki do konserwacji i drobnych napraw, narzedzia do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, stét warsztatowy, narzedzia do obrébki
recznej, narzedzia dowykonywania montazu i demontazu;

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe
(pakiet biurowy oraz programy do projektowania elementéw maszyn i urzadzen
produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy dydaktyczne ilustrujgce prace maszyn i

urzagdzen w ciggach technologicznych;

Srodki dydaktyczne
Plansze ze schematami maszyn i urzgdzen w przemys$le ceramicznym, dokumentacja

techniczna i technologiczna oraz zestawy c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow,
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przyktadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne
dotyczgce procesdédw ceramicznych, program komputerowy do wykonywania schematow
technicznych i technologicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,

dokumentacje konstrukcyjne podzespotow i zespotéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania wyrobéw ceramicznych” wymaga
stosowania metod ukierunkowanych na dziatania praktyczne ucznia. Dominujgcg metodag
powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych. Jako metode ‘wspomagajgcg’ zaleca sie

stosowanie metody tekstu przewodniego.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 oséb. Dominujgcg formg pracy uczniéw
powinna by¢ praca indywidualna. Podczas niektérych éwiczen uczniowie mogg pracowaé w

matych, 2—3-osobowych zespotach.

Propozycje kryteriow oceny i-metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzenie efektow ksztatcenia przykladowego zadania bedzie przeanalizowanie
eksploatacji maszyn i urzagdzen bedgcych na wyposazeniu ciggéow technologicznych pod
katem ich konserwagiji:
- przeanalizowanie informacji zawartych ~w instrukcjach  technicznych i
technologicznych dotyczgcych procesoéw produkcii,
- przeanalizowanie = wiadomosci zawartych w materiale przygotowanym przez
nauczyciela dotyczgcym konserwacji maszyn i urzadzen,
- wskazanie punktow przegladow i kontroli na fotografii maszyny (lub w maszynie).
W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w dziale programowym ,Maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobow
ceramicznych”. Ocena ucznia powinna uwzglednia¢ umiejetno$¢ zastosowania wiedzy
ceramicznej w zidentyfikowaniu usterek w maszynach i urzgdzeniach. Istotny element
nauczania tego dziatu to rowniez wskazanie aparatury kontrolno-pomiarowg stosowanej w

eksploatacji.
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Po zakohczeniu realizacji dzialu programowego proponuje sie przeprowadzenie badania
osiggnie¢ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny
wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ uczniow. Umiejetnosé problemowego
podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego,
integrujgcego wiedze niezbedng w dziale programowym.

SzczegoOtowe kryteria oceniania na poszczegolne stopnie szkolne <powinien ustali¢
nauczyciel prowadzgcy zajecia, uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne ucznidw. Oceny nauczyciela powinny uwzgledniaé zaréwno wykonanie

praktyczne ¢wiczen, jak i stopien opanowanej wiedzy teoretycznej.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod.iform ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniow do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwo$ci uczniow,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac uczniow do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowej.

12.2. Maszyny transportujace, sortujace i pakujace w przemysle ceramicznym

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Zasady dziatania i obstugi maszyn i urzadzen | PKZ(AU.b)(6)2 opisa¢ zasady eksploatac;ji
transportujgcych w przemysle ceramicznym. maszyn i urzgdzeh do transportu surowcow,
— Dokumentacja techniczna. potproduktow i wyrobow;
- Regulacja maszyn i urzadzen transportujgcych | PKZ(AU.b)(6)9 opisa¢ zasady eksploatacji
w przemysle ceramicznym. maszyn i urzgdzen do sortowania wyrobow
- Zasady pakowania i oznakowania w produkcji | ceramicznych;
wyrobéw ceramicznych. AU.06.2.(7)1 okresli¢ zasady eksploatacji

-Oznaczenia i  symbole  graficzne  na|maszyn i urzadzen do dozowania i transportu
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opakowaniach wyrobéw ceramicznych.

- Eksploatacja maszyn i urzadzen do sortowania i
pakowania wyroboéw ceramicznych

- Metody

urzgdzen do transportu,sortowania i pakowania.

regulacji parametrow maszyn i
- Eksploatacja urzadzen kontrolno-pomiarowych
do transportu, sortowania i pakowania.
do

parametréw sortowania i pakowania wyrobéw

- Programy komputerowe rejestracji
ceramicznych.
- Metody

parametréw sortowania i pakowania wyrobow

prezentacji wynikéw  rejestracji

ceramicznych.

surowcow, potproduktéw i produktow;
AU.06.2.(7)2 objasni¢ dziatanie maszyny i
urzgdzenia do dozowania i transportu
surowcow, potproduktéw i produktow;
AU.06.2.(7)3 wykonaé¢ czynnosci zwigzane z
uruchomieniem maszyn i urzgdzen do
dozowania i transportu surowcow,
potproduktow i produktow;

AU.06.2.(7)4 wykonaé czynnosci zwigzane z
regulacjg parametréw pracy maszyny i
urzgdzenia do dozowania i transportu
surowcow, potproduktéw i produktow;
AU.06.2.(7)5 wykonac¢ czynnosci zwigzane z
zatrzymaniem pracy maszyny i urzadzenia do
dozowania i transportu surowcow,
potproduktow i produktéw z uwzglednieniem
sytuacji.awaryjnych;

AU.06:2.(8)1 okresli¢ zasady pakowania i
oznakowania surowcow, potproduktow i
produktow;

AU.06.2.(8)2 objasni¢ oznaczenia i symbole
graficzne stosowane na opakowaniach;
AU.06.2.(8)3 wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
pakowaniem i oznakowaniem surowcow,
potproduktow i produktow;

AU.06.2.(8)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z
pakowaniem i oznakowaniem surowcéw,
potproduktow i produktow;

AU.06.2.(9)2 zaplanowac¢ zakres czynnosci
zwigzanych z konserwacjg i remontami maszyn
i urzgdzen do transportu i pakowania
przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(9)4 opisa¢ czynnosci zwigzane z
konserwacjg i remontami maszyn i urzgdzen do

transportu i pakowania przemystu
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ceramicznego;

AU.06.2.(9)6 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przygotowanie maszyn i urzgdzen do
transportu i pakowania przemystu
ceramicznego do konserwaciji i remontow;
AU.06.3.(9)1 dobrac¢ ustawienia parametrow
maszyn i urzadzeh do transportowania i
pakowania wyrobow ceramicznych;
AU.06.3.(9)2 odczyta¢ parametry maszyn i
urzgdzenh do transportowania i pakowania
wyrobéw ceramicznych;

AU.06.3.(9)3 wykonac regulacje parametrow
maszyn i.urzadzen do transportowania i
pakowania wyrobow ceramicznych;
AU.06.3.(13)2 okresli¢ rodzaje programow
komputerowych stosowanych w rejestracji
parametréw produkcyjnych podczas sortowania
i pakowania wyrobéw ceramicznych;
AU.06.3.(13)4 obstugiwa¢ programy
komputerowe do rejestracji parametréw
produkcyjnych podczas sortowania i pakowania
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13)6 przygotowac raport z wynikow
rejestracji parametrow produkcyjnych podczas
sortowania i pakowania wyrobow

ceramicznych;
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Planowane zadania
ZADANIE: maszyn stosowane w przemysle ceramicznym w procesie sortowania i

pakowania wyrobu gotowego.

Przeanalizuj schematy wybranych maszyn stosowanych w przemysle ceramicznym w
procesie sortowania i pakowania wyrobéw gotowych. Zaznacz zasadnicze czesci maszyn na
schemacie i podaj ich nazwy, a nastepnie wskaz je na rysunku maszyny (lub w maszynie).

Zadanie wykonujesz w formie schematu blokowego, a sporzgadzony schemat bedziesz
prezentowa¢ na forum grupy (10 minut) oraz przekazesz do oceny w formie elektroniczne;j

(prezentacja) i drukowane.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Najlepszymi warunkami zapewniajgcymi osiggniecie zatozonych efektéw jest prowadzenie
zaje¢ (lub przynajmniej czesci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zaktadzie
ceramicznym.

Zajecia edukacyjne dziatu programowego ;Maszyny transportujgce, sortujgce i pakujgce w
przemysle ceramicznym” mogg .by¢ prowadzone w pracowni maszyn i urzgadzen
przemystowych, wyposazong w: urzgdzenia do badan miedzyoperacyjnych, elementy
uktadow automatyki (i sterowania pracg maszyn i urzadzen, elementy ukladow
hydraulicznych, ukfady elektryczne i elektroniczne stosowane w maszynach i urzgdzeniach,
katalogi maszyn, urzadzen i narzedzi technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi
maszyn i urzgdzen przemystowych, schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze
schematami maszyn i urzgdzen, stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do
Internetu, - programy. <-komputerowe (pakiet biurowy oraz programy do projektowania
elementéw.maszyn i urzadzen produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy dydaktyczne

ilustrujgce prace maszyn i urzagdzen w ciggach technologicznych;

Srodki dydaktyczne

Plansze ze schematami maszyn i urzadzen w przemys$le ceramicznym, dokumentacja
techniczna i technologiczna oraz zestawy c¢éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow,
przyktadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne

dotyczgce procesdéw ceramicznych, program komputerowy do wykonywania schematow
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technicznych i technologicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,

dokumentacje konstrukcyjne podzespotow i zespotéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Maszyny transportujgce, sortujgce i pakujgce w przemy$le ceramicznym”
wymaga stosowania metod ukierunkowanych na dziatania praktyczne ucznia. Dominujgcg
metodg powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych. Jako metode wspomagajgcg zaleca sie

stosowanie metody tekstu przewodniego.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 osob. Dominujgcag formg pracy uczniow
powinna by¢ praca indywidualna. Podczas niektérych ¢wiczen uczniowie mogg pracowaé w

matych, 2—3-osobowych zespotach.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzenie efektow ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie rozpoznawanie czesci
maszyn stosowanych w przemysle.ceramicznym w procesie sortowania i pakowania wyrobu
gotowego:
- przeanalizowanie — informacji. zawartych ~w instrukcjach  technicznych i
technologicznych detyczacych procesoéw produkciji,
- przeanalizowanie wiadomosci zawartych w materiale przygotowanym przez

nauczyciela dotyczgcym procesu sortowania i pakowania wyrobéw gotowych,

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji 'w dziale programowym ,Maszyny transportujgce i pakujgce w przemysle
ceramicznym”. Ocena ucznia powinna uwzglednia¢ umiejetnos¢ zastosowania wiedzy
ceramicznej w zidentyfikowaniu usterek w maszynach i urzgdzeniach. Istotny element
nauczania tego dziatu to rowniez wskazanie aparatury kontrolno-pomiarowg stosowanej w
eksploatacji.

Po zakonczeniu realizacji dziatu programowego proponuje sie przeprowadzenie badania
osiggnie¢ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny

wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych
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przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ uczniow. Umiejetnosé problemowego
podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg umiejetnosci myslenia kompleksowego,
integrujgcego wiedze niezbedng w dziale programowym.

SzczegoOtowe kryteria oceniania na poszczegolne stopnie szkolne powinien ustali¢
nauczyciel prowadzgcy =zajecia, uwzgledniajgc tredci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne ucznidw. Oceny nauczyciela powinny uwzgledniaé zaréwno wykonanie

praktyczne ¢wiczen, jak i stopien opanowanej wiedzy teoretyczne;j.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniow do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniow do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowej.

13. Planowanie i kontrola proceséw technologicznych

13.1. Planowanie procesow technologicznych

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
- Zasady magazynowania surowcow | PKZ(AU.b)(15)1 wymieni¢ dokumentacje
ceramicznych. produkcyjng stosowang przy produkciji
— Zasady transportu surowcow ceramicznych. wyrobOw ceramicznych;
- Metody magazynowania i transportu. PKZ(AU.b)(15)2 dobra¢ odpowiednig
- Dokumentacja techniczna. dokumentacje do procesu produkcyjnego;
- Planowanie procesu technologicznego. PKZ(AU.b)(15)3 zastosowaé dokumentacje na
- Dokumentacja technologiczna. poszczegolnym etapie produkciji;
— Karty charakterystyki surowcéw i materiatow. PKZ(AU.b)(15)4 dokumentowa¢ przebieg i
—Wskazniki zdolnosci zaplanowanych proceséw wyniki z kontroli w procesie produkcji wyrobow
produkcji. ceramicznych;
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- Wymagania technologiczne dla mas i szkliw
ceramicznych.

- Zabezpieczanie surowcow do realizacji zadan.

- Zabezpieczanie pofproduktéw do realizacji
zadan.

- Monitorowanie zuzycia surowcow i materiatow.

- Planowanie produkciji.

- Monitorowanie przebiegu produkgciji.

- Raporty realizacji planu produkciji.

- Analiza planéw produkcji.

PKZ(AU.b)(16)2 zastosowac¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan produkcyjnych;

PKZ(AU.b)(16)3 analizowaé dane z
prowadzonej dokumentacji w programach
komputerowych wspomagajgcych
wykonywanie zadan;

PKZ(AU.b)(16)4 weryfikowaé wyniki z
wykonywanych zadan zawodowych w produkgc;ji
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.1.(1)1 dobra¢ sposoby magazynowania
surowcow ceramicznych;

AU.51.1.(1)2 dobra¢ sposoby transportu
surowcow ceramicznych;

AU.51.1.(1)3 dobra¢ urzadzenia do
magazynowania i transportu surowcéw
ceramicznych;

AU.51:1.(1)4 zastosowacé przepisy i
dokumentacje dotyczgce transportu,
magazynowania i oznakowania surowcow
ceramicznych;

AU.51.1.(1)5 wykonaé prace zwigzane z
transportem i magazynowaniem surowcow
ceramicznych;

AU.51.1.(2)1 prowadzi¢ gospodarke
magazynowg surowcow, potproduktéw i
produktéw przy uzyciu programow
komputerowych;

AU.51.1.(2)2 sporzadzi¢ bilans materiatowy
procesu technologicznego;

AU.51.1.(2)3 przedstawi¢ obliczenia zuzycia
surowcow i materiatéw stosowanych do
produkcji wyrobéw ceramicznych;
AU.51.1.(2)4 obliczy¢ wielko$¢ odpadu

produkcyjnego w prowadzonych operacjach na
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gniazdach produkcyjnych;

AU.51.1.(3)1 dobiera¢ metody przygotowania
surowcow, materiatéw i potproduktow na
podstawie dokumentacji technologicznej;
AU.51.1.(3)2 dobierac¢ techniki przygotowania
surowcow, materiatéw i potproduktéw na
podstawie dokumentacji technologicznej;
AU.51.1.(3)3 stosowac¢ karty charakterystyki
dla surowcow i materiatdw ceramicznych;
AU.51.1.(3)4 korzystac ze specyfikacji kart
technicznych dla surowcéw i materiatéw
ceramicznych;

AU.51.2.(2)1 okresli¢ zdolnos¢ produkcyjng
przygotowania mas i szkliw ceramicznych do
realizacji zaplanowanej produkcji wyrobow
ceramicznych;

AU.51.2.(2)2 okresli¢ wymagania
technologiczne dla mas i szkliw ceramicznych;
AU.51.2.(5)1 sporzadzi¢ harmonogramy
dostaw surowcow;

AU.51.2.(5)2 sporzadzi¢ harmonogramy
przygotowania pétproduktow;

AU.51.2.(5)3 zaplanowa¢ zuzycie surowcow i
materiatdw do produkcji mas i szkliw
ceramicznych;

AU.51.2.(5)4 zaplanowa¢ zuzycie surowcow i
materiatéw do zdobienia potproduktow i
wyrobow ceramicznych;

AU.51.2.(6)1 zaplanowac¢ produkcje wyrobow
ceramicznych;

AU.51.2.(6)2 monitorowa¢ przebieg produkgji
wyrobow ceramicznych;

AU.51.2.(6)3 sporzadzi¢ raporty produkcji
wyrobow ceramicznych;

AU.51.2.(6)4 przygotowac analize produkcji
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wyrobéw ceramicznych;

Planowane zadania

ZADANIE: Obliczenie zdolnosci produkcyjnej suszarni obrotowej.

Oblicz zdolnos¢ produkcyjng suszarni obrotowej. Wykonujgc obliczenia, przyjmij nastepujgce

zatozenia:

- suszarnia pracuje w ruchu ciggtym,

- wydajnos¢ suszarni (W) wynosi 7 ton gliny/godzine,

- rok ma 366 dni,

- dziat mechaniczny przewiduje w miesigcu sierpniu.czterodniowy przeglad okresowy

suszarni.

Otrzymates polecenie obliczenia zdolnosci. produkcyjnej suszarni obrotowej w ciggu roku.

Aby wykona¢ to polecenie:

1. oblicz czas kalendarzowy dla danego roku TK (mnozac liczbe dni w roku przez 24

godziny),

2. oblicz czas postoju przeznaczony na przeglad okresowy suszarni TP (mnozgc liczbe

dni przeznaczonych na przeglad przez 24 godziny),
3. oblicz czas dysponowany:(pracy) suszarni TD (TD = TK — TP),
4. oblicz roczng zdolnos¢ produkcyjng suszarni z (Z = w « TD).

Zadanie wykonaj indywidualnie, korzystajac z: literatury wskazanej przez nauczyciela,
przyktadowych broszur, plansz, schematéw i prezentacji multimedialnych do ilustrowania
technologii proceséw ceramicznych. Etapem kolejnym wykonania zadania jest réwniez
przedstawianie na schemacie blokowym urzgadzenia suszarni w ciggu technologicznym. Do
dyspozycji masz odpowiednio wyposazone stanowisko komputerowe. Zadanie wykonaj w
formie obliczen, ktére bedziesz prezentowac na form grupy (10 minut) oraz przekazesz do

oceny w formie elektronicznej (prezentacja) i drukowane;j.
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne dziatu programowego ,Planowanie proceséw technologicznych” powinny
by¢ prowadzone w pracowni technicznej wyposazonej w: stanowiska komputerowe dla
uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla
nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy
komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke
sieciowa, projektor multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy
technologiczne w przemysle ceramicznym, dokumentacje techniczne urzgdzeh przemystu

ceramicznego, schematy instalacji technologicznych,

Srodki dydaktyczne

Arkusze z treécig ¢wiczenia oraz symbolami graficznymi maszyn i urzgdzeh stosowanych w
przemysle ceramicznym, zestawy broszur, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla
uczniow, stanowisko komputerowe, plansze, schematy i prezentacje multimedialne do

ilustrowania technologii proceséw ceramicznych, programy komputerowe wspomagajgce

prace.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg .metodg & dydaktyczng bedg cwiczenia. Uczniowie bedg otrzymywali
zroznicowane. pomoce dydaktyczne do cCwiczenia umiejetnosci prowadzgcych do

wykonywania obliczen parametréw procesow technologicznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie

oraz zespotowo. Zespoty maksymalnie 3-osobowe.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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~

Sprawdzanie efektow ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie parametrow technicznych i technologicznych poszczegdlnych urzadzehn wg
przedstawionego wczesniej schematu blokowego ciggu suszenia i mielenia surowcéw
plastycznych. Na zaliczenie ¢wiczen przez ucznia nalezy wykona¢ poprawnie zadanie
zamieszczone w karcie pracy. Kryteriami szczegétowymi oceny zadan sg: analiza urzgdzen
tworzenia ciggu suszenia i mielenia surowcéw plastycznych, ustalenie kolejnoéci urzgdzen

tworzgcych ciag, obliczenie zdolnosci produkcyjnej suszarni obrotowe;j.

Ocena ucznia powinna uwzglednia¢ umiejetno$¢ zastosowania wiedzy ceramicznej w
wyjasnianiu schematow technologicznych oraz okreslania charakterystyki i parametréow

technicznych urzadzen.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia' przewidziane do
realizacji w dziale ,Planowanie proceséw technologicznych”. Po zakonczeniu realizacji dziatu
programowego proponuje sie przeprowadzeni badania osiggnie¢ edukacyjnych w formie
sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy
uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania osiggniec
uczniow. UmiejetnoS¢ problemowego podejscia ucznia do zagadnien bedzie ilustracjg
umiejetnosci myslenia  kompleksowego, = integrujgcego wiedze niezbedng dziale
programowym. Szczegdtowe kryteria. oceniania, na poszczegolne stopnie powinien ustali¢
nauczyciel prowadzgcy =zajecia, uwzgledniajgc tre$ci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne ucznidw. W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia

przewidziane w dziale programowym ,Planowanie procesow technologicznych”.

Szczegbtowe kryteria oceniania na poszczegdlne stopnie szkolne powinien ustali¢

prowadzacy. zajecia, uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci edukacyjne ucznidw.

Formy .indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,
— dostosowywac stopienh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
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— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

13.2. Ocena jakosci procesow technologicznych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Punkty  kontroli

ceramicznych.

jakosci w  procesach

- Wymagania technologiczne dla mas i szkliw
ceramicznych.

- Zapobieganie powstawaniu wad w procesie
produkciji.

- Normy i instrukcje do oceny jakosci wyrobow
ceramicznych.

- Kontrola wad w wyrobach ceramicznych.

- Zarzgdzanie jakoscia.

- Metody oceny jakosci.

- Kryteria oceny jakosci.

PKZ(AU.v)(5)1 wymieni¢ rodzaje pomiaréw
stosowanych w procesach produkcji
ceramicznej;

PKZ(AU.v)(5)2 zestawi¢ wyniki pomiaréw i
obliczen w postaci tabel;

PKZ(AU.v)(5)3 zademonstrowaé wyniki
pomiaréw i obliczen w postaci wykresow;
PKZ(AU.v)(6)4 dokonac¢ analizy wyniki
pomiaréw.i obliczenh z tabel i wykresow;
AU.51.2.(2)3 okresli¢ wptyw zmiany
parametréw mas i szkliw na przebieg procesow
wytwarzania wyrobow ceramicznych;
AU.51.2.(2)4 kontrolowac¢ prace zwigzane z
przygotowaniem mas i szkliw ceramicznych
przeznaczonych do produkcji wyrobdéw
ceramicznych;

AU.51.2.(4)1 wyjasni¢ przyczyny powstania
wad podczas szkliwienia, zdobienia

i wykanczania potfabrykatéw ceramicznych;
AU.51.2.(4)2 wskaza¢ sposoby zapobiegania
powstawaniu wad szkliwienia, zdobienia i
wykanczania potfabrykatéw ceramicznych;
AU.51.2.(4)3 zastosowac¢ normy i instrukcje
podczas oceny jakoSciowej wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.2.(4)4 sklasyfikowaé wady w wyrobach
ceramicznych;

AU.51.2.(4)5 rozpoznaé wystepujgce wady w
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wyrobach ceramicznych;

AU.51.3.(9)1 okresli¢ metody kontroli jakosci
potproduktéw i gotowych wyrobdw
ceramicznych;

AU.51.3.(9)2 opisa¢ metody kontroli jakosci
potproduktow i gotowych wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(9)3 wykona¢ czynnoscizwigzane z
kontrolg jakosci potproduktdw i gotowych
wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(9)4 scharakteryzowa¢ metody
stosowane podczas wykonywania kontroli
jakosci pétproduktéw i gotowych wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(10)1 wymieni¢ kryteria oceny jakosci
surowcow. ceramicznych na podstawie wynikow
badan;

AU.51:3.(10)2 wymieni¢ kryteria oceny
materiatdw pomocniczych stosowanych w
przemysle ceramicznym, na podstawie
wynikéw badan;

AU.51.3.(10)3 ocenic¢ jako$¢ potproduktow na
poszczegdlnych etapach produkcji wyrobow
ceramicznych, na podstawie wynikéw badan;
AU.51.3.(10)4 ocenic¢ jako$¢ surowcow i
materiatdw pomocniczych do produkcji
wyrobow ceramicznych, na podstawie wynikow
badan;

AU.51.3.(10)5 wymieni¢ kryteria oceny
gotowych wyrobéw ceramicznych na
podstawie norm i instrukciji;

AU.51.3.(10)6 ocenic¢ jako$¢ pétproduktéow na
poszczegolnych etapach produkcji wyrobow
ceramicznych na podstawie wynikéw badan;

AU.51.3.(10)7 ocenic¢ jako$¢ wyrobdéw
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ceramicznych na podstawie wynikéw badan;

Planowane zadania

ZADANIE: opracowanie karty kontroli pomiaru parametréw podczas nakladania

aplikacji szkliw i angob oraz zdobienia powierzchni wyrobéw ceramicznych

Na podstawie otrzymanej instrukcji ze wskazéwkami do wykonania.zadania karty. kontroli
pomiaru parametréw podczas naktadania aplikacji szkliw i angob oraz zdobienia powierzchni
wyrobéw ceramicznych, przy uzyciu programu komputerowego. Otrzymane dane pogrupuj
wg. kolejnosci etapow szkliwienia i zdobienia wyrobow ceramicznych. Nastepnie okre$l jakie
parametry powinny by¢ kontrolowane aby uzyskac¢ odpowiednig jakos¢ produktéw i w sposéb
prawidtowy mozna byto kontrolowaé proces. W karcie kontroli parametrow podaj rowniez
przyktady problemow zwigzanych z procesem . naktadania szkliw, angob i zdobieniem

wyrobdw ceramicznych.

Opracowang karte przedstaw na forum grupy (10 minut) wykorzystujgac projektor
multimedialny i dokonaj samooceny wykonanego. ¢wiczenia oraz omow wnioski dotyczace

oceny jakosci procesow technologicznych.

Przyktadowy wzor karty kontroli. parametrow:

DATA ZMIANA NAZWA WZORU FORMAT LINIA
- . Gestos¢ Wiskoza llosé
Miejsce pomiaru Produkt Godz.
[g/cm3 ] [s] [9/pow. ]

APLIKACJA SZKLIW , ANGOB

ZDOBIENIE

Uwagi do stanu technicznego przyrzadow

Uwagi do stanowiska pracy (*): pomiarowych:

(*) nalezy wpisywaé uwagi dotyczgce problemoéw w pracy i zdarzen potencjalnie wypadkowych
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Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia praktyczne powinny by¢ przeprowadzone w zaktadach ceramicznych (potencjalnych
przysztych pracodawcéw), gdzie uczeh podczas wykonywania zadan pozna rzeczywiste
warunki pracy, procesy technologiczne oraz dokumentacje procesowg zwigzang z

prowadzong kontrolg.

Zajecia edukacyjne dziatlu programowego ,Ocena jakoéci proceséw' technologicznych”
powinny by¢é prowadzone w pracowni technicznej wyposazonej w: stanowiska komputerowe
dla ucznidw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla
nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy
komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke
sieciowg, projektor multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy
technologiczne w przemy$le ceramicznym, dokumentacje techniczne urzadzeh przemystu

ceramicznego, schematy instalacji technologicznych,

Srodki dydaktyczne

Arkusze z trescig ¢wiczenia oraz symbolami graficznymi maszyn i urzgdzen stosowanych w
przemysle ceramicznym, zestawy broszur, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla
uczniow, stanowisko komputerowe, plansze, schematy i prezentacje multimedialne do

ilustrowania< technologii procesow ceramicznych, programy komputerowe wspomagajgce

wykonywanie pracy.

Zalecane:metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg dydaktyczng bedg c¢wiczenia. Uczniowie bedg otrzymywali
zroznicowane pomoce dydaktyczne do <¢wiczenia umiejetnosci okreslania punktow

kontrolnych parametréw procesu technologicznego.

Formy organizacyjne
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Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie

oraz zespotowo. Zespoty maksymalnie 3-osobowe.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na
podstawie parametrow technicznych i technologicznych poszczegdlnych. urzadzeh wg
przedstawionego wczesniej schematu blokowego ciggu suszenia i mielenia surowcow
plastycznych. Na zaliczenie ¢wiczeh przez ucznia nalezy wykona¢ poprawnie zadanie
zamieszczone w karcie pracy. Kryteriami szczegétowymi oceny zadan sa: analiza urzgdzen
tworzenia ciggu suszenia i mielenia surowcéw plastycznych, ustalenie kolejnosci urzadzen

tworzgcych ciag, obliczenie zdolnosci produkcyjnej suszarni obrotowej.

Ocena ucznia powinna uwzglednia¢ umiejetno$é  zastosowania  wiedzy ceramicznej w
wyjasnianiu schematow technologicznych oraz okreslania charakterystyki i parametrow

technicznych urzadzen.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do
realizacji w dziale ,Planowanie proceséw technologicznych”. Po zakohczeniu realizacji dziatu
programowego proponuje sie przeprowadzeni badania osiggnie¢ edukacyjnych w formie
sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy
uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania osiggniec
uczniow. Umiejetnosé problemowego podejScia ucznia do zagadnien bedzie ilustracja
umiejetnosci « myslenia . kompleksowego, integrujgcego wiedze niezbedng dziale
programowym.. Szczegbtowe kryteria oceniania na poszczegodlne stopnie powinien ustali¢
nauczyciel prowadzacy zajecia, uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci
edukacyjne uczniéw. W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia

przewidziane w dziale programowym ,Planowanie proceséw technologicznych”.

Szczegotowe kryteria oceniania na poszczegolne stopnie szkolne powinien ustali¢

prowadzacy zajecia, uwzgledniajgc tresci programowe oraz mozliwosci edukacyjne uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
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~

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac¢ uczniow do pracy,
— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,
— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowej.
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK CERAMIK
Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ
KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztalcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczeh:

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows,
ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(3) okre$la prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku
pracy;

BHP(6)  okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7)  organizuje stanowisko pracy- zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(8) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) " udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach

zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

Uczen:

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
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PDG(5)
PDG(6)
PDG(7)

PDG(8)
PDG(9)

PDG(10)
PDG(11)
PDG(12)

analizuje dziatania prowadzone przez przedsigbiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewzigcia z réznymi przedsigbiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej.

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

Uczen:
JOZz(1)

JOZ(2)

JOZ(3)

JOZ(4)

JOZ(5)

postuguje sie zasobem Srodkow jezykowych  (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;
interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krotkie i zrozumiate ‘wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w Srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych Zrédet informacii.

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

Uczen:
KPS(1)
KPS(2)
KPS(3)
KPS(4)
KPS(5)
KPS(6)
KPS(7)
KPS(8)
KPS(9)
KPS(10)
KPS(11)
KPS(12)
KPS(13)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;
ponosi-odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.

wspotpracuje w zespole.
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Organizacja pracy malych zespotéw (OMZ)(wytgcznie dla zawoddédw nauczanych na

poziomie technika)

Uczen:

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wplywajgce na poprawe warunkow
i jako$¢ pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

Efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia,

stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

PKZ(AU.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator

urzadzen przemystu ceramicznego, technik ceramik

PKZ(AU.b)(1) postuguje sie terminologig technologiczna;

PKZ(AU.b)(2) rozpoznaje surowce i.materiaty stosowane w procesach produkcyjnych;

PKZ(AU.b)(3) charakteryzuje_ procesy wytwarzania wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4) rozréznia maszyny.i urzgdzenia stosowane w przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(5) okresla zastosowanie zespotdw, podzespotdw i mechanizméw maszyn i urzgdzen w
przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(6) .przestrzega zasad eksploatacji maszyn i urzagdzen automatyki przemystowej;

PKZ(AU.b)(7) " rozréznia silnikiiinstalacje elektryczne;

PKZ(AU.b)(8) rozpoznaje elementy i ukfady elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(9) rozréznia elementy sterowania maszyn i urzadzen;

PKZ(AU.b)(10) wyjasnia zasady dziatania i zastosowania sterownikéw programowalnych;

PKZ(AU.b)(21) rozpoznaje i opisuje elementy oraz ukfady automatyki przemystowe;j;

PKZ(AU.b)(12) wyjasnia zasady dziatania elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
stosowanych w systemach mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(13) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowania czujnikéw;

PKZ(AU.b)(14) rozréznia rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej;

PKZ(AU.b)(15) postuguje sie dokumentacjg produkcyjna;

PKZ(AU.b)(16) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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PKZ(AU.v) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik

technologii szkla, technik ceramik

PKZ(AU.v)(1)
PKZ(AU.v)(2)
PKZ(AU.V)(3)

PKZ(AU.V)(4)
PKZ(AU.V)(5)
PKZ(AU.v)(6)
PKZ(AU.V)(7)
PKZ(AU.v)(8)
PKZ(AU.v)(9)

klasyfikuje i oblicza btedy pomiarowe;

wykonuje obliczenia wytrzymatosciowe;

wyjasnia zjawiska fizyczne i fizykochemiczne zachodzgce w procesach
technologicznych;

stosuje metody i przyrzady do badania lepkosci i gestosci;

przedstawia wyniki pomiaréw i obliczen w postaci tabel i wykresow;

korzysta z norm i instrukcji stanowiskowych;

charakteryzuje systemy zarzgdzania jakosciag, bezpieczenstwem i $rodowiskiem;
sporzgdza schematy technologiczne;

stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie

AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen przemystu ceramicznego

1. Przygotowywanie materialdow wsadowych stosowanych w procesie produkcyjnym

AU.06.1.(1)

AU.06.1.(2)
AU.06.1.(3)
AU.06.1.(4)
AU.06.1.(5)
AU.06.1.(6)

AU.06.1.(7)

okresla witasciwosci surowcow, potprodukiow i materiatdw stosowanych w przemysle
ceramicznym;

ocenia makroskopowo surowce;

przestrzega zasad przechowywania surowcow, potproduktow i materiatow;
wykorzystuje surowce zgodnie z ich przeznaczeniem w przemysle;

rozroznia techniki- wytwarzania potproduktéw i wyrobdw ceramicznych;

korzysta 'z dokumentacji technologicznej i technicznej maszyn i urzadzen
przemystowych;

sporzadza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg technologiczng

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym

AU.06.2.(1)
AU.06.2.(2)
AU.06.2.(3)
AU.06.2.(4)
AU.06.2.(5)

AU.06.2.(6)

nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen;

okresla zastosowanie maszyn i urzgdzeh przemystowych;

stosuje instrukcje obstugi maszyn i urzagdzen produkcyjnych;

sprawdza stan techniczny maszyn i urzgdzen produkcyjnych;

obstuguje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatéw
wsadowych;

obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

143



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Py Unia Europejska T

Europejski Fundusz Spoteczny o

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

AU.06.2.(7)

AU.06.2.(8)

AU.06.2.(9)

obstuguje maszyny i urzadzenia do dozowania i transportu surowcéw, potproduktow i
produktow;

wykonuje czynnosci zwigzane z pakowaniem i oznakowaniem surowcéw,
potproduktow i produktéw;

przygotowuje maszyny i urzgdzenia do konserwaciji i biezgcych remontow.

3. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym

AU.06.3.(1)
AU.06.3.(2)
AU.06.3.(3)
AU.06.3.(4)
AU.06.3.(5)
AU.06.3.(6)
AU.06.3.(7)
AU.06.3.(8)
AU.06.3.(9)

AU.06.3.(10)
AU.06.3.(11)

AU.06.3.(12)

AU.06.3.(13)

okresla wtasciwosci wyrobdw ceramicznych;

pobiera prébki materiatow do kontroli stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;
przygotowuje probki wyrobow ceramicznych do oceny jakoscioweyj;

nazywa przyrzady pomiarowe i okres$la ich zastosowanie;

obstuguje urzadzenia kontrolno-pomiarowe;

odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych;

dokonuje pomiaru przyrzadami pomiarowymi;

koryguje parametry pétproduktéw do wymagan technologicznych;

reguluje parametry maszyn i urzadzen stosowanych w procesie produkcyjnym
wyrobow ceramicznych;

wykonuje kontrole stanowiskowe i miedzyoperacyjne;

rozpoznaje wady wyrobéw ceramicznych oraz okresla przyczyny ich powstawania;
ocenia jakos¢ wyrobow. ceramicznych podczas etapdw produkcyjnych na podstawie
dokumentaciji technicznej;

stosuje programy komputerowe do rejestracji i zapiséw parametréw produkcyjnych.

AU.51. Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym

1. Planowanie proceséw produkcyjnych

AU.51.1.(1)

AU51.1.(2)

AU.51.1.(3)

AU.51.1.(4)

AU.51.1.(5)
AU.51.1.(6)

wykonuje prace zwigzane ze znakowaniem, magazynowaniem i transportem
surowcow ceramicznych;
oblicza ~ zuzycie surowcow i materiatbw stosowanych do produkcji wyrobow
ceramicznych;

stosuje metody i techniki przygotowania surowcéw, materiatéw i potproduktéw na
podstawie dokumentacji technologicznej;

stosuje receptury w procesie przygotowania mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;
rozroznia techniki i metody wytwarzania potproduktéw i wyrobdw ceramicznych;
okresla parametry technologiczne procesu przygotowania mas, szkliw i aplikacji

ceramicznych;
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AU.51.1.(7)

AU.51.1.(8)

AU.51.1.(9)
AU.51.1.(10)

AU.51.1.(11)

sporzadza lejne, plastyczne i sypkie masy ceramiczne na podstawie receptur i
instrukcji technologicznych;

okresla parametry procesu formowania, suszenia i wypalania pétproduktéw i wyrobéw
ceramicznych;

sporzgdza potprodukty ceramiczne do zdobienia;

wykonuje zdobienie poétproduktéow i wyrobéw ceramicznych na podstawie rysunkow,
instrukcji i kart technologicznych;

przestrzega norm i instrukcji technologicznych.

2. Monitorowanie procesu wytwarzania poétproduktéw i wyrobéw ceramicznych

AU.51.2.(1)

AU.51.2.(2)

AU.51.2.(3)

AU.51.2.(4)
AU.51.2.(5)

AU.51.2.(6)
AU.51.2.(7)

prowadzi proces magazynowania i transportu wewnetrznego surowcow, materiatow
oraz poétproduktow;

kontroluje proces sporzadzania mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych do
produkcji wyrobéw ceramicznych;

kontroluje parametry technologiczne procesu formowania, suszenia, szkliwienia,
zdobienia i wypalania;

klasyfikuje jakos¢ wyrobu gotowego w zaleznosci od wystepujgcych w nim wad;
opracowuje harmonogramy. terminowe. i ilosciowe na etapie przygotowania do
produkcji;

opracowuje raporty i analizy produkeji wyrobéw ceramicznych;

segreguje oraz poddaje recyklingowi odpady technologiczne i produkcyjne.

3. Wykonywanie badan laboratoryjnych i ocena jakosci w procesie produkcji wyrobéw

ceramicznych

AU.51.3.(1)

AU.51.3:(2)

AU.51.3.(3)

AU.51.3.(4)
AU.51.3.(5)

AU.51.3.(6)
AU.51.3.(7)

pobiera prébki-surowcéw, materiatéw, poétproduktow i wyrobow gotowych do badan
laboratoryjnych;

znakuje i< przechowuje probki surowcow, materiatéw, potproduktdw i wyrobow
gotowych do badan laboratoryjnych;

przygotowuje pobrane probki surowcéw, materiatdw pomocniczych, pétproduktow i
wyrobow ceramicznych do badan laboratoryjnych;

przygotowuje roztwory i mieszaniny do badan laboratoryjnych;

okredla metody badan laboratoryjnych odpowiednie do surowcow, poétproduktow i
wyrobdw ceramicznych;

wykonuje czynnosci zwigzane ze sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen laboratoryjnych;

obstuguje urzgdzenia i przyrzady do wykonywanych badan laboratoryjnych;
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AU.51.3.(8) wykonuje badania i analizy laboratoryjne na podstawie norm branzowych i instrukgcji
technologicznych;

AU.51.3.(9) rozréznia metody kontroli jakosci pétproduktow i gotowych wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(10) ocenia jako$¢ surowcow, materialtdbw pomocniczych, pétproduktéw i gotowych
wyrobéw ceramicznych na podstawie wynikow badan;

AU.51.3.(11) ewidencjonuje i dokumentuje wykonane badania laboratoryjne;

AU.51.3.(12) stosuje procedury dotyczgce zarzgdzania jakoscig.
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ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU

KLASA Liczba godzin
na realizacje
efektow
ksztatcenia

Efekty ksztatcenia

ool fu]a

Ksztatcenie zawodowe teoretyczne

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong X 3
Srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony X 3
Srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z X 3
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem

szkodliwych czynnikow w Srodowisku pracy; x 3
BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow X 3
szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z

obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami X 3
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualne;j i zbiorowe;j X 3

podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony X 3
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia X 3
zdrowia i zycia;

Liczba godzin na przedmiot 30

2. Prowadzenie dzialalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania
gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa
dotyczgce ochrony danych osobowych oraz przepisy X 2
prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia
dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;
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PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez

przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy; X 4
PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi . 2
przedsiebiorstwami z branzy;
PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do " 2
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang X 2
z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;
PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje
programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie X 2
dziatalno$ci gospodarczej;
PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe x 2
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem x 4
innowacyjnych rozwigzan;
PDG(12) stosuje zasady normalizacji; X 2
PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej . >
dziatalno$ci gospodarczej.

Liczba godzin na przedmiot 30
3. Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotow
KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki; X 1
KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji X 1
zadan;
KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem; 1
KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; 1
KPS(5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane X 1
dziatania;
KPS(6) jest otwarty na zmiany; 1
KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem; 1
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci X 1
zawodowe;
KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X 1
KPS(10) negocjuje warunki porozumien; 1
KPS(11) jest komunikatywny; 2
KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania X 2
problemow;
KPS(13) wspoipracuje w zespole; X 2
OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu X 2
wykonania przydzielonych zadan;
OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych X 2
zadan;
OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan; X 2
OMZ(4) monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania X 2
przydzielonych zadan;
OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i X 2
jakosé pracy;
OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy; 2
OMZ(7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami. 2
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Liczba godzin na przedmiot 30
4. Jezyk obcy zawodowy (angielski)
JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych
(leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz X 30
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan
zawodowych;
JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania
typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli X 10
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne
dotyczace wykonywania typowych czynnosci X 5
zawodowych;
JOZ(4) formutuje kroétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz
teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w X 10
srodowisku pracy;
JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacii; X 5
Liczba godzin na przedmiot 60
5. Rysunek techniczny
PKZ(AU.v)(8) sporzgdza schematy technologiczne; 5
AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji technologicznej i 25
technicznej maszyn i urzgdzen przemystowych;
Liczba godzin na przedmiot 30
6. Maszynoznawstwo ceramiczne
PKZ(AU.b)(4) rozréznia maszyny i urzadzenia 3
stosowane w przemys$le ceramicznym;
PKZ(AU.b)(5) okresla zastosowanie zespotéw,
podzespotéw i mechanizmdéw maszyn i urzadzen w 3
przemysle ceramicznym;
PKZ(AU.b)(7) rozrdznia silniki i instalacje elektryczne; X 3
PKZ(AU.b)(8) rozpoznaje elementy-i uktady elektryczne i X 3
elektroniczne;
PKZ(AU.b)(9) rozréznia elementy sterowania maszyn i X 5
urzadzen;
PKZ(AU.b)(10) wyjasnia zasady dziatania i x 5
zastosowania sterownikéw programowalnych;
PKZ(AU.b)(11) rozpoznaje.i opisuje elementy oraz
¢ n X 5
uktady automatyki przemystowej;
PKZ(AU.b)(12) wyjasnia zasady dziatania elementéw
oraz ukfadéw hydraulicznych i pneumatycznych X 5
stosowanych w systemach mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(13) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady . 5
dziatania i zastosowania czujnikow;
AU.06.2.(1) nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i 30
urzadzen;
AU.06.2.(2) okresla zastosowanie maszyn i urzgdzen 33
przemystowych;
AU.06.2.(3) stosuje instrukcje obstugi maszyn i . o5

urzgdzen produkcyjnych;
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AU.06.2.(4) sprawdza stan techniczny maszyn i
A . ) X 25
urzgdzen produkcyjnych;
Liczba godzin na przedmiot 150
7. Aparatura kontrolno-pomiarowa w przemysle ceramicznym
PKZ(AU.b)(14) rozréznia rodzaje aparatury kontrolno- X 2
pomiarowej;
AU.06.1.(1) okresla wiasciwosci surowcow,
potproduktéw i materiatow stosowanych przemystu X 15
ceramicznedo;
AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji technologicznej i . 15
technicznej maszyn i urzadzen przemystowych;
AU.06.1.(7) sporzadza zestawy wsadowe do produkcji
; . ) X 15
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
AU.06.2.(5) obstuguje urzgdzenia pomocnicze
stosowane w procesach przygotowania materiatéw X 10
wsadowych;
AU.06.3.(2) pobiera probki materiatdow do kontroli X 5
stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;
AU.06.3.(3) przygotowuje probki wyrobéw ceramicznych X 5
do oceny jakosciowej;
AU.06.3.(4) nazywa przyrzady pomiarowe i okresla ich " 4
zastosowanie;
AU.06.3.(5) obstuguje urzadzenia kontrolno-pomiarowe; X 4
AU.06.3.(6) odczytuje wskazania przyrzgdoéw kontrolno- X 4
pomiarowych;
AU.06.3.(7) dokonuje pomiaru przyrzgdami X 3
pomiarowymi;
AU.06.3.(8) koryguje parametry pétproduktow do x 4
wymagan technologicznych;
AU.06.3.(10) wykonuje kontrole stanowiskowe i x 4
miedzyoperacyjne;
Liczba godzin na przedmiot 90
8. Materiatloznawstwo ceramiczne
PKZ(AU.b)(2) rozpoznaje surowce i materiaty x 2
stosowane w:.procesach produkcyjnych;
PKZ(AU.b)(3) charakteryzuje procesy wytwarzania x 2
wyrobéw ceramicznych;
PKZ(AU.b)(1) postuguje sie terminologig X 2
technologiczna;
AU.06.1.(1) okresla wiasciwosci surowcow,
potproduktoéw i materiatdw stosowanych przemystu X 20
ceramicznego;
AU.06.1.(2) ocenia makroskopowo surowce; X 19
AU.06.1.(3) przestrzega zasad przechowywania . 15
surowcow, potproduktow i materiatow;
AU.06.1.(4) wykorzystuje surowce zgodnie z ich X 15
przeznaczeniem w przemysle;
AU.06.1.(5) rozrdznia techniki wytwarzania
. o . . . X 15
potproduktéw i wyroboéw ceramicznych;
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AU.06.1.(7) sporzadza zestawy wsadowe do produkcji

zgodnie z dokumentacjg technologiczng X 15
AU.06.3.(1) okresla wtasciwosci wyrobow ceramicznych; X 15
AU.06.3.(11) rozpoznaje wady wyrobow ceramicznych X 15

oraz okre$la przyczyny ich powstawania;

AU.06.3.(12) ocenia jako$¢ wyrobow ceramicznych
podczas etapow produkcyjnych na podstawie X 15
dokumentacji technicznej;

Liczba godzin na przedmiot 150

9. Technologia ceramiki

PKZ(AU.v)(3) wyjasnia zjawiska fizyczne i
fizykochemiczne zachodzgce w procesach X 14
technologicznych;

AU.51.1.(4) stosuje receptury w procesie przygotowania

mas, szkliw i aplikacji ceramicznych; X 16
AU.51.1.(5) rozréznia techniki i metody wytwarzania

. P . . . X 14
potproduktdw i wyrobdw ceramicznych;
AU.51.1.(6) okresla parametry technologiczne procesu X 16

przygotowania mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(7) sporzadza lejne, plastyczne i sypkie masy
ceramiczne na podstawie receptur i instrukcji X 7
technologicznych;

AU.51.1.(8) okresla parametry procesu formowania,
suszenia i wypalania potproduktow i wyrobéw X 8
ceramicznych;

AU.51.1.(9) sporzadza pétprodukty ceramiczne do
zdobienia;

AU.51.1.(10) wykonuje zdobienie potproduktéw i
wyrobow ceramicznych na podstawie rysunkow, X 8
instrukcji i kart technologicznych;

Liczba godzin na przedmiot 90

10. Organizacja i kontrola produkcji w przemysle ceramicznym

PKZ(AU.v)(6) korzysta z norm i instrukcji

stanowiskowych; X 15
PKZ(AU.v)(7) charakteryzuje systemy zarzgdzania x 5
jakoscig, bezpieczenstwem i Srodowiskiem;

PKZ(AU.v)(9) stosuje programy komputerowe x 5
wspomagajace wykonywanie zadan.

AU.51.1.(11) przestrzega norm i instrukcji . 10
technologicznych.

AU.51.2.(1) prowadzi proces magazynowania i

transportu wewnetrznego surowcow, materiatéw oraz X 15
potproduktow;

AU.51.2.(3) kontroluje parametry technologiczne

procesu formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia i X 15
wypalania;

AU.51.2.(7) segreguje oraz poddaje recyklingowi . 10

odpady technologiczne i produkcyjne.
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AU.51.3.(12) stosuje procedury dotyczgce zarzadzania X 15
jakoscia.
Liczba godzin na przedmiot 90
Ksztatcenie zawodowe praktyczne
11. Badania laboratoryjne
PKZ(AU.v)(1) klasyfikuje i oblicza btedy pomiarowe; X 20
PKZ(AU.v)(2) wykonuje obliczenia wytrzymato$ciowe; X 20
PKZ(AU.v)(4) stosuje metody i przyrzady do badania X 20
lepkosci i gestosci;
PKZ(AU.v)(9) stosuje programy komputerowe X 20
wspomagajace wykonywanie zadan.
AU.51.3.(1) pobiera probki surowcow, materiatow,
potproduktow i wyrobow gotowych do badan X 10
laboratoryjnych;
AU.51.3.(2) znakuje i przechowuje probki surowcow,
materiatow, potproduktow i wyrobdw gotowych do badan X 10
laboratoryjnych;
AU.51.3.(3) przygotowuje pobrane probki surowcow,
materiatéw pomocniczych, potproduktow i wyrobéw X 20
ceramicznych do badan laboratoryjnych;
AU.51.3.(4) przygotowuje roztwory i mieszaniny do
, : . X 20
badan laboratoryjnych;
AU.51.3.(5) okresla metody badan laboratoryjnych
odpowiednie do surowcow, potproduktow i wyrobow X 20
ceramicznych;
AU.51.3.(6) wykonuje czynnosci zwigzane ze
ST ; i . . X 20
sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen laboratoryjnych;
AU.51.3.(7) obstuguje urzgdzenia i przyrzady do
! r - X 20
wykonywanych badan laboratoryjnych;
AU.51.3.(8) wykonuje badania i-analizy laboratoryjne na
podstawie norm branzowych i instrukgcji X 20
technologicznych;
AU.51.3.(11) ewidencjonuje i dokumentuje wykonane
; T N X 20
badania laboratoryjne;
Liczba godzin na przedmiot 240
12. Obstuga maszyn i urzadzen w przemysle ceramicznym
PKZ(AU.b)(16) stosuje programy komputerowe . 5
wspomagajgce wykonywanie zadan.
PKZ(AU.b)(6) przestrzega zasad eksploatacji maszyn i X 5
urzgdzen automatyki przemystowej;
AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji technologicznej i . 50
technicznej maszyn i urzadzen przemystowych;
AU.06.2.(6) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane x 55
do wytwarzania wyrobéw ceramicznych;
AU.06.2.(7) obstuguje maszyny i urzadzenia do
dozowania i transportu surowcow, potproduktow i X 55
produktow;
AU.06.2.(8) wykonuje czynnosci zwigzane z
pakowaniem i oznakowaniem surowcéw, potproduktéw i X 50

produktow;
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AU.06.2.(9) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do X 50
konserwacji i biezgcych remontéw.
AU.06.3.(9) reguluje parametry maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcyjnym wyrobow X 50
ceramicznych;
AU.06.3.(13) stosuje programy komputerowe do X 20
rejestracji i zapiséw parametréw produkcyjnych.
Liczba godzin na przedmiot 360
13. Planowanie i kontrola proceséw technologicznych
PKZ(AU.b)(15) postuguje sie dokumentacjg " 15
produkcyjng;
PKZ(AU.b)(16) stosuje programy komputerowe X 15
wspomagajgce wykonywanie zadan.
PKZ(AU.v)(5) przedstawia wyniki pomiaréw i obliczen w A 15
postaci tabel i wykresow;
AU.51.1.(1) wykonuje prace zwigzane ze znakowaniem,
magazynowaniem i transportem surowcow X 15
ceramicznych;
AU.51.1.(2) oblicza zuzycie surowcéw i materiatow
- i . X 15
stosowanych do produkcji wyroboéw ceramicznych;
AU.51.1.(3) stosuje metody i techniki przygotowania
surowcow, materiatdow i potproduktéw na podstawie X 15
dokumentacji technologicznej;
AU.51.2.(2) kontroluje proces sporzgdzania mas i szkliw
ceramicznych przeznaczonych do produkcji wyrobéw X 15
ceramicznych;
AU.51.2.(4) klasyfikuje jakos¢ wyrobu gotowego w . 15
zaleznosci od wystepujgcych w nim wad;
AU.51.2.(5) opracowuje harmonogramy terminowe. i x 15
ilosciowe na etapie przygotowania do produkgciji;
AU.51.2.(6) opracowuje raporty i analizy produkciji X 15
wyrobdw ceramicznych;
AU.51.3.(9) rozréznia metody kontroli jakosci
. Lo . \ . X 15
pétproduktdw i gotowych wyrobow ceramicznych;
AU.51.3.(10) ocenia jako$¢ surowcéw, materiatow
pomocniczych, poétproduktow i gotowych wyrobow X 15
ceramicznych na podstawie wynikow badan;
Liczba godzin na przedmiot 180
Praktyki zawodowe
X X 160
Liczba godzin na praktyke zawodowa 160
Liczba godzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe teoretyczne 750
Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe praktyczne 780
Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspoélne dla wszystkich zawodoéw oraz efekty
ksztalcenia wspédlne dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowiace 374

podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw
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Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji AU.06. Obstuga maszyn i urzadzen

przemystu ceramicznego 720

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji AU.51. Organizacja i kontrolowanie 436
procesow w przemysle ceramicznym

RAZEM 1530
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ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU

TECHNIK CERAMIK

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochronag
przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i
ergonomia;

BHP(1)1 wyjasni¢ pojecia dotyczace prawa pracy;

BHP(1)2 wyszukaé¢ w Internecie tres¢ okreslonego
rozporzgdzenia lub ustawy;

BHP(1)3 zinterpretowaé . przepisy prawa pracy;

BHP(1)4 wyjasni¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy oraz ergonomia;

BHP(1)5 rozréznié pojecia zwigzane z wypadkami
przy pracy i chorobami-zawodowymi;

BHP(1)6 wyjasni¢ pojecia zwigzane z ochrong
przeciwpozarowg oraz ochrong $rodowiska;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(2)1 wymieni¢ zadania i uprawnienia
Panstwowej Inspekcji Pracy;

BHP(2)2 wymieni¢ zadania i uprawnienia
Panstwowej Inspekcji Sanitarnej;

BHP(2)3 wymieni¢ zadania i uprawnienia Urzedu
Dozoru Technicznego ;

BHP(2)4 wymieni¢ zadania i uprawnienia Nadzoru
Budowlanego;

BHP(2)5 wymieni¢ zadania i uprawnienia
Panstwowej Strazy Pozarnej;

BHP(3) okresla prawa i obowiazki
pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)1 wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy
oraz 0sob kierujgcych pracownikami w zakresie
BHP i ochrony pracy;

BHP(3)2 wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika
w zakresie BHP;

BHP(3)3 wymieni¢ katalog naruszen obowigzkéw
wobec pracownika uzasadniajgcych
odpowiedzialno$¢ za wykroczenia przeciwko
prawom pracownika;

BHP(3)4 okresli¢ odpowiedzialnos¢ porzadkowa
pracownika za nienalezyte wywigzywanie sie z
obowigzkéw zawodowych oraz nieprzestrzeganie
przepisow i zasad BHP;
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BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)1 wymieni¢ zagrozenia zawodowe oraz
zagrozenia dla mienia i Srodowiska wynikajgce z
wykonywania zadan zawodowych w przemysle
ceramicznym;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
zwigzane z wykonywaniem zadah zawodowych w
przemysle ceramicznym;

BHP(4)3 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
srodowiska zwigzane z prowadzeniem procesow
w przemysle ceramicznym;

BHP(4)4 okresli¢ metody oceny ryzyka
zawodowego na stanowisku pracy, sposoby
redukcji zagrozenh towarzyszgcych wykonywaniu
zadan zawodowych oraz opracowac¢ karty
informacji o ryzyku zawodowym na stanowisku

pracy;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(5)1 wymienic zrédta niebezpiecznych,
szkodliwych i'ucigzliwych czynnikow srodowiska
pracy wystepujgcych w przemysle ceramicznym;

BHP(5)2 okresli¢ zagrozenia zwigzane z istnieniem
hatasu, wibracji, mikroklimatu gorgcego i
umiarkowanego, oswietlenia, czynnikéw
chemicznych i pytow oraz czynnikow
psychofizycznych wystepujacych w srodowisku
pracy w.przemysle ceramicznym,;

BHP(5)3 okresli¢ przyczyny powstawania
wypadkdw, awarii i katastrof;

BHP(5)4 okresli¢ przyczyny powstawania choréb
zawodowych;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm
czlowieka;

BHP(6)1 okresla skutki oddziatywania hatasu,
wibracji, mikroklimatu gorgcego i umiarkowanego,
oswietlenia, czynnikdw chemicznych i pytow w
przemysle ceramicznym;

BHP(6)2 opisac¢ rodzaje czynnikéw szkodliwych w
Srodowisku pracy w przemysle ceramicznym,;

BHP(6)3 wymieni¢ rodzaje $rodkéw ochrony
zbiorowej i ochrony indywidualnej chronigce przed
czynnikami szkodliwymi w $rodowisku pracy w
przemysle ceramicznym;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

BHP(7)1 oméwi¢ zasady ergonomii dotyczgce
pozycji przy pracy;

BHP(7)2 omowi¢ zasady ergonomii i BHP
organizacji stanowiska pracy z monitorem
ekranowym;
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BHP(7)3 organizowa¢ stanowisko pracy w
przemysle ceramicznymi zgodnie z zasadami
ergonomii, przepisami BHP, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)1 wymieni¢ rodzaje ochron zbiorowych
niezbednych w procesach przemystu
ceramicznego;

BHP(8)2 dobra¢ srodki ochrony zbiorowej do
stanowisk pracy w przemysle ceramicznym;

BHP(8)3 wymienic srodki ochrony indywidualnej
stosowane na stanowiskach pracy w przemysle
ceramicznym;

BHP(8)4 dobra¢ s$rodki-ochrony indywidualnej do
stanowisk pracy przemysle ceramicznym;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

BHP(9)1 wymieni¢ zasady bezpieczenstwa

i higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i:ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych

BHP(9)2 stosowac¢ zasady bezpieczehstwa

i higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony. przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych

BHP(9)3 okresli¢ procedury ewakuacji
pracownikow;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)1 okresli¢ procedury i udzieli¢ pomocy w
przypadku: zatrucia substancjami
niebezpiecznymi i chemicznymi;

BHP(10)2 okresli¢ procedury i udzieli¢ pomocy w
przypadku: porazenia pradem, utraty
przytomnosci;

BHP(10)3 okresli¢ procedury i udzieli¢ pomocy w
przypadku: ztamania, zranienia, zmiazdzenia,
przeciecia, obciecia;

BHP(10)4 zastosowac i obstugiwaé automatyczny
defibrylator AED;

2. Podstawy dziatalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)1 rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej (rynek, popyt,
podaz, obrot towarowy);

PDG(1)2 rozrdzni¢ rodzaje przedsiebiorstw
funkcjonujgcych w gospodarce wedtug kryterium
wielkosci zatrudnienia;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy,
przepisy prawa dotyczace ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(2)1 zidentyfikowa¢ obowigzujgce przepisy
prawa pracy, przepisy o ochronie danych
osobowych i prawa autorskiego;

PDG(2)2 zidentyfikowa¢ obowigzujgce przepisy
prawa podatkowego;
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PDG(2)3 opracowa¢ zasady ochrony danych
osobowych dla przedsiebiorstwa;

PDG(2)4 wyszukac okreslone informacje w
zakresie prawa podatkowego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace
prowadzenia dziatalnos$ci gospodarczej;

PDG(3)1 zidentyfikowaé obowigzujgce przepisy
dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)2 wyszukac¢ okreslone informacje w
przepisach prawa z zakresu prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujace w branzy i
powigzania miedzy nimi;

PDG(4)1 zidentyfikowa¢ przedsiebiorstwa i
instytucje zwigzane z branzg ceramiczn;

PDG(4)2 okresli¢ powigzania wystepujace migdzy
przedsiebiorstwami i/instytucjami funkcjonujgcymi
w branzy ceramicznej;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

PDG(5)1 okreslic popyt i podaz na wyroby
ceramiczne w regionie;

PDG(5)2 dokonac analizy ofert wyrobow
ceramicznych w regionie'i kraju;

PDG(5)3 dokonac analizy dziatarn promocyjnych
producentéw wyrobow ceramicznych;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z
réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(6)1 zaplanowac¢ forme wspotpracy z
producentami wyrobéw ceramicznych w zakresie
promowania tego rodzaju wyrobdw;

PDG(6)2 opracowac list intencyjny zapraszajacy
producentéw wyrobow ceramicznych do
wspétpracy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje
niezbedna do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)1 sporzadzi¢ biznesplan planowanej
dziatalnosci gospodarczej w zakresie
produkowania wyrobéw ceramicznych;

PDG(7)2wybra¢ forme organizacyjno-prawng
planowanej dziatalnosci produkcyjno-ustugowej w
zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(7)3 sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia planowanej
dziatalnosci gospodarcze;.

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang
z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8)1 sporzadzi¢ pisma zwigzane z
prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej w
przemysle ceramicznym,;

PDG(8)2 prowadzi¢ w réznej formie
korespondencje zwigzang z prowadzeniem
dziatalnosci gospodarczej w zakresie wyrobow
ceramicznych;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz
stosuje programy komputerowe
wspomagajace prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9)1 analizowac instrukcje obstugi urzgdzen
biurowych wspomagajace prace w przemysle
ceramicznym;
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PDG(9)2 obstuzy¢ urzadzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(9)3 dobra¢ programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(9)4 obstuzy¢ programy komputerowe
wspomagajgcym prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1 opracowaé kwestionariusz badania
ankietowego dotyczgcego potrzeb klientow w
zakresie wyrobow ceramicznych;

PDG(10)2 dokona¢ analizy potrzeb klientéw na
podstawie przeprowadzonych badan ankietowych;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(11)1 przeanalizowac¢ innowacyjnosc¢
rozwigzan w firmach ceramicznych;

PDG(11)2 wskaza¢ mozliwosci pozyskiwania
technologii.pozwalajgcych na wprowadzenie
innowacyjnych rozwigzan w firmach ceramicznych;

PDG(11)3 wskaza¢ mozliwosci wprowadzenia
innowacyjnych rozwigzan w firmach ceramicznych;

PDG(12) stosuje zasady normalizacji;

PDG(12)1 rozrézni¢ zasady normalizacji;

PDG(12)2 zastosowa¢ normalizacje przy
wykonywaniu wyrobow ceramicznych;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody
prowadzonej dzialalnosci gospodarczej.

PDG(13)1 okresli¢ wptyw kosztow i przychoddw na
wynik finansowy przedsigbiorstwa;

PDG(13)2 wskaza¢ mozliwosci optymalizowania
kosztéw prowadzonej dziatalnosci produkcyjno-
ustugowej zakresie wyrobow ceramicznych;.

3. Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotow

KPS(1) przestrzega zasad kultury: i etyki;

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazac sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;

KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przykfady zasad (norm,
regut) moralnych;

KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje
uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i zdolnosci
oraz sytuacje na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasnic, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan etycznych
w wybranym zawodzie;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

159




Fundusze
Europejskie ®

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac zasady kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny
w realizacji zadan;

KPS(2)1 wymienié techniki twoérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wiasnej kreatywnosci i
otwartosci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)4 rozrézni€ konsekwentne dziatania i upor
w realizacji celu;

KPS(2)5 dostrzec, ze kazdy powinien bra¢
odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)6 zastosowa¢ wtasciwg technike tworczego
myslenia przy rozwigzaniu problemu;

KPS(3) potrafi planowac dzialania i
zarzadza¢ czasem;

KPS(3)1 opisaé techniki organizacji czasu pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym
czasie,

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(4)1 dokonac analizy i oceny podejmowanych
dziatan;

KPS(4)2 wykazac sie dojrzatoscig w dziataniu;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah
na stanowisku pracy;

KP$S(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno$ci
prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspodtuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;

KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cztowieka;

KPS(6)2 podaé przyktady wptywu zmiany na rézne
sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;
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KPS(6)4 wskaza¢ kilka przyktadéw wprowadzenia
zmiany i oceni¢ skutki jej wprowadzenia;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)1 wymienic¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub przeciwstawi¢ sie im;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem,

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i
postepu cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowaé wtasne kompetencije i
planowac¢ dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowe;j i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
Ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurenciji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(10)1 scharakteryzowaé zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacii;

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem
wiedzy z zakresu negocjacji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(11)1 scharakteryzowaé ogélne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wiasciwie zinterpretowa¢ mowe ciata w
komunikacii;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody stuchania;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemoéw;

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynika¢ z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktdbw oraz analizowac¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspétpracuje w zespole;

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
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KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspotpraca
przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy w
grupie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji;

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w
celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(1)1 opisac¢ strukture grupy

OMZ(1)2 wskaza¢ cechy przywoédztwa

OMZ(1)3 podac¢ przyktad dobrej wspotpracy w
grupie

OMZ(1)4 zaplanowac dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisa¢ poszczegolne zadania
czionkom.zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(2)1. utworzy¢ zespot

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdlnych
cztonkdéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania cztonkom
zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego doboru
oséb do zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan;

OMZ(3)1 sformutowa¢ zasady wzajemnej pomocy;

OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i grupy;

OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
zespotu;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢
wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe do
rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowaé wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy zespotu;

OMZ(4)5 dokona¢é samooceny pod kgtem rozwoju
osobowego i rozwoju organizacii;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajace na poprawe
warunkow i jakos¢ pracy;

OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego na
doskonalenie jakosci produkciji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w swej
branzy zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa na
stanowisku pracy;
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OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
stanowiska pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(6)1 opisac podstawowe zasady motywacji do
pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informacji zwrotne;j
czionkom zespotu;

OMZ(7) komunikuje sie ze
wspotpracownikami.

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i wartosci stosowane w
demokracji do organizacji pracy matej grupy;

OMZ(7)2 zastosowaé witasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowa¢ zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym.jest mobbing.

4. Jezyk obcy zawodowy (angielski)

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkow
jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych),
umozliwiajacych realizacje zadan
zawodowych;

JOZ(1)1 udzieli¢ ogdlnych informacji zwigzanych z
wykonywanym zawodem,

JOZ(1)2 postuzyc sie terminologig zwigzang z
przemystem ceramicznym

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace
wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli

i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(2)1 zaplanowac¢ rozmowe w jezyku angielskim

JOZ(2)2 przeprowadzi¢ rozmowe w jezyku
angielskim;

JOZ(2)3 zastosowac zwroty grzecznosciowe w
rozmowach i korespondencji branzowej;

JOZ(2)4 okresli¢ kontekst wypowiedzi dotyczgcych
wykonywania czynnosci zawodowych;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty
pisemne dotyczace wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

JOZ(3)1 przeanalizowa¢ korespondencje zwigzang
z wykonywanym zawodem;

JOZ(3)2 przeanalizowa¢ dokumentacje zwigzang z
wykonywanym zawodem;

JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne
umozliwiajace komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)1 zaplanowac krétkg i zrozumiatg
wypowiedz umozliwiajgcg komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)2 przygotowac kroétki i zrozumiaty tekst
pisemny umozliwiajgcy komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet
informaciji;

JOZ(5)1 korzysta¢ z obcojezycznych norm
branzowych.

JOZ(5)2 korzysta¢ z obcojezycznych branzowych
stron internetowych

5. Rysunek techniczny
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PKZ(AU.v)(8) sporzadza schematy
technologiczne;

PKZ(AU.v)(8)1 narysowac¢ schemat technologiczny
procesu produkcji wyrobow ceramicznych

PKZ(AU.v)(8)2 czyta¢ schemat technologiczny;

PKZ(AU.v)(8)3 nazwac okreslong czesé na
schemacie technologicznym;

AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji
technologicznej i technicznej maszyn i
urzadzen przemystowych;

AU.06.1.(6)3 wykona¢ schemat technologiczny
instalacji dozowania surowcow ceramicznych;

AU.06.1.(6)4 wyjasni¢ schemat technologiczny
instalacji dozowania surowcéw ceramicznych;

6. Maszynoznawstwo ceramiczne

6.1. Podstawy budowy maszyn i urzadzen ceramicznych

PKZ(AU.b)(5) okresla zastosowanie
zespotéw, podzespotéw i mechanizmoéw
maszyn i urzagdzen w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(5)1 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotéw i mechanizméw maszyn do
rozdrabniania surowcow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)2 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotéw i mechanizmdéw maszyn do
przemiatu surowcéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)3 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotéw i mechanizméw maszyn do
formowania pétwyroboéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)4 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotédw i mechanizmdéw maszyn do zdobienia
potwyrobéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)5 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotéw i mechanizmdéw maszyn do obrdbki
mechanicznej wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(5)6 okresli¢ zastosowanie zespotow,
podzespotéw i mechanizmdéw maszyn do
sortowania wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(7) rozréznia silniki i instalacje
elektryczne;

PKZ(AU.b)(7)1 wymienic rodzaje silnikéw i
instalacji elektrycznych;

PKZ(AU.b)(7)2 opisa¢ budowe silnikéw i instalacji
elektrycznych;

PKZ(AU.b)(7)3 nazwa¢ silniki i instalacje
elektryczne;

PKZ(AU.b)(7)4 odczytaé parametry silnikéw
elektrycznych;

PKZ(AU.b)(8) rozpoznaje elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)1 wymieni¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)2 opisa¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)3 nazwa¢ elementy i uktady
elektryczne i elektroniczne;

PKZ(AU.b)(8)4 postugiwa¢ sie dokumentacjg
techniczno- rozruchowg uktadow elektrycznych i
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elektronicznych;

PKZ(AU.b)(8)5 skontrolowac poprawnosc¢ dziatania
elementow i uktadéw elektrycznych i
elektronicznych;

PKZ(AU.b)(9) rozréznia elementy sterowania
maszyn i urzadzen;

PKZ(AU.b)(9)1 wymieni¢ e lementy sterowania
maszyn i urzgdzen;

PKZ(AU.b)(9)2 okresli¢ zastosowanie elementy
sterowania maszyn i urzgdzen;

PKZ(AU.b)(9)3 sklasyfikowac elementy sterowania
maszyn i urzgdzeh przemystu ceramicznego;

PKZ(AU.b)(10) wyjasnia zasady dziatania i
zastosowania sterownikow
programowalnych;

PKZ(AU.b)(10)1 opisa¢ zasady dziatania i
zastosowania sterownikéw programowalnych;

PKZ(AU.b)(10)2 okresli¢ zasad dziatania
sterownikdw programowalnych w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(10)3 wymieni¢ czynnosci zwigzane z
uruchomieniem sterownikéw programowalnych
przemystu ceramicznego;

PKZ(AU.b)(11) rozpoznaje i opisuje
elementy oraz uklady automatyki
przemystowej;

PKZ(AU.b)(11)1 wymieni¢ elementy oraz uktady
automatyki w przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(11)2 opisac elementy oraz uktady
automatykiw przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(11)3 postugiwac¢ sie dokumentacja
techniczng uktadéw automatyki przemystowej;

PKZ(AU.b)(11)4 scharakteryzowa¢ rodzaje
uktadow automatyki w przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(12) wyjasnia zasady dziatania
elementow oraz ukladow hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych.w
systemach mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(12)1 opisac zasady dziatania
elementdw oraz ukfadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(12)2 postugiwa¢ sie dokumentacjg
techniczng dziatania elementéw oraz uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych w
systemach mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(12)3 scharakteryzowaé zasady
dziatania elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(12)4 odczyta¢ schematy budowy i
dziatania elementow oraz ukfadéw hydraulicznych i
pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;

PKZ(AU.b)(13) okresla rodzaje oraz wyjasnia
zasady dziatania i zastosowania czujnikow;

PKZ(AU.b)(13)1 rozpoznaé rodzaje czujnikéw w
uktadach automatycznych przemystu
ceramicznego;
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PKZ(AU.b)(13)2 wyjasni¢ zasady dziatania i
zastosowania czujnikéw w uktadach
automatycznych przemystu ceramicznego;

PKZ(AU.b)(13)3 okresli¢ poprawnos¢ dziatania i
zastosowania czujnikéw w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(13)4 odczytaé dane techniczne
stosowanych czujnikbéw w przemysle ceramicznym;

AU.06.2.(1) nazywa elementy konstrukcyjne
maszyn i urzadzen;

AU.06.2.(1)2 nazwac¢ elementy budowy maszyn
przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(3) stosuje instrukcje obstugi
maszyn i urzadzen produkcyjnych;

AU.06.2.(3)1 wymieni¢ podstawowg dokumentacije
techniczng dla maszyn i urzgdzen produkeyjnych;

AU.06.2.(3)2 wymieni¢ czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn i urzgdzen produkcyjnych zgodnie
z posiadang instrukcja;

AU.06.2.(3)4 zinterpretowac oznaczenia i symbole
graficzne stosowane w.dokumentacji technicznej
maszyn i urzgdzen produkcyjnych;

AU.06.2.(4) sprawdza stan techniczny
maszyn i urzadzen produkcyjnych;

AU.06:2.(4)1 okresli¢ punkty kontrolne stanu
technicznego maszynii-urzadzen produkcyjnych;

AU.06.3.(4)2 klasyfikowa¢ rodzaje przyrzadow
pomiarowych;

AU.06.2.(4)3 okresli¢ rodzaje usterek technicznych
maszyn i urzgdzen produkcyjnych;

AU.06.2.(4)4 sklasyfikowac¢ usterki techniczne
maszyn i urzadzen produkcyjnych;

AU.06.2.(4)5 wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
naprawg maszyny i urzadzenia produkcyjnego;

AU.06.2.(4)6 wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
konserwacjg maszyny i urzadzenia produkcyjnego;

6.2. Maszyny i urzadzenia do produkcji wyrobéw ceramicznych

PKZ(AU.b)(4) rozréznia maszyny i
urzadzenia stosowane w przemysle
ceramicznym,;

PKZ(AU.b)(4)1 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie przemiatu surowcow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)2 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie formowania pétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)3 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzagdzen w procesie suszenia poétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)4 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzadzen w procesie zdobienia potproduktéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(4)5 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzagdzen w procesie wypalania pétproduktéw
ceramicznych
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PKZ(AU.b)(4)6 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzgdzen w procesie obrébki mechanicznej
wyrobéw gotowych;

PKZ(AU.b)(4)7 okresli¢ zastosowanie maszyn i
urzgdzenh w procesie sortowania wyrobow

gotowych;
AU.06.2.(1) nazywa elementy konstrukcyjne | AU.06.2.(1)1 sklasyfikowaé maszyny przemystu
maszyn i urzadzen; ceramicznego;

AU.06.2.(1)3 nazwac¢ urzgdzenia stosowane
przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(2) okresla zastosowanie maszyni | AU.06.2.(2)1 rozrézni¢ maszyny i urzgdzenia
urzgdzen przemystowych; przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(2)2 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
przemiatu mas ceramicznych;

AU.06.2.(2)3 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
formowania poétproduktow;

AU.06.2.(2)4 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
suszenia potproduktow;

AU.06.2.(2)5 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
szkliwienia potproduktow;

AU.06.2.(2)6 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
zdobienia poétproduktow;

AU.06.2.(2)7 dobra¢ maszyny i urzgdzenia do
wypalania pétproduktéw;

AU.06.2.(2)8 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
sortowania wyrobu gotowego;

AU.06.2.(2)9 dobra¢ narzedzia i urzgdzenia do
obrébki recznej potproduktow i wyrobow;

AU.06.2.(2)10 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
obrdbki mechanicznej pétproduktéw i wyrobdw;

AU.06.2.(3)3 opisac zasady organizacji stanowiska
obstugi maszyn i urzgdzeh zgodnie z posiadang
instrukcja;

7. Aparatura kontrolno pomiarowa w przemysle ceramicznym

7.1. Rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej

PKZ(AU.b)(14)1 wymieni¢ rodzaje aparatury
kontrolno-pomiarowej stosowanej w przemysle
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(14) rozréznia rodzaje aparatury
kontrolne-pomiarowej;

PKZ(AU.b)(14)3 dobra¢ rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania gestosci mas i
szkliw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)4 dobrac rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania lepkosci mas i
szkliw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)5 dobra¢ rodzaj aparatury
kontrolno-pomiarowej do badania pozostatosci
mas i szkliw ceramicznych;
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AU.06.2.(5) obstuguje urzadzenia
pomocnicze stosowane w procesach
przygotowania materiatéw wsadowych;

AU.06.2.(5)1 nazwac¢ rodzaje wag stosowanych w
procesach przygotowywania materiatow
wsadowych;

AU.06.2.(5)2 dobra¢ wage w zaleznosci od
wielko$ci probki i doktadnosci pomiaru;

AU.06.2.(5)6 okresli¢ warunki uzytkowania wag;

AU.06.2.(5)7 zastosowac programy i funkcje
obstugi urzgdzeh pomocniczych;

AU.06.3.(4)1 wymieni¢ rodzaje przyrzadow
pomiarowych;

AU.06.3.(4)2 opisac¢ rodzaje przyrzgdow
pomiarowych;

AU.06.3.(4)3 okresli¢ zastosowanie przyrzadow
pomiarowych;

AU.06.3.(5)1 wymieni¢ normy metrologiczne dla
urzgdzen kontrolno-pomiarowych

AU.06.3.(5)2 okresli¢ zasady eksploatacji urzgdzen
kontrolno-pomiarowych;

AU.06.3.(5)3 objasni¢ dziatanie urzadzen
kontrolno-pomiarowych;

7.2. Kontrola procesu produkcji

PKZ(AU.b)(14) rozréznia rodzaje aparatury
kontrolno-pomiarowej;

PKZ(AU.b)(14)2 nazwac¢ przyrzady do badania
mas, potproduktéw (szkliw, angob, past itp.) i
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(14)6 zastosowac zestaw sit do
wykonania badan w procesie przygotowania mas i
potproduktéw ceramicznych;

AU.06.1.(1) okresla wtasciwosci surowcow,
potproduktow i materiatéw stosowanych
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)11 wykona¢ badania wiasciwosci
fizykochemicznych surowcéow, potproduktow i
materiatéw w przemysle ceramicznym;

AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji
technologicznej i technicznej maszyn i
urzgdzen przemystowych;

AU.06.1.(6)1 okresli¢ normy i instrukcje majgce
zastosowanie w procesie technologicznym;

AU.06.1.(6)2 zastosowaé normy i instrukcje w
procesie technologicznym;

AU.06.1.(7) sporzadza zestawy wsadowe do
produkcji zgodnie z dokumentacja
technologiczng

AU.06.1.(7)4 ocenia¢ jako$¢ wykonanego zestawu
wsadowego do produkcji mas w przemysle
ceramicznym,;

AU.06.2.(5)3 zwazy¢ materiaty wsadowe;

AU.06.2.(5)4 kontrolowac¢ prawidtowos¢ dziatania
urzadzen do wazenia stosowanych w procesach
przygotowywania materiatéw wsadowych;

AU.06.2.(5)5 odczytaé wskazania pomiaru wagi na
urzadzeniu;

AU.06.3.(2) pobiera préobki materiatéw do
kontroli stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;

AU.06.3.(2)1 opisa¢ metody pobierania probek
materiatow do kontroli stanowiskowej i
miedzyoperacyjnej;
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AU.06.3.(2)2 wykonaé¢ czynnosci zwigzane z
pobieraniem i oznakowaniem prébek materiatéw
do kontroli;

AU.06.3.(2)3 wykona¢ badanie pobranej prébki
materiatow;

AU.06.3.(2)4 analizowa¢ wyniki badan probek
materiatow;

AU.06.3.(3) przygotowuje probki wyrobow
ceramicznych do oceny jakosciowej;

AU.06.3.(3)1 opisa¢ metody pobierania prébek
wyrobow ceramicznych do oceny jakosciowej;

AU.06.3.(3)2 wykona¢ czynnosci zwigzane z
pobieraniem i oznakowaniem. probek wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(3)3 wykona¢-badanie pobranych probek
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(3)4 analizowa¢ wyniki badan probek
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(6) odczytuje wskazania przyrzadéw
kontrolno-pomiarowych;

AU.06.2.(6)1 kontrolowa¢ prawidtowos¢ dziatania
przyrzadéw kontrolno-pomiarowych;

AU.06.3.(6)2 wykona¢ czynnosci zwigzane z
odczytywaniem wskazan przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych;

AU.06.3.(7) dokonuje pomiaru przyrzadami
pomiarowymi;

AU.06.3.(7)1 wykona¢ pomiary kontrolne gestosci
mas i szkliw ceramicznych;

AU.06:3.(7)2 wykonaé pomiary kontrolne lepkosci
mas.i szkliw ceramicznych;

AU.06.3.(7)3 wykona¢ pomiary kontrolne aplikacji
szkliw ceramicznych;

AU.06.3.(7)4 wykona¢ pomiary kontrolne
pozostatosci mas i szkliw ceramicznych;

AU.06.3.(7)5 wykona¢ pomiary kontrolne
wytrzymatosci pétproduktow i wyrobéw gotowych;

AU.06.3.(7)6 wykona¢ pomiary kontrolne
wilgotnosci pétproduktow;

AU.06.3.(8) karyguje parametry
potproduktéw do wymagan
technologicznych;

AU.06.3.(8)1 okresli¢ rodzaje odchylen
parametréw potproduktow od wymagan
technologicznych;

AU.06.3.(8)2 dokona¢ korekty parametréw
potproduktow;

AU.06.3.(8)3 weryfikowa¢ poprawnosé
wprowadzanych korekt parametrow pétproduktow;

AU.06.3.(10) wykonuje kontrole
stanowiskowe i miedzyoperacyjne;

AU.06.3.(10)1 dokona¢ kontroli stanowiskowej na
etapie przygotowania surowcéw i przemiatu mas
ceramicznych;

AU.06.3.(10)2 dokona¢ kontroli stanowiskowej na
etapie formowania i suszenia poétproduktéw;

AU.06.3.(10)3 dokona¢ kontroli stanowiskowej na
etapie szkliwienia i zdobienia potproduktéw;
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AU.06.3.(10)4 dokona¢ kontroli stanowiskowej na
etapie wypalania wyrobu gotowego;

AU.06.3.(10)5 dokona¢ kontroli stanowiskowej na
etapie sortowania wyrobu gotowego;

8. Materiatoznawstwo ceramiczne

8.1. Surowce i masy ceramiczne

PKZ(AU.b)(1) postuguje sie terminologia
technologiczna;

PKZ(AU.b)(1)1 wymieni¢ terminy stosowane w
terminologii produkcji ceramicznej;

PKZ(AU.b)(1)3 wyjasni¢ znaczenie pojec
stosowanych w terminologii produkcji‘.ceramicznej;

PKZ(AU.b)(1)5 okresli¢ zastosowanie pojeé.w
terminologii stosowania surowcéw i mas
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)7 postugiwac sie terminami w
okreslaniu surowcow i mas ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2) rozpoznaje surowce i
materialy stosowane w procesach
produkcyjnych;

PKZ(AU.b)(2)1 wymieni¢ surowce i masy
stosowane w procesie produkcji wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)3 rozrdzni¢ surowce i masy
stosowane w procesach produkcji wyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)5 okresli¢ kryteria podziatu surowcow
i mas stosowanych w procesach produkcj;

PKZ(AU.b)(2)7 okresli¢ wtasciwosci fizyko-
chemiczne surowcéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)9 sklasyfikowa¢ wystepujgce wady
jakosciowe surowcdw i mas ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3) charakteryzuje procesy
wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)1 okresli¢ proces magazynowania
surowcow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)3 okresli¢ proces przygotowania
surowcow stosowanych w procesach wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)4 okresli¢ proces przemiatu mas i
szkliw ceramicznych;

AU.06.1.(1) okresla wtasciwosci surowcow,
potproduktow i materialéw stosowanych
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)1 dokona¢ podziatu surowcéw i mas
ceramicznych;

AU.06.1.(1)3 scharakteryzowaé metody badania
wiasciwos$ci surowcdéw przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)5 zweryfikowac wtasciwosci surowcow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)7 korzystaé z norm okre$lajgcych
wiasciwosci surowcdw przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)9 okresli¢ wtasciwosci surowcow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(2) ocenia makroskopowo surowce;

AU.06.1.(2)1 wyjasni¢ pojecie oceny
makroskopowej surowcow;
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AU.06.1.(2)2 wskazac kryteria oceny
makroskopowej surowcow;

AU.06.1.(2)3 oceni¢ makroskopowo surowce
wedtug okreslonych kryteriéw;

AU.06.1.(2)5 dokona¢ analizy wynikéw oceny
makroskopowej surowcow;

AU.06.1.(3) przestrzega zasad
przechowywania surowcow, potproduktow i
materiatéw;

AU.06.1.(3)1 okresli¢ zasady przechowywania
surowcow przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(3)3 zastosowac¢ zasady przechowywania
surowcow przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(3)5 identyfikowaé oznaczenia surowcow
przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(4) wykorzystuje surowce zgodnie z
ich przeznaczeniem w przemysle;

AU.06.1.(4)3 sporzadzi¢ recepture szkliw
ceramicznych;

AU.06.1.(4)2 dobrac surowce w procesie
przygotowania masy ceramicznej;

AU.06.1.(7) sporzadza zestawy wsadowe do
produkcji zgodnie z dokumentacja
technologicznag

AU.06.1.(7)1 stosowa¢ dokumentacje
technologiczng do przygotowywania zestawow
wsadowych mas.ceramicznych do produkciji;

AU.06.1.(7)3 dobrac rodzaje surowcow do
przygotowania zestawow wsadowych zgodnie z
dokumentacje technologiczng;

AU.06.1.(7)4 przygotowa¢ zestawy wsadowe mas
ceramicznych do produkcji;

8.2. Materialy, pétprodukty i wyroby ceramiczne

PKZ(AU.b)(1) postuguje sie terminologia
technologiczna;

PKZ(AU.b)(1)2 wymieni¢ terminy stosowane w
terminologii technologicznej materiatow,
potproduktow i wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)4 wyjasni¢ znaczenie pojec
stosowanych w terminologii technologicznej
materiatéw, potproduktéow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)6 okresli¢ zastosowanie poje¢
stosowanych w terminologii technologicznej
materiatéw, potproduktéow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(1)8 postugiwa¢ sie terminami
stosowanymi w technologii ceramicznej
materiatow, potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2) rozpoznaje surowce i
materialy stosowane w procesach
produkcyjnych;

PKZ(AU.b)(2)2 wymieni¢ materiaty i potprodukty
stosowane w procesie produkcji wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)4 rozrézni¢ materiaty i pétprodukty
stosowane w procesach produkcji wyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)6 okresli¢ kryteria podziatu
materiatow i pétproduktéw stosowanych w
procesach produkcji;
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PKZ(AU.b)(2)8 okresli¢ wiasciwosci fizyko-
chemiczne materiatow, potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)10 sklasyfikowaé wystepujgce wady
jakosciowe materiatow, potproduktow;

PKZ(AU.b)(3) charakteryzuje procesy
wytwarzania wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)2 opisa¢ proces magazynowania
materiatow, potproduktéow i wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)5 opisa¢ metody formowania i
suszenia wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)6 opisa¢ metody zdobienia wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)7 opisa¢ metody wypalania wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(3)8 dobrac¢ rodzaje narzedzi do
obrobki potproduktow i wyrobow gotowych w
przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(3)9 rozréznia¢ metody i techniki
obrébki recznej potproduktow i wyrobow gotowych
w przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(3)10 zastosowac¢ narzedzia do obrobki
koncowej potproduktow i wyrobéw gotowych w
przemysle ceramicznym;

AU.06.1.(1) okresla wtasciwosci surowcow,
potproduktow i materiatéw stosowanych
przemystu ceramicznego;

AU.06:1.(1)2 dokonaé podziatu materiatow i
potproduktow i przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)4 scharakteryzowaé metody badania
wiasciwosci materiatow i pétproduktéw przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(1)6 zweryfikowaé wtasciwosci materiatow
i potproduktdw przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(1)8 korzysta¢ z norm okre$lajgcych
wiasciwosci materiatow i pétproduktéw przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(1)10 okresli¢ wtasciwosci materiatow i
potproduktéw przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(3) przestrzega zasad
przechowywania surowcéw, poétproduktow i
materiatow;

AU.06.1.(3)2 okresli¢ zasady przechowywania
materiatow i potproduktow przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(3)4 zastosowac zasady przechowywania
materiatow i pétproduktéw przemystu
ceramicznego;

AU.06.1.(3)6 identyfikowa¢ oznaczenia materiatow
i potproduktow przemystu ceramicznego;

AU.06.1.(4) wykorzystuje surowce zgodnie z
ich przeznaczeniem w przemysle;

AU.06.1.(4)3 odczytaé recepture przygotowania
szkliw ceramicznych;

AU.06.1.(4)4 dobra¢ surowce do szkliw
ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

172




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

AU.06.1.(4)5 sporzadzi¢ mase do zdobienia
potproduktow i wyrobow ceramicznych wedtug
receptury;

AU.06.1.(4)6 dobra¢ surowce do zdobienia
potproduktow i wyrobow ceramicznych;

AU.06.1.(5) rozréznia techniki wytwarzania
potproduktéw i wyrobéw ceramicznych;

AU.06.1.(5)1 rozréznia¢ rodzaje metod
wytwarzania poétproduktow i wyrobdéw
ceramicznych;

AU.06.1.(5)2 scharakteryzowa¢ techniki
formowania pétproduktéw ceramicznych;

AU.06.1.(5)3 scharakteryzowac¢ techniki szkliwienia
potproduktéw ceramicznych;

AU.06.1.(5)4 scharakteryzowac¢ techniki zdobienia
potproduktéw ceramicznych;

AU.06.1.(7) sporzadza zestawy wsadowe do
produkcji zgodnie z dokumentacja
technologicznag

AU.06.1.(7)2 stosowaé dokumentacje
technologiczng do przygotowywania zestawow
wsadowych pétproduktow do produkcii;

AU.06.1.(7)5 przygotowa¢ zestawy wsadowe do
produkcji w przemysle ceramicznym;

AU.06.3.(1) okresla wiasciwosci wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(1)1 opisa¢ wiasciwosci wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(1)2 okresli¢ wtasciwosci wyrobow
ceramicznych zgodnie z normami;

AU.06.3.(1)3 opisac przeznaczenie wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(11) rozpoznaje wady wyrobow
ceramicznych oraz okresla przyczyny ich
powstawania;

AU.06.3.(11)1 wymieni¢ wady wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(11)2 rozpozna¢ wady wystepujgce w
wyrobach ceramicznych;

AU.06.3.(11)3 okresli¢ przyczyny powstawania
wad w wyrobach ceramicznych;

AU.06.3.(12) ocenia jako$¢ wyrobow
ceramicznych podczas etapow
produkcyjnych napodstawie dokumentacji
technicznej;

AU.06.3.(12)1 dobra¢ normy do oceny jakosci
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(12)2 ocenic¢ jako$¢ wyrobdw zgodnie z
normami;

AU.06.3.(12)3 kwalifikowa¢ wyroby ceramiczne w
zalezno$ci od ich jako$ci;

9. Technologia ceramiki

PKZ(AU.v)(3) wyjasnia zjawiska fizyczne i
fizykochemiczne zachodzace w procesach
technologicznych;

PKZ(AU.v)(3)1 definiowac zjawiska fizyczne w
procesie suszenia,

PKZ(AU.v)(3)2 definiowac zjawiska
fizykochemiczne w procesie wypalania;

PKZ(AU.v)(3)3 podac¢ przyktady reakcji w procesie
wypalania;
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AU.51.1.(4) stosuje receptury w procesie
przygotowania mas, szkliw i aplikacji
ceramicznych;

AU.51.1.(4)1 sporzadzi¢ receptury w procesie
przygotowania mas, szkliw i aplikacji
ceramicznych;

AU.51.1.(4)2 kompletowa¢ zestawy mas, szkliw do
zasypow w mitynach do przemiatu surowcéw
ceramicznych;

AU.51.1.(4)3 modyfikowac receptury mas i szkliw
pod wzgledem parametréw;

AU.51.1.(4)4 oceni¢ jakos¢ przygotowanych
receptur w aplikacji szkliw i mas.ceramicznych;

AU.51.1.(5) rozréznia techniki i metody
wytwarzania potproduktow i wyrobow
ceramicznych;

AU.51.1.(5)1 scharakteryzowa¢ techniki
wytwarzania poétproduktow;

AU.51.1.(5)2 dobra¢ metody wytwarzania
potproduktow;

AU.51.1.(5)3 opisac techniki wytwarzania wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(5)4 wymienic metody wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(6) okresla parametry
technologiczne procesu przygotowania
mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(6)1 dobra¢ parametry technologiczne
mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(6)2 kontrolowa¢ parametry
technologiczne procesu przygotowania mas, szkliw
i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(6)3 zinterpretowac uzyskane parametry
technologiczne w procesie przygotowania mas,
szkliw i aplikacji ceramicznych;

AU.51.1.(7) sporzadza lejne, plastyczne.i
sypkie masy ceramiczne na podstawie
receptur i instrukcji technologicznych;

AU.51.1.(7)1 dobrac¢ sktad mas ceramicznych
przeznaczonych do produkcji wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(7)2 rozrézni¢ rodzaje mas ceramicznych;

AU.51.1.(7)3 sporzadzi¢ receptury mas lejnych,
plastycznych i sypkich na podstawie receptur i
instrukcji technologicznych;

AU.51.1.(7)4 obliczy¢ zuzycie surowcéw
stosowanych do produkcji mas ceramicznych;

AU.51.1.(7)5 dobra¢ metode obliczen do
sporzgdzania zestawdw mas ceramicznych;

AU.51.1.(7)6 odmierzy¢ objetosciowo i wagowo
surowce do sporzgdzania mas ceramicznych;

AU.51.1.(8) okresla parametry procesu
formowania, suszenia i wypalania
potproduktéw i wyrobéw ceramicznych;

AU.51.1.(8)1 rozrézni¢ techniki i metody
formowania potproduktow ceramicznych z mas
lejnych, plastycznych i sypkich;

AU.51.1.(8)2 dobra¢ parametry formowania
potproduktdw i wyrobdw ceramicznych;

AU.51.1.(8)3 obliczy¢ wielkosci form i matryc w
zaleznosci od wtasciwosci mas ceramicznych;

AU.51.1.(8)4 obliczy¢ kurczliwos¢ mas
ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK CERAMIK 311944 o strukturze przedmiotowej

174




Fundusze
Europejskie ®

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspotfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

AU.51.1.(8)5 okresli¢ czynniki wptywajgce na
proces formowania;

AU.51.1.(8)6 okresli¢ zdolno$é produkcyjng
maszyn i urzgdzeh stosowanych do formowania i
suszenia potproduktow i wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(8)7 dobra¢ parametry technologiczne
pracy suszarn i piecoOw ceramicznych;

AU.51.1.(8)8 wyjasni¢ zjawiska zachodzgce
podczas suszenia i wypalania potproduktow i
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.1.(8)9 regulowac parametry procesu
suszenia i wypalania potproduktow i wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(8)10 ustawi¢ parametry procesu suszenia
i wypalania potproduktéw i wyroboéw ceramicznych
zgodnie z technologig wypalania;

AU.51.1.(9) sporzadza pétprodukty
ceramiczne do zdobienia;

AU.51.1.(9)1 dobrac techniki wytwarzania
potproduktow do zdobienia w zaleznosci od
zastosowania wyrobow gotowych;

AU.51.1.(9)2 dobiera surowce i materiaty do
zdobienia wyrobow. ceramicznych;

AU.51.1.(9)3 scharakteryzowa¢ poétprodukty
ceramiczne pod wzgledem ich zastosowania;

AU.51.1.(9)4 okresli¢ parametry uzytkowe
surowcow i potproduktow stosowanych do
zdobienia wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(9)5 sporzadzi¢ poétprodukty do zdobienia
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(10) wykonuje zdebienie
potproduktow i wyrobéw ceramicznych na
podstawie rysunkow, instrukciji i kart
technologicznych;

AU.51.1.(10)1 scharakteryzowa¢ techniki
zdobienia pod wzgledem ich przeznaczenia w
stosowanej aplikacji;

AU.51.1.(10)2 wykona¢ zdobienie pétproduktu
wybrang technikg zdobienia ;

AU.51.1.(10)3 dobrac techniki zdobienia
potfabrykatow ceramicznych na podstawie
rysunkéw i projektéow graficznych;

AU.51.1.(10)4 odczytuje schematy technologiczne
procesow zdobienia potproduktéw i wyrobow
ceramicznych;

AU.51.1.(10)5 zaplanowa¢ czynnosci zwigzane z
wytwarzaniem potproduktéw do zdobienia na
podstawie dokumentacji technologicznej;

AU.51.1.(10)6 stosowac techniki zdobienia
potfabrykatow ceramicznych na podstawie
rysunkow i projektéw graficznych;

AU.51.1.(10)7 kontrolowaé¢ parametry
potproduktéw do zdobienia wyrobdw ceramicznych
na zgodnos¢ z instrukcjami i kartami
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technologicznymi;

10. Organizacja i kontrola produkcji w przemysle ceramicznym

10.1. Organizowanie produkcji

PKZ(AU.v)(6) korzysta z norm i instrukcji
stanowiskowych;

PKZ(AU.v)(6)1 wymieni¢ rodzaje norm i instrukciji
stanowiskowych;

PKZ(AU.v)(6)2 korzysta¢ z norm i instrukgiji
podczas wykonywania zadan zawodowych na
poszczegolnych stanowiskowych;

PKZ(AU.v)(6)3 stosowac zasady zawarte w
normach i instrukcjach stanowiskowych;

PKZ(AU.v)(7) charakteryzuje systemy
zarzadzania jakoscia, bezpieczenstwem i
srodowiskiem;

PKZ(AU.v)(7)1 wymieni¢ systemy zarzgdzania
organizacjg stosowane w przemysle ceramicznym,;

PKZ(AU.v)(7)2 definiowa¢ system zarzgdzania
jakoscig;

PKZ(AU.v)(7)3 definiowa¢ system zarzgdzania
bezpieczenstwem pracy;

PKZ(AU.v)(7)4 definiowa¢ system zarzgdzania
srodowiskowego;

PKZ(AU.v)(7)5 definiowa¢ system zarzgdzania
energia;

PKZ(AU.v)(7)6 definiowa¢ narzedzia
wspomagajgce usprawnianie procesow
pradukcyjnych w ramach filozofii lean
manufacturing;

PKZ(AU.v)(9)4 zastosowac narzedzia programowe
do prezentacji multimedialnych;

AU.51.1.(11) przestrzega norm i instrukcji
technologicznych.

AU.51.1.(11)1 postugiwac sie normami i
instrukcjami w procesie produkcyjnym wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.1.(11)2 zastosowac¢ normy i instrukcje do
procesu produkcyjnego wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(11)3 zastosowa¢ dokumentacje
systemow zarzadzania jakoscig w prowadzonych
procesach technologicznych;

AU.51.1.(11)5 1 zorganizowa¢ stanowisko pracy z
wytycznymi norm i instrukcji technologicznych;

AU.51.2.(1) prowadzi proces
magazynowania i transportu wewnetrznego
surowcow, materiatéw oraz potproduktow;

AU.51.2.(1)1 dobra¢ urzgdzenia do transportu
wewnetrznego surowcéw ,materiatdw oraz
potproduktéw na magazynie;

AU.51.2.(1)2 wyjasni¢ zasady obiegu dokumentac;ji
magazynowej;

AU.51.2.(1)3 wykona¢ prace z zakresu
oznakowywania, magazynowania surowcow,
materiatow i pétproduktéw ceramicznych;
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AU.51.2.(1)5 scharakteryzowac¢ zasady
przechowywania surowcow, materiatéw i
produktéw ceramicznych;

AU.51.2.(3) kontroluje parametry
technologiczne procesu formowania,
suszenia, szkliwienia, zdobienia i wypalania;

AU.51.2.(3)1 zorganizowa¢ stanowisko pracy do
kontrolowania pomiaréw i regulacji parametrow
procesowych;

AU.51.2.(7) segreguje oraz poddaje
recyklingowi odpady technologicznei
produkcyjne.

AU.51.2.(7)1 zakwalifikowac odpady w zaleznosci
od ich dalszego przeznaczenia;

AU.51.2.(7)2 omowi¢ pojecie recyklingu i odzysku
odpadéw;

AU.51.2.(7)3 segregowac odpady w przemysle
ceramiczny,

AU.51.2.(7)4 oznacza€ posegregowane odpady;

AU.51.3.(12) stosuje procedury dotyczace
zarzadzania jakoscia.

AU.51.3.(12)1 wymieni¢ procedury dotyczgce
zarzgdzania jakoscig;

AU.51.3.(12)2 opisa¢ zagadnienia zawarte w
procedurach dotyczacych zarzadzania jakos$cig;

AU.51.3.(12)3 wykonywa¢ czynnosci zgodnie z
obowigzujgcymi procedurami zarzgdzania
jakoscia;

10.2. Kontrola produkcji

AU.51.1.(11) przestrzega norm i instrukciji
technologicznych.

AU.51.1.(11)4 ocenic¢ jako$¢ wyrobow
ceramicznych na podstawie norm i instrukcji
technologicznych;

AU.51.2.(1) prowadzi proces
magazynowania i transportu wewnetrznego
surowcow, materiatéw oraz pétproduktow;

AU.51.2.(1)4 kontrolowa¢ magazynowanie
surowcow, materiatéw i pétproduktéw
ceramicznych;

AU.51.2.(3) kontroluje parametry
technologiczne procesu formowania,
suszenia, szkliwienia, zdobienia i wypalania;

AU.51.2.(3)2 sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow
procesu technologicznego z dokumentacjg
technologiczng;

AU.51.2.(3)3 analizowa¢ wyniki pomiarow
parametréw technologicznych procesu
formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia i
wypalania;

AU.51.2.(3)4 oceni¢ zgodnosé wynikéw pomiaréw
parametréw technologicznych procesu
formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia i
wypalania;

AU.51.2.(3)5 opisac krytyczne punkty kontroli w
procesach technologicznych pod katem
zapewnienia jakosci;

AU.51.2.(3)6 wprowadzi¢ dziatania korygujace w
przypadku nieprawidtowego przebiegu procesu
formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia i
wypalania;

11. Badania laboratoryjne

11.1. Badania surowcow, materialow i potproduktéow
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PKZ(AU.v)(4) stosuje metody i przyrzady do
badania lepkosci i gestosci;

PKZ(AU.v)(4)1 opisa¢ metody do badania lepkos$ci
i gestosci mas i szkliw ceramicznych;

PKZ(AU.v)(4)2 wymieni¢ przyrzady do badania
lepkosci i gestosci mas i szkliw ceramicznych ;

PKZ(AU.v)(4)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
pomiarem lepkosci i gestosci mas i szkliw
ceramicznych;

PKZ(AU.v)(4)4 weryfikowaé wyniki wykonanych
badan lepkosci i gestosci;

PKZ(AU.v)(4)5 dokumentowaé wyniki wykonanych
badan lepkosci i gestosci;

PKZ(AU.v)(9) stosuje programy
komputerowe wspomagajace wykonywanie
zadan.

PKZ(AU.v)(9)1 zastosowaC programy
komputerowe wspomagajgce sporzgdzanie
dokumentaciji z prowadzonych badan
wytrzymatosci materiatow;

PKZ(AU.v)(9)2 zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce sporzgdzanie
dokumentaciji'z prowadzonych badan lepkosci i
wytrzymatosci;

PKZ(AU.v)(1)4 wykonac pomiar (analizy sitowe;j,
plastycznosci, spiekalnos¢, skurczliwosc,
pozostatosci po przemiale, wspotczynnik
rozszerzalnosci cieplnej) surowcow, maeriatow i
potproduktéw; postugujac sie odpowiednimi
narzedziami;

PKZ(AU.v)(1) klasyfikuje i oblicza btedy
pomiarowe;

PKZ(AU.v)(1)2 okresli¢ rodzaje pomiarow
wykonywanych w badaniach laboratoryjnych
surowcow, materiatéw i potproduktéw
ceramicznych;

PKZ(AU.v)(2) wykonuje obliczenia
wytrzymatosciowe;

PKZ(AU.v)(2)2 oblicza¢ wytrzymato$¢ materiatu
(surowcow i potproduktdéw) na: zginanie;

PKZ(AU.v)(1)6 klasyfikowac¢ btedy ze wzgledu na
doktadnos$é pomiaru przy badaniu surowcow,
materiatéw i potproduktow;

PKZ(AU.v)(1)8 ustali¢ (obliczy¢) wielkos¢ btedu
pomiaru podczas badania surowcéw, materiatéw i
potproduktow;

PKZ(AU.v)(1)10 okresli¢ przydatnos¢ narzedzia
pomiarowego przy badaniach materiatéw i
potproduktow;

PKZ(AU.v)(2)4 oblicza¢ wytrzymatos¢ materiatu
(surowcow i potproduktow) na: rozcigganie;

PKZ(AU.v)(2)7 oblicza¢ wytrzymato$¢ materiatu
(surowcow i potproduktéw) na: Sciskanie;

AU.51.3.(1) pobiera prébki surowcéw,
materiatléw, pétproduktéw i wyrobow
gotowych do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(1)2 opisa¢ metody pobierania probek
surowcow, materiatéw i potprodukiéw do badan
laboratoryjnych zgodnie z obowigzujgcymi
normami i instrukcjami;

AU.51.3.(1)4 wymienic¢ czynnosci wykonywane
podczas pobierania prébek surowcow, materiatdw,
potproduktéw do badan laboratoryjnych;
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AU.51.3.(2) znakuje i przechowuje prébki
surowcow, materiatéw, potproduktow i
wyrobéw gotowych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)1 okresli¢ metody znakowania probek
surowcow, materiatéw, poétproduktéow do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)3 okresli¢ metody przechowywania
prébek surowcéw, materiatow, potproduktow do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)5 wyznaczy¢ miejsce przechowywania
probek surowcéw, materiatéw, potprodukiow do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)7 wykona¢ czynnos$ci zwigzane ze
znakowaniem probek surowcow, materiatow,
potproduktéw przeznaczonych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3) przygotowuje pobrane probki
surowcow, materiatdbw pomocniczych,
potproduktow i wyrobéw ceramicznych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)1 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek surowcoéw, do.badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)3 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek potproduktow do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)5 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przygotowaniem pobranych prébek surowcow,
materiatdw pomocniczych i potproduktéw do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4) przygotowuje roztwory i
mieszaniny do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)1 wymieni¢ rodzaje roztworow i
mieszanin stosowanych do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)2 opisac sposoby sporzadzania
roztwordow i mieszanin do badan laboratoryjnych
zgodnie z obowigzujgcymi normami i instrukcjami;

AU.51.3.(4)3 wykonaé czynnosci zwigzane z
przygotowaniem roztwordw i mieszanin do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)4 dobra¢ odpowiedni sprzet
laboratoryjny do przygotowania roztworow i
mieszanin do badan;

AU.51.3.(4)5 zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej zgodnie z obowigzujgcymi
normami i instrukcjami wykonywania roztwordw i
mieszaniny;

AU.51.3.(5) okresla metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktow i wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(5)1 opisa¢ metody badan laboratoryjnych
odpowiednie do surowcow, ceramicznych;

AU.51.3.(5)2 opisa¢ metody badan laboratoryjnych
odpowiednie do pétproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(5)4 zastosowa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktéw ceramicznych;
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AU.51.3.(5)6 zweryfikowaé metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(6) wykonuje czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych;

AU.51.3.(6)1 wymieni¢ czynno$ci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych stosowanych do badan surowcow,
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(6)3 opisa¢ zgodnie z instrukcjg czynnosci
zwigzane z kalibracjg urzadzeh laboratoryjnych
stosowanych do badan surowcéw, potproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(6)5 opisa¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem urzadzen laboratoryjnych
stosowanych do badan surowcdow, potproduktéw
ceramicznych;

AU.51.3.(6)7 wykonac czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych zgodnie z instrukcjami
stosowanych do badan surowcéw, potproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(7) obstuguje urzadzenia i przyrzady
do wykonywanych badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(7)1 opisa¢ zasady obstugiwania
urzadzen i przyrzadéw stosowanych do badan
surowcow, potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)3 wykonaé czynnosci zwigzane z
obstugg urzgdzen i przyrzgdéw stosowanych do
badan surowcow, pétproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)5 odczyta¢ wyniki z pomiaréw na
urzadzeniach i przyrzgdach stosowanych do badan
surowcow, poétproduktdéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)7 zweryfikowaé wyniki wykonywanych
badan laboratoryjnych surowcoéw, pétproduktéw
ceramicznych na zgodnos¢ z normami i
instrukcjami;

AU.51.3.(8) wykonuje badania i analizy
laboratoryjne na podstawie norm
branzowych i instrukcji technologicznych;

AU.51.3.(8)1 opisac sposdb wykonywania badan i
analiz laboratoryjnych surowcéw i pétproduktéw na
podstawie norm i instrukcji;

AU.51.3.(8)3 wykonaé czynnosci zwigzane z
badaniami laboratoryjnymi surowcow i
potproduktéw zgodnie z normami i instrukcjami;

AU.51.3.(8)5 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonywanych badan laboratoryjnych surowcow i
potproduktéw ceramicznych;

AU.51.3.(8)7 dokona¢ analizy badan
laboratoryjnych surowcéw i pétproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(11) ewidencjonuje i dokumentuje
wykonane badania laboratoryjne;

AU.51.3.(11)1 wymieni¢ rodzaje wykonanych
badan laboratoryjnych surowcow i potproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(11)3 odczyta¢ wyniki wykonanych badan
laboratoryjnych surowcéw i pétproduktow
ceramicznych;
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AU.51.3.(11)5 zapisa¢ wyniki wykonanych badan
laboratoryjnych surowcéw i potproduktow
ceramicznych;

AU.51.3.(11)7 sporzgdzi¢ dokumentacje z
wykonanych badan laboratoryjnych surowcow i
potproduktdw ceramicznych;

1.2. Badania wyrobu gotowego

PKZ(AU.v)(1) klasyfikuje i oblicza btedy
pomiarowe;

PKZ(AU.v)(1)1 okresli¢ rodzaje pomiarow
wykonywanych w badaniach laboratoryjnych
wyrobow ceramicznych;

PKZ(AU.v)(1)3 wykona¢ pomiar (nasigkliwosci,
wymiaru, odpornosci chemicznej, planimetrii)
wyrobu ceramicznego;-postugujac sie
odpowiednimi narzedziami;

PKZ(AU.v)(1)5 klasyfikowa¢ btedy ze wzgledu na
doktadnosé pomiaru przy badaniu wyrobu
ceramicznego;

PKZ(AU:v)(1)7 ustali¢ (obliczy¢) wielkos¢ btedu
pomiaru podczas badania wyrobu gotowego;

PKZ(AU.v)(1)90okresli¢ przydatnosc narzedzia
pomiarowego przy badaniach wyrobu
ceramicznegi;

PKZ(AU.v)(2) wykonuje obliczenia
wytrzymatosciowe;

PKZ(AU.v)(2)1 oblicza¢ wytrzymato$¢ materiatu
(wyrobu gotowego) na: zginanie;

PKZ(AU.v)(2)3 oblicza¢ wytrzymatos¢ materiatu
(wyrobu gotowego) na: rozciaganie;

PKZ(AU.v)(2)5 oblicza¢ wytrzymato$¢ materiatu
(wyrobu gotowego) na: uderzenia,;

PKZ(AU.v)(2)6 oblicza¢ wytrzymatos¢ materiatu
(wyrobu gotowego) na: Sciskanie;

PKZ(AU.v)(9)3 sporzadzi¢ raport z przebiegu
prowadzonych pomiardw i badan;

AU.51.3.(1) pobiera probki surowcow,
materiatléw, potproduktéw i wyrobow
gotowych do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(1)1 wymieni¢ rodzaje surowcow,
materiatow i pétproduktéw stosowanych w
produkcji wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(1)3 opisa¢ metody pobierania wyrobdw
gotowych do badah laboratoryjnych zgodnie z
obowigzujgcymi normami i instrukcjami;

AU.51.3.(1)5 wymieni¢ czynnosci wykonywane
podczas pobierania prébek wyroboéw gotowych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2) znakuje i przechowuje prébki
surowcow, materiatow, pétproduktow i
wyroboéw gotowych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)2 okresli¢ metody znakowania probek i
wyrobow gotowych do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)4 okresli¢ metody przechowywania
prébek wyrobow gotowych do badan
laboratoryjnych;
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AU.51.3.(2)6 wyznaczy¢ miejsce przechowywania
prébek wyroboéw gotowych do badan
laboratoryjnych;

AU.51.3.(2)8 wykona¢ czynnosci zwigzane ze
znakowaniem wyrobdw gotowych przeznaczonych
do badanh laboratoryjnych;

AU.51.3.(3) przygotowuje pobrane prébki
surowcow, materiatdw pomocniczych,
potproduktow i wyrobéw ceramicznych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)2 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych probek materiatbw pomocniczych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)4 opisa¢ metody przygotowywania
pobranych prébek wyrobéw ceramicznych do
badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(3)6 wykonaé czynnosci zwigzane z
przygotowaniem pobranych prébek wyrobow
ceramicznych do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4) przygotowuje roztwory i
mieszaniny do badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(4)6 zastosowa¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej zgodnie z obowigzujgcymi
normamiirinstrukcjami wykonywania badan
wyrobu gotowego;

AU.51.3.(5)3 opisa¢ metody badan laboratoryjnych
odpowiednie do wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(5) okresla metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do surowcow,
potproduktéw i wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(5)5 zastosowa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do wyrobdow
ceramicznych;

AU.51.3.(5)7 zweryfikowa¢ metody badan
laboratoryjnych odpowiednie do wyrobow
ceramicznych;

AU.51.3.(6) wykonuje czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych;

AU.51.3.(6)2 wymieni¢ czynnos$ci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen
laboratoryjnych stosowanych do badah wyrobdw
ceramicznych;

AU.51.3.(6)4 opisac zgodnie z instrukcjg czynnosci
zwigzane z kalibracjg urzgdzen laboratoryjnych
stosowanych do badan wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(6)6 opisa¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem urzgdzeh laboratoryjnych
stosowanych do badan wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(6)8 wykona¢ czynnosci zwigzane ze
sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen
laboratoryjnych zgodnie z instrukcjami
stosowanych do badan wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(7) obstuguje urzadzenia i przyrzady
do wykonywanych badan laboratoryjnych;

AU.51.3.(7)2 opisa¢ zasady obstugiwania
urzadzen i przyrzadéw stosowanych do badan
wyrobow ceramicznych;

AU.51.3.(7)4 wykonaé¢ czynnosci zwigzane z
obstugg urzadzen i przyrzgdéw stosowanych do
badan wyrobéw ceramicznych;
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AU.51.3.(7)6 odczyta¢ wyniki z pomiaréw na
urzgdzeniach i przyrzadach stosowanych do badan
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(7)8 zweryfikowac wyniki wykonywanych
badan laboratoryjnych wyrobdéw ceramicznych na
zgodno$é z normami i instrukcjami;

AU.51.3.(8) wykonuje badania i analizy
laboratoryjne na podstawie norm
branzowych i instrukcji technologicznych;

AU.51.3.(8)2 opisa¢ sposdb wykonywania badan i
analiz laboratoryjnych wyrobdw ceramicznych na
podstawie norm i instrukcji;

AU.51.3.(8)4 wykonaé czynnosci zwigzane z
badaniami laboratoryjnymi wyrobéw ceramicznych
zgodnie z normami i instrukcjami;

AU.51.3.(8)6 sporzadzi¢.dokumentacje z
wykonywanych badan laboratoryjnych wyrobdw
ceramicznych;

AU.51.3.(8)8 dokonac¢ analizy badan
laboratoryjnych wyrobdéw ceramicznych;

AU.51.3:(11)2 wymieni¢ rodzaje wykonanych
badan laboratoryjnych wyroboéw ceramicznych;

AU.51.3.(11) ewidencjonuje i dokumentuje
wykonane badania laboratoryjne;

AU.51.3.(11)4 odczyta¢ wyniki wykonanych badan
laboratoryjnych wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(11)6 zapisa¢ wyniki wykonanych badan
laboratoryjnych wyrobéw ceramicznych;

AU.51.3.(11)8 sporzadzi¢ dokumentacje z
wykonanych badan laboratoryjnych wyrobow
ceramicznych;

12. Obstuga maszyn i urzadzen w przemysle ceramicznym

12.1. Maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobéw ceramicznych

PKZ(AU.b)(6) przestrzega zasad eksploatacji
maszyn i urzadzen automatyki
przemystowej;

PKZ(AU.b)(6)1 wymienic¢ czynnosci zwigzane z
eksploatacjg maszyn i urzadzen automatyki w
przemysle ceramicznym;

PKZ(AU.b)(6)3 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzadzen do przemiatu surowcow ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)4 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do formowania pétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)5 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do suszenia poétproduktow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)6 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzadzen do zdobienia potproduktéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)7 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do wypalania pétproduktéw
ceramicznych;
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PKZ(AU.b)(6)8 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do obrébki mechanicznej wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(16) stosuje programy
komputerowe wspomagajace wykonywanie
zadan.

PKZ(AU.b)(16)1 opisa¢ programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan w procesie
obstugi maszyn i urzgdzenh ceramicznych;

AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji
technologicznej i technicznej maszyn i
urzadzen przemystowych;

AU.06.1.(6)5 stosowac instrukcje techniczne
maszyn i urzadzenh przemystu ceramicznego;

AU.06.2.(6) obstuguje maszyny i urzadzenia
stosowane do wytwarzania wyrobéw
ceramicznych;

AU.06.2.(6)1 okresli¢ zasady eksploataciji maszyn i
urzgdzen stosowanych do wytwarzania wyrobéw
ceramicznych;

AU.06.2.(6)2 objasni¢ dziatanie maszyn i urzadzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.2.(6)3 wykonac¢ czynnosci zwigzane z
uruchomieniem maszyn i urzgdzen stosowanych
do wytwarzania wyrobdw ceramicznych;

AU.06.2.(6)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z
regulacjg parametréw pracy maszyn i urzadzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.2.(6)5 wykona¢ czynnosci zwigzane z
zatrzymaniem pracy maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow
ceramicznych z uwzglednieniem sytuaciji
awaryjnych;

AU.06.2.(9) przygotowuje maszyny i
urzadzenia do konserwacji i-biezacych
remontéw.

AU.06.2.(9)1 zaplanowaé zakres czynno$ci
zwigzanych z konserwacjg i remontami maszyn i
urzadzen do wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

AU.06.2.(9)3 opisa¢ czynnosci zwigzane z
konserwacjg i remontami maszyn i urzadzen do
wytwarzania wyrobow ceramicznych;

AU.06.2.(9)5 wykonaé czynnosci zwigzane z
przygotowanie maszyn i urzgdzen do wytwarzania
wyrobdw ceramicznych do konserwacji i remontow;

AU.06:3.(9) reguluje parametry maszyn i
urzgdzen stosowanych w procesie
produkcyjnym wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(9)1 dobra¢ ustawienia parametrow
maszyn i urzgdzen do wytwarzania wyrobow
ceramicznych;

AU.06.3.(9)2 odczyta¢ parametry maszyn i
urzadzen do wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

AU.06.3.(9)3 opisa¢ zasady wykonywania
przezbrojeh maszyn i urzgdzen do wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13) stosuje programy komputerowe
do rejestracji i zapis6w parametréw
produkcyjnych.

AU.06.3.(13)1 wymieni¢ stosowane programy
komputerowe do rejestracji parametrow
produkcyjnych przemystu ceramicznego;

AU.06.3.(13)3 obstugiwa¢ programy komputerowe
do rejestracji parametréow produkcyjnych podczas
wytwarzania potproduktéw i wyrobow
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ceramicznych;

AU.06.3.(13)5 przygotowac raport z wynikow
rejestracji parametrow produkcyjnych podczas
wytwarzania potproduktow i wyrobéw
ceramicznych;

12.2. Maszyny transportujace, sortujace i

pakujace w przemysle ceramicznym

PKZ(AU.b)(6) przestrzega zasad eksploatacji
maszyn i urzadzen automatyki
przemystowej;

PKZ(AU.b)(6)2 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do transportu surowcow, pétproduktow i
wyrobow;

PKZ(AU.b)(6)9 opisa¢ zasady eksploatacji maszyn
i urzgdzen do sortowania wyrobow ceramicznych;

AU.06.2.(7) obstuguje maszyny i urzagdzenia
do dozowania i transportu surowcow,
potproduktow i produktow;

AU.06.2.(7)1 okresli¢ zasady eksploatacji maszyn i
urzagdzen do dozowania i.transportu surowcow,
potproduktéw i produktow;

AU.06.2:(7)2 objasni¢ dziatanie maszyny i
urzgdzenia do dozowania i transportu surowcow,
potproduktéw i produktéw;

AU.06.2.(7)3 wykonaé czynnosci zwigzane z
uruchomieniem maszyn i urzgdzenn do dozowania i
transportu surowcow, potproduktéw i produktow;

AU.06:2.(7)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z
regulacjg parametréw pracy maszyny i urzadzenia
do dozowania i transportu surowcow, potproduktow
i produktow;

AU.06.2.(7)5 wykonaé czynnosci zwigzane z
zatrzymaniem pracy maszyny i urzgdzenia do
dozowania i transportu surowcow, potproduktéw i
produktéw z uwzglednieniem sytuacji awaryjnych;

AU.06.2.(8) wykonuje czynnosci zwigzane z
pakowaniem i‘oznakowaniem surowcoéw,
potproduktéw i produktow;

AU.06.2.(8)1 okresli¢ zasady pakowania i
oznakowania surowcow, potproduktow i
produktéw;

AU.06.2.(8)2 objasni¢ oznaczenia i symbole
graficzne stosowane na opakowaniach;

AU.06.2.(8)3 wymieni¢ czynno$ci zwigzane z
pakowaniem i oznakowaniem surowcow,
potproduktow i produktow;

AU.06.2.(8)4 wykona¢ czynnosci zwigzane z
pakowaniem i oznakowaniem surowcéw,
potproduktow i produktow;

AU.06.3.(9) reguluje parametry maszyn i
urzadzen stosowanych w procesie
produkcyjnym wyrobow ceramicznych;

AU.06.2.(9)2 zaplanowaé zakres czynno$ci
zwigzanych z konserwacjg i remontami maszyn i
urzadzen do transportu i pakowania przemystu
ceramicznego;

AU.06.2.(9)4 opisa¢ czynnosci zwigzane z
konserwacjg i remontami maszyn i urzadzen do
transportu i pakowania przemystu ceramicznego;
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AU.06.2.(9)6 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przygotowanie maszyn i urzgdzen do transportu i
pakowania przemystu ceramicznego do
konserwacji i remontéw;

AU.06.3.(9)1 dobrac¢ ustawienia parametrow
maszyn i urzgdzen do transportowania i pakowania
wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(9)2 odczytaé parametry maszyn i
urzadzen do transportowania i pakowania wyrobéw
ceramicznych;

AU.06.3.(9)3 wykonac¢ regulacje parametrow
maszyn i urzadzeh do transportowania i pakowania
wyrobéw ceramicznych;

AU.06.3.(13) stosuje programy komputerowe
do rejestracji i zapis6w parametréw
produkcyjnych.

AU.06.3.(13)2 okresli¢ rodzaje programoéw
komputerowych stosowanych w rejestracji
parametréw produkcyjnych podczas sortowania i
pakowania wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13)4 obstugiwa¢ programy komputerowe
do rejestracji parametréw produkcyjnych podczas
sortowania i pakowania-wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13)6 przygotowac raport z wynikow
rejestracji parametrow produkcyjnych podczas
sortowania i pakowania wyrobow ceramicznych;

13. Planowanie i kontrola procesow technologicznych

13.1. Planowanie proceséw technologicznych

PKZ(AU.b)(15) postuguje sie dokumentacja
produkcyjna;

PKZ(AU.b)(15)1 wymieni¢ dokumentacje
produkcyjng stosowang przy produkcji wyrobow
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(15)2 dobra¢ odpowiednig
dokumentacje do procesu produkcyjnego;

PKZ(AU.b)(15)3 zastosowa¢ dokumentacje na
poszczegdinym etapie produkcii;

PKZ(AU.b)(15)4 dokumentowac przebieg i wyniki z
kontroli w procesie produkcji wyrobéw
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(16) stosuje programy
komputerowe wspomagajace wykonywanie
zadan.

PKZ(AU.b)(16)2 zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan
produkcyjnych;

PKZ(AU.b)(16)3 analizowaé¢ dane z prowadzonej
dokumentacji w programach komputerowych
wspomagajgcych wykonywanie zadan;

PKZ(AU.b)(16)4 weryfikowaé wyniki z
wykonywanych zadan zawodowych w produkgciji
wyrobdw ceramicznych;

AU.51.1.(1) wykonuje prace zwigzane ze
znakowaniem, magazynowaniem i
transportem surowcéw ceramicznych;

AU.51.1.(1)1 dobra¢ sposoby magazynowania
surowcow ceramicznych;
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AU.51.1.(1)2 dobrac¢ sposoby transportu surowcéw
ceramicznych;

AU.51.1.(1)3 dobra¢ urzadzenia do
magazynowania i transportu surowcéw
ceramicznych,;

AU.51.1.(1)4 zastosowaé przepisy i dokumentacje
dotyczace transportu, magazynowania i
oznakowania surowcow ceramicznych;

AU.51.1.(1)5 wykonaé prace zwigzane z
transportem i magazynowaniem_ surowcow
ceramicznych;

AU.51.1.(2) oblicza zuzycie surowcow i
materialow stosowanych do produkcji
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(2)1 prowadzi¢ gospodarke magazynowag
surowcow, potproduktow i produktéw przy uzyciu
programéw komputerowych;

AU.51.1.(2)2 sporzadzi¢ bilans materiatowy
procesu technologicznego;

AU.51.1.(2)3 przedstawi¢ obliczenia zuzycia
surowcow i materiatéw stosowanych do produkcji
wyrobow ceramicznych;

AU.51.1.(2)4 obliczy¢ wielkos¢ odpadu
produkcyjnego w prowadzonych operacjach na
gniazdach produkeyjnych;

AU.51.1.(3) stosuje metody i techniki
przygotowania surowcow, materiatéow i
potproduktow na podstawie dokumentacji
technologicznej;

AU.51.1.(3)1 dobiera¢ metody przygotowania
surowcow, materiatéw i potproduktéw na
podstawie dokumentacji technologicznej;

AU.51.1.(3)2 dobierac¢ techniki przygotowania
surowcow, materiatoéw i pétproduktéw na
podstawie dokumentacji technologicznej;

AU.51.1.(3)3 stosowac¢ karty charakterystyki dla
surowcow i materiatéw ceramicznych;

AU.51.1.(3)4 korzystac ze specyfikacji kart
technicznych dla surowcéw i materiatéw
ceramicznych;

AU.51.2.(2) kontroluje proces sporzadzania
mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych
do produkcji wyrobéw ceramicznych;

AU.51.2.(2)1 okresli¢ zdolnos¢ produkcyjng
przygotowania mas i szkliw ceramicznych do
realizacji zaplanowanej produkcji wyrobow
ceramicznych;

AU.51.2.(2)2 okresli¢ wymagania technologiczne
dla mas i szkliw ceramicznych;

AU.51.2.(5) opracowuje harmonogramy
terminowe i ilosciowe na etapie
przygotowania do produkcji;

AU.51.2.(5)1 sporzadzi¢ harmonogramy dostaw
surowcow;

AU.51.2.(5)2 sporzadzi¢ harmonogramy
przygotowania pétproduktow;

AU.51.2.(5)3 zaplanowac¢ zuzycie surowcow i
materiatow do produkcji mas i szkliw
ceramicznych;

AU.51.2.(5)4 zaplanowa¢ zuzycie surowcow i
materiatdéw do zdobienia pétproduktéw i wyrobdéw
ceramicznych;
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AU.51.2.(6) opracowuje raporty i analizy
produkcji wyrobéw ceramicznych;

AU.51.2.(6)1 zaplanowa¢ produkcje wyrobow
ceramicznych;

AU.51.2.(6)2 monitorowa¢ przebieg produkcji
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.2.(6)3 sporzadzi¢ raporty produkcji
wyrobéw ceramicznych;

AU.51.2.(6)4 przygotowac analize produkc;ji
wyrobéw ceramicznych;

13.2. Ocena jakosci procesow technologicznych

PKZ(AU.v)(5) przedstawia wyniki pomiaréw i
obliczeh w postaci tabel i wykresow;

PKZ(AU.v)(5)1 wymieni¢ rodzaje pomiaréw
stosowanych w procesach produkcji. ceramicznej;

PKZ(AU.v)(5)2 zestawi¢ wyniki pomiaréw i
obliczen w postaci tabel;

PKZ(AU.v)(5)3 zademonstrowa¢ wyniki.pomiarow i
obliczeh w postaci wykresow;

PKZ(AU.v)(5)4 dokonac¢ analizy wyniki pomiardw i
obliczen z tabel i wykreséw;

AU.51.2.(2) kontroluje proces sporzadzania
mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych
do produkcji wyrobéw ceramicznych;

AU.51:2.(2)3 okresli¢ wptyw zmiany parametrow
mas i szkliw na przebieg proceséw wytwarzania
wyrobow ceramicznych;

AU.51.2.(2)4 kontrolowac prace zwigzane z
przygotowaniem mas i szkliw ceramicznych
przeznaczonych do produkcji wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.2.(4) klasyfikuje jako$¢ wyrobu
gotowego w zaleznosci od wystepujacych
w nim wad;

AU.51.2.(4)1 wyjasni¢ przyczyny powstania wad
podczas szkliwienia, zdobienia i wykanczania
potfabrykatow ceramicznych;

AU.51.2.(4)2 wskaza¢ sposoby zapobiegania
powstawaniu wad szkliwienia, zdobienia i
wykanczania potfabrykatéw ceramicznych;

AU.51.2.(4)3 zastosowac¢ normy i instrukcje
podczas oceny jakosciowej wyrobéw
ceramicznych;

AU.51.2.(4)4 sklasyfikowaé wady w wyrobach
ceramicznych;

AU.51.2.(4)5 rozpozna¢ wystepujgce wady w
wyrobach ceramicznych;

AU.51.3.(9) rozroznia metody kontroli
jakosci potproduktéw i gotowych wyrobéw
ceramicznych,;

AU.51.3.(9)1 okresli¢ metody kontroli jakosci
potproduktéw i gotowych wyrobdw ceramicznych;

AU.51.3.(9)2 opisa¢ metody kontroli jakosci
potproduktéw i gotowych wyrobdw ceramicznych;

AU.51.3.(9)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
kontrolg jakosci potproduktéw i gotowych wyrobdw
ceramicznych;

AU.51.3.(9)4 scharakteryzowaé metody stosowane
podczas wykonywania kontroli jakosci
potproduktdéw i gotowych wyrobdw ceramicznych;
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AU.51.3.(10) ocenia jako$¢ surowcow,
materialdow pomocniczych, pétproduktow i
gotowych wyrobéw ceramicznych na
podstawie wynikéw badan;

AU.51.3.(10)1 wymieni¢ kryteria oceny jakosci
surowcow ceramicznych na podstawie wynikéw
badan;

AU.51.3.(10)2 wymienic¢ kryteria oceny materiatéw
pomocniczych stosowanych w przemysle
ceramicznym, na podstawie wynikéw badan;

AU.51.3.(10)3 ocenic¢ jako$é potproduktow na
poszczegolnych etapach produkcji wyrobow
ceramicznych, na podstawie wynikow badan;

AU.51.3.(10)4 ocenic¢ jako$¢ surowcow. i
materiatdw pomocniczych do produkciji wyrobéw
ceramicznych, na podstawie wynikéw badan;

AU.51.3.(10)5 wymienic¢ kryteria oceny gotowych
wyroboéw ceramicznych na podstawie norm i
instrukciji;

AU.51.3.(10)6 oceni¢ jakos¢ potproduktow na
poszczegolnych etapach produkcji wyrobéw
ceramicznych na podstawie wynikow badan;

AU.51.3.(10)7 ocenic¢ jakos¢ wyrobow
ceramicznych na podstawie wynikéw badan;
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