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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK opracowano zgodnie z

nastepujgcymi aktami prawnymi:

+ Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943
Z pézn. zm.),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo os$wiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

* Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo o$wiatowe
(Dz.U. 2017 poz. 60),

+ Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016
poz. 64 z p6ézn. zm.),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 grudnia 2016 r. w sprawie
klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2016 poz. 2094),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7utego 2012 r. wsprawie
ramowych planéw nauczania w szkofach publicznych (Dz.U. 2012 poz. 204 z p6zn. zm.),

*  Projekt rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach z dnia 29 grudnia 2016 r.;

*  Projekt rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét z dnia 20 stycznia 2017 r.,

*  Projekt rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie klasyfikacji zawodéw
szkolnictwa zawodowego z dnia 22 grudnia 2016.r.;

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej.z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej
ksztatcenia ogoinego dla szkoty podstawowej, w tym dla uczniow z niepetnosprawnoscig
intelektualng w stopniu umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogdlnego dla
branzowej szkoty |'stopnia, ksztatcenia ogdlnego dla szkoty specjalnej przysposabiajgce;j
do pracy orazksztatcenia ogdlnego dla szkoty policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p6zn. zm.),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z pézn. zm.),

* « Rozporzagdzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach
i placéwkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69 z pézn. zm.),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze ogd6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawodéw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z p6zn. zm),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikow (Dz.U. 2014 poz. 909),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie
zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placowkach (Dz.U. 2013 poz. 532),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkdw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow

i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z p6zn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegdtowych warunkdw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia. 2012 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia ogélnego

w poszczegolnych typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn..zm.).

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach
wspoétczesnego Swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich
realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym,
na ktére wptywajg w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja
proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego,
mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan
pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
0golnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym
zapewni im mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegolnym
uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu
nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego
otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej
absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych
do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych
ksztatcenia zawodowego.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK

Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z eksploatacjg i obstugg maszyn, linii automatycznych
i robotow stosowanych w branzy odlewniczej oraz opracowania dokumentacji technologicznej,
przeprowadzania kontroli jakosci, nadzorowania i doskonalenia procesu produkcyjnego w odlewni
z wykorzystaniem technik informacyjnych. Technik odlewnik powinien by¢ przygotowany takze do
prowadzenia proceséw odlewniczych energo - i materiatooszczednie, w sposob zapewniajgcy ochrone
srodowiska. Ponadto technik odlewnik powinien mie¢ wiedze teoretyczng i umiejetnosci w zakresie
specjalnych metod odlewania.

Technik odlewnik moze podejmowaé¢ prace w odlewniach zeliwa, staliwa istopéw metali
niezelaznych. Moze réwniez podjgé iprowadzic samodzielng dziatalnosé w zakresie. produkcji
odlewow.

W obecnej sytuacji na rynku pracy istniejg mozliwosci zatrudnienia dla oséb nie tylko w kraju, ale
przede wszystkim za granicami Polski, dlatego absolwent szkoty ksztalcacej w zawodzie technik
odlewnik, powinien posiadac oprocz niezbednej wiedzy teoretycznej i praktycznej przygotowujgcej do
wykonywania zadah zawodowych takze umiejetnos¢ postugiwania sie jezykiem obcym w zakresie
umozliwiajgcym mu wykonywanie tych zadan, kompetencje personalne i spoteczne, ktére utatwig mu
wspétprace w zespole. Powinien by¢ takze przygotowany.do kierowania matymi zespotami ludzkimi.

POWIAZANIA ZAWODU TECHNIK ODLEWNIK ZINNYMI ZAWODAMI

Kwalifikacja MG.06 jest podstawg ksztatcenia dla zawodu operator maszyn i urzadzen odlewniczych.
Kwalifikacja MG.37. jest podstawg do.doksztaicenia w zawodzie technik odlewnik. Efekty
ksztatcenia wspdlne dla obszaru ksztatcenia okreslone kodem PKZ(MG.a), PKZ(MG.d), PKZ(MG.m)
oraz PKZ(MG.s) stanowig podbudowe do ksztatcenia w wielu zawodach robotniczych oraz na
poziomie technika w obszarze mechanicznym i gérniczo=hutniczym (MG).

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzgdzen, mechanik
pojazdow samochodowych,operator obrabiarek skrawajgcych, $lusarz, kowal, monter kadtubdéw
jednostek ptywajgcych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik
lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych, technik pojazdéw
samochodowych, technik mechanik; elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu
drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gornictwa
podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej, technik goérnictwa otworowego, goérnik eksploataciji
otworowej, ‘technik gérnictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerdbki
kopalin_statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzgdzen odlewniczych, operator
maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
ztotnik-jubiler,. mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzgdzen
dzwigowych; technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator
maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik

W PKZ(MG.d) zapisane sg efekty ksztalcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach:
operator maszyn i urzgdzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn
i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych, technik odlewnik, technik hutnik.

W PKZ(M.m) zapisane sg efekty ksztalcenia stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
technik odlewnik, technik hutnik.

W PKZ(MG.s) zapisane sg efekty ksztalcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach:

operator maszyn i urzgdzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen hutniczych, technik odlewnik,
technik hutnik.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Wspdlne kwalifikacje z zawodem TECHNIK ODLEWNIK majg zawody ksztalcone na
poziomie BRANZOWEJ SZKOLY | STOPNIA 3-LETNIEJ i BRANZOWWJ SZKOLY Il
STOPNIA 2-LETNIEJ

Kwalifikacja Symbol Zawéd Efekty

zawodu wspolne
MG6 Uzytkowanie maszyn i urzadzen | 812107 | Operator maszyn PKZ(MG.a),
odlewniczych i urzgdzen PKZ(MG.d)
odlewniczych PKZ(MG.s)

311705 Technik odlewnik

MG.37. Organizacja i nadzorowanie 311705 | Technik odlewnik PKZ(MG.a),
procesu odlewniczego PKZ(MG.d)
PKZ(MG.m)
PKZ(MG.s)

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie TECHNIK ODLEWNIK powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadah zawodowych:

1) Wykonywanie odlewéw réznymi.metodami;

2) Przygotowanie materiatéw wsadowych oraz topienie stopdw metali w piecach
odlewniczych;

3) Prowadzenie dokumentacji technicznej procesoéw wytwarzania odlewow;

4) Kontrolowania jakosci wytwarzanych odlewow;

5) Organizowania i kontroli proceséw produkcyjnych.

Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie TECHNIK ODLEWNIK:

o efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ2);

o efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechaniczno i gorniczo-
hutniczego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(MG.a), PKZ(MG.d),
PKZ(MG.m) i PKZ(MG.s)

o efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: Operator
maszyn i urzadzen odlewniczych MG.06.

Ksztatcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celéw ksztatcenia.

Kwalifikacje MG.06 jest podstawg ksztatcenia dla zawodu operator maszyn i urzgdzen
odlewniczych. Kwalifikacja MG.37 jest podstawg do doksztalcenia w zawodzie technik

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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odlewnik. Efekty ksztatcenia wspdlne dla obszaru ksztatcenia okreslone kodem PKZ(MG.a),
PKZ(MG.d), PKZ(MG.m) oraz PKZ(MG.s) stanowig podbudowe do ksztatcenia w wielu
zawodach robotniczych oraz na poziomie technika w obszarze mechanicznym i gérniczo-
hutniczym (MG).

Kwalifikacje MG.06 jest podstawg ksztatcenia dla zawodu operator maszyn i urzgdzen
odlewniczych.

Kwalifikacja MG.37. jest podstawg do doksztatcenia w zawodzie technik odlewnik. Efekty
ksztatcenia wspodlne dla obszaru ksztalcenia okreslone kodem PKZ(MG.a), PKZ(MG.d),
PKZ(MG.m) oraz PKZ(MG.s) stanowig podbudowe do ksztatcenia w wielu zawodach
robotniczych oraz na poziomie technika w obszarze mechanicznym i gérniczo-hutniczym
(MG).

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w<zawodach: mechanik-
operator pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny,
mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter. maszyn i
urzgdzen, mechanik pojazdow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, Slusarz,
kowal, monter kadtubow jednostek ptywajgcych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik,
technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy
jednostek  ptywajgcych, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik,
elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik. transportu drogowego, technik
energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz; technik'gérnictwa podziemnego,
gornik eksploatacji podziemnej, technik goérnictwa otworowego, goérnik eksploatacji
otworowej, technik gérnictwa odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik
przerébki kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen
odlewniczych, operator maszyn i urzgdzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, ziotnik-jubiler,” mechanik motocyklowy, technik
chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i
agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik

W PKZ(MG.d) zapisane sg efekty ksztalcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodach: operator _maszyn iurzgdzen odlewniczych, operator maszyn iurzadzen
hutniczych, operator maszyn iurzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych, technik
odlewnik, technik hutnik.

W PKZ(M.m) zapisane s3g efekty ksztatcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodach: technik odlewnik;technik hutnik.

W PKZ(MG.s) zapisane s3g efekty ksztalcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodach: operator maszyn iurzadzen odlewniczych, operator maszyn iurzadzen
hutniczych, technik odlewnik, technik hutnik.

PRZEDMIOTY ROZSZERZONE W TECHNIKUM W ZAWODZIE TECHNIK
ODLEWNIK

W programie nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK uwzgledniono przedmioty
ogolnoksztatcgce: chemia, fizyka, matematyka, oraz podstawy przedsiebiorczosci i edukacji
dla bezpieczenstwa, ktérych nauka bedzie odbywacé sie na poziomie rozszerzonym.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK ODLEWNIK
Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK uwzglednia aktualny stan wiedzy
0 zawodzie ze szczegolnym zwréceniem uwagi na nowe technologie i najnowsze koncepcje

nauczania.

W programie nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK uwzgledniono powigzania
z ksztatceniem ogolnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu efektow ksztatcenia
w zakresie przedmiotow ogolnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia
w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotow jak: CHEMIA, FIZYKA,
MATEMATYKA oraz podstawy przedsiebiorczosci i edukacji dla bezpieczenstwa.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK ODLEWNIK

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie TECHNIK ODLEWNIK minimalna liczba
godzin na ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla efektéw ksztatcenia i wynosi:
e 610 godzin na realizacje kwalifikacji MG.06,
e 150 godzin na realizacje kwalifikacji MG.37,
e 430 godzin na realizacje efektéw wspodlnych dla wszystkich zawodéw i wspdlnych dla
zawodow w ramach obszaru ksztatcenia.

Plan nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK o strukturze
PRZEDMIOTOWEJ

Typ szkoty: Technikum - 5-letni okres nauczania
Podbudowa programowa: 8-klasowa szkota podstawowa

Nazwa zawodu: technik odlewnik , symbol cyfrowy zawodu 311705
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji:

K1 Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych (MG.06)

K2. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego (MG.37)

Plan nauczania zostat opracowany na podstawie rozporzadzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 17 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych
szkét, zatgcznika nr 5 ramowego planu. nauczania dla technikum w tym technikum
specjalnego dla uczniow w normie intelektualnej dla niepetnosprawnych niedostosowanych
spofecznie oraz zagrozonych niedostosowaniem spotecznym, przeznaczony dla uczniéw
bedacych absolwentami dotychczasowego gimnazjum.

Obowigzkowe zajecia Tygodniowy wymiar godzin w klasie Razem w
edukacyjne Y V piecioletnim
i zajecia z wychowawcg Zakres podstawowy okresie nauczania
Ksztatcenie zawodowe
teoretyczne i praktyczne® 9 10 11 12 91 51

1) W przypadku zakonczenia ksztatcenia zawodowego teoretycznego i praktycznego do konca lutego
ostatniego roku nauki, dyrektor technikum ustala tygodniowy wymiar poszczegdlnych obowigzkowych
zaje¢ edukacyjnych z zachowaniem wymiaru godzin okreslonego na realizacje obowigzkowych zaje¢

edukacyjnych:

INFORMACJE DODATKOWE

Podziatu godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe teoretyczne i ksztatcenie
zawodowe praktyczne w danym zawodzie dokonuje dyrektor technikum, z tym ze wymiar
godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe praktyczne nie moze by¢ nizszy niz 50 %
godzin przewidzianych na ksztatcenie zawodowe.

Plan nauczania dla zawodu TECHNIK Odlewnik o strukturze przedmiotowej —
tabela

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Klasa Liczba Liczba
godzin godzin w
: . : tygodniowo piecioletnim
Lp. Obowigzkowe zajecia edukacyjne Sedaieinm | oese
I I W VLV okresie nauczania
nauczania
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1 | Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 30
2 | Jezyk obcy zawodowy 1 1 2 60
3 E;n;)r/)(;teesnpcgieéjvpo’feczne i organizacja 1 |1 5 60
4 | Dziatalnosci gospodarcza w branzy
L 1 1 30
odlewniczej
5 | Rysunek techniczny 2 2 60
6 | Podstawy konstrukcji maszyn 3 3 90
7 | Podstawy mechaniki technicznej 1 1 30
8 | Podstawy mechatroniki 1 1 30
9 | Technologia wytwarzania odlewow 1 2 3 90
10 | Technologia topienia metali 1 2 3 90
11 Dokumfentaqa i p.rowadzeme 3|3 6 180
procesow odlewniczych
taczna liczba godzin | , 61 516 4 25 750

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym (min.50%

godz. ksztatcenia zawodowego)

Techniki wytwarzania i budowa

12 5 5 150
maszyn
13 Uzytkowanlg maszyr’1 i urzgdzen do 513l 3 8 240
wykonywania‘odlewéw
14 Uzytkpwanle i urzadzen do topienia 513l 3 8 240
metali
Kontrola przebiegu procesow
15 . 5 5 150
odlewniczych
17. | PRAKTYKI ZAWODOWE** 0 320
tacznaliczbagodzin | 5 | 4 | 6 | 6 | 5 26 780
taczna liczba godzin ksztatcenia 9l10l12]1121] 9 51 1530
zawodowego
PRAKTYKI ZAWODOWE 320

/1/( do celdw obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciggu jednego roku szkolnego)

*w szkolnym planie uwzglednia sie rowniez wymiar godzin zaje¢ okreslonych w par.4 ust. 2
rozporzgdzenia w sprawie ramowych planéw nauczania, t.j. m. in. religii lub etyki oraz wychowania do
zycia w rodzinie.
** w przypadku praktyk realizowanych w wymiarze ponad 4 tygodnie

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Minimalny wymiar praktyk zawodowych | tyg.
kl. I - zgodnie z podstawg programowag
Kl. Il - zgodnie z podstawg programowag
Kl. Il - zgodnie z podstawg programowg
kl. IV - zgodnie z podstawg programowg
Razem | 8

Praktyki zawodowe sg realizowane w wymiarze okreslonym’'w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach w terminach ustalonych przez dyrektora technikum. Dyrektor

technikum moze rozlozy¢ w czasie przebieg praktyk zawodowych.

INFORMACJE O EGZAMINIE

Egzamin potwierdzajgcy druga kwalifikacje K1 odbywa sie pod koniec klasy czwarte;.
Egzamin potwierdzajgcy trzecig kwalifikacje K2 odbywa sie pod koniec pierwszego semestru

klasy piatej .

Wykaz przedmiotow i dziatéw programowych dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK

— tabela
Liczba Liczba
Nazwa przedmiotu Nazwa dziatlu programowego | godzin godzin dla
dla dziatu | przedmiotu
Bezpieczehstwo i higiena pracy | Bezpieczenstwo i higiena pracy | 30 30
Jezyk obcy zawodowy Jezyk obcy zawodowy 60 60
Motywacja i postawy 10
Kompetencje spoleczne Zasady i normy zachowania 10 50
i organizacja pracy zespotow Komunikacja spofeczna 10
Techniki pracy w grupie 30
Podstawy formalno-prawne 15
Dziatalnos¢ gospodarcza dziatalno$ci gospodarcze; 30
w branzy odlewniczej
15

Prowadzenie przedsiebiorstwa

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Rysunek techniczny Rysunek techniczny 60 60
Podstawy maszynoznawstwa 60
. z elementami czesci maszyn
Podstawy konstrukcji maszyn 90
Techniki wytwarzania z 30
materiatoznawstwem
Podstawy mechaniki Podstawy mechaniki 30 30
technicznej technicznej
Podstawy mechatroniki Podstawy mechatronik 30 30
Przygotowanie materiatéw 15
formierskich
Technologia wykonywania
odlewéw w formach 30
Technologia wytwarzania jednorazowych 90
odlewow Technologia wykonywania
odlewéw w formach trwatych 30
i pottrwatych
Whybijanie, oczyszczanie 15
i wykanczanie odlewéw
Technologia przygotowania 40
materiatow wsadowych
Technologia topienia metali 90
Zasady uzytkowania piecow 50
odlewniczych
Przygotowywanie dokumentaciji
technologicznej i konstrukcyjnej 90
Dokumentagja i prowadzenie procesow wytwarzania 180
proceséw odlewniczych odlewéw
Prowadzenie procesu
. 90
odlewniczego
Pomiary warsztatowe 30
Techniki wytwarzania i budowa 150
maszyn Podstawy obrobki i taczenia 120
materiatow
Uzytkowanie maszyn i Uzytkow'a nie maszyn | : 240
. . urzgdzen do przygotowania
urzgdzen do wykonywania : LS 60
] mas formierskich i mas
odlewdéw )
rdzeniowych

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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Uzytkowanie maszyn i
urzgdzen do wykonywania 60
odlewow w formach
jednorazowych

Uzytkowanie maszyn i
urzagdzen do wykonywania
odlewéw w formach trwatych i
pottrwatych

60

Uzytkowanie maszyn i
urzgdzen do wybijania,
oczyszczania i wykanczania
odlewdéw

60

Przygotowanie materiatéw 120
wsadowych 240
Uzytkowanie piecow 120
odlewniczych

Uzytkowanie urzgdzen do
topienia metali

Kontrola materiatéow oraz mas 60

Kontrola przebiegu procesow | formierskich i rdzeniowych

) 150
odlewniczych

Badania odlewow.i stopow

odlewniczych:. 90

Praktyki zawodowe 160

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH
PRZEDMIOTOW W ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

.. ] Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Istota bezpieczenstwa i higieny pracy. | BHP(1)1 wyjasni¢ pojecia dotyczace prawa pracy
— Bezpieczenstwo socjalne.
— Nadzér nad warunkami pracy

— Konsekwencje naruszania przepisow

BHP(1)2 wyszuka¢ w Internecie tres¢ okreslonego
rozporzgdzenia lub ustawy

oraz zasad bhp BHP(1)3 zinterpretowac przepisy prawa pracy
—  Woypadki przy pracy i chorob
P przy pracy y BHP(1)4 wyjasni¢ pojecia zwigzane z
zawodowe bezpieczenstwem i higieng pracy oraz ergonomia;
—  Czynniki szkodliwe dla zdrowia, P IR 9 %
ucigzliwe niebezpieczne wystepujgce BHP(1)5 rozr6znié pojecia zwigzane z wypadkami
w Srodowisku pracy przy pracy.icchorobami zawodowymi;
B \é\ggaganla bezpieczenstwa i higieny BHP(1)6 wyjasni¢ pojecia zwigzane z ochrong

_  Likwidacja lub ograniczanie zagrozefi przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska

— Ergonomia w ksztattowaniu warunkow | grip(2)4.rezréznié instytucie oraz stuzby dziatajace

pracy o _ w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w

— Zagrozenia pozarowe oraz zasady Polsce:
ochrony przeciwpozarowej X . o . .

3 Zasadyyopclfrorllvy\llzrédowvrslia naturalnego BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji oraz stuzb
oraz mienia przed szkodami c’12|a{aja'cych w zakresie ochrony pracy i ochrony
wywotanymi procesami odlewniczymi srodowiska w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ uprawnienia instytucji oraz stuzb

— Pierwsza pomoc poszkodowanym w L . .
wypadkach przy pracy oraz w stanach dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony

zagrozenia zdrowia i zycia. srodowiska w Polsce;
BHP(3)1 wskaza¢ prawa i obowigzki pracownika w

zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)2 wskazac¢ prawa i obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)3 okresli¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania praw i obowigzkéw pracownika w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)3 zanalizowac¢ sposdb zorganizowania
stanowiska pracy w celu okreslenia mozliwosci
wystgpienia zagrozeh dla zdrowia i zycia cziowieka;

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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BHP(4)4 zanalizowa¢ sposdb zorganizowania
stanowiska pracy w celu okreslenia mozliwosci
wystgpienia zagrozen dla mienia i Srodowiska;

BHP(4)5 wspétpracowac ze stuzbami promocji
bezpieczenstwa i ochrony pracy w zakresie
rozpoznawania zagrozeh dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz dla mienia i Srodowiska;

BHP(5)1 rozpoznaé zrddta i czynniki szkodliwe
wystepujgce w Srodowisku pracy;

BHP(5)2 scharakteryzowa¢ zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(5)3 rozrézni¢ szkodliwe czynniki w Srodowisku
pracy

BHP(5)4 wspétpracowac z odpowiednimi stuzbami
promociji bezpieczenstwa.i ochrony pracy w
zakresie identyfikowania szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(6)1 zanalizowa¢ wptyw na organizm cziowieka
szkodliwych czynnikéw zwigzanych z procesem
naprawy elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi;
BHP(6)2 rozrézni¢ skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(6)3 scharakteryzowa¢ skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm cziowieka;
BHP(6)4 wspotpracowaé z odpowiednimi stuzbami
promocji bezpieczenstwa i ochrony pracy w
zakresie identyfikowania skutkéw oddziatywania na
organizm cztowieka szkodliwych czynnikow
BHP(6)5 scharakteryzowa¢ metody i sposoby
ograniczenia lub wyeliminowania skutkow
oddziatywania na organizm czlowieka czynnikéw
szkodliwych

BHP(7)1 okresli¢ zasady organizacji stanowiska
pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska

BHP(7)2 zorganizowad stanowisko pracy zgodnie z
wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)1 rozrézni¢ srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

BHP(8)2 scharakteryzowac srodki ochrony
zbiorowej stosowanych podczas wykonywania
zadan zawodowych w odlewni;

BHP(8)3 rozrézni¢ srodki ochrony zbiorowe;j
stosowanych do wykonywania zadan zawodowych
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zwigzanych z transportem i sktadowaniem
materiatow

BHP(8)4 scharakteryzowac srodki ochrony
indywidualnej stosowanych do wykonywania zadan
zawodowych zwigzanych z obrébkg metali,
spajaniem i plastycznym ksztattowaniem metali;
BHP(8)5 scharakteryzowac srodki ochrony
indywidualnej do wykonywania zadah zawodowych
zwigzanych z transportem i sktadowaniem
materiatow;

BHP(8)6 scharakteryzowac $rodki ochrony
indywidualnej do wykonywania zadan zawedowych
zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen
odlewniczych;

BHP(8)7 scharakteryzowa¢ s$rodki ochrony
indywidualnej .dorwykonywania zadan zawodowych
zwigzanych z wykonywaniem form i rdzeni
odlewniczych;

BHP(8)8 scharakteryzowac srodki ochrony
indywidualnej-do wykonywania zadan zawodowych
zZwigzanych z topieniem metali i zalewaniem form;
BHP(9)1 zanalizowac przepisy i zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych w
zaktadzie pracy;

BHP(9)2 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 rozpozna¢ stan zagrozenia zdrowia i
Zycia;

BHP(10)2 udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia;

BHP(10)3 zapobiegaé zagrozeniom zycia i zdrowia
w miejscu wykonywania zadan.

KPS(1)1 stosowac¢ zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(4)1 zanalizowaé¢ zmiany zachodzace w
branzy;

KPS(4)2 podejmowaé nowe wyzwania;

KPS(4)3 wykazaé¢ sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(5)1 przewidywaé sytuacje wywotujgce stres;
KPS(5)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(5)3 okresli¢ skutki stresu;

KPS(7)1 przyjmowac¢ odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje zawodowe;

KPS(7)2 respektowac zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy zawodowej;
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KPS(7)3 okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnoéci zawodowe

KPS(9)1 stosowac techniki negocjacyjne;
KPS(9)2 zachowac sie asertywnie;

KPS(9)3 proponowaé konstruktywne rozwigzania;
KPS(10)1 doskonali¢ swoje umiejetnosci
komunikacyjne;

KPS(10)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych
czionkow zespotu;

KPS(10)3 modyfikowa¢ dziatania na podstawie
wspolnie wypracowanego_ stanowiska;

KPS(10)4 rozwigzywaé konflikty w zespole.

Planowane zadania

1. Korzystajgc z zasobdéw Internetu znajdujacych sie na stronie PIP znajdz miejscowosci ze swojego
wojewodztwa, ktdre sg siedzibami okregowych inspektoratow pracy. Wyszukaj.oddziat znajdujacy sie
najblizej twojego miejsca zamieszkania i zanotuj w zeszycie; w jakich godzinach i pod jakim numerem
telefonu mozesz uzyskac bezptatng porade z prawa pracy.

2. Przyporzadkuj do podanych piktogramow nazwy zagrozenh przed. jakimi-ostrzegajg wpisujgc w
nawiasy odpowiadajgce dobranym nazwom litery.

1. () Gazy, substancje ciekfe i state utleniajgce,

2. () Gazy, aerozole, substancje ciekte i state tatwopalne

3. () Dziatanie zrgce na skore, powazne uszkodzenie oczu

4. () Dziatanie mutagenne na komérki rozrodcze, rakotwdrczosc

5. () Toksycznos¢ ostra (droga pokarmowa, po naniesieniu na skore)

6. ( ) Stwarzajgce zagrozenie dla srodowiska wodnego

7. () Gazy sprezone skroplone pod ciénieniem

A

S OBEOP @

3. Wez udziat w badaniu przeprowadzanym przez Ergo-Test (www.ergotest.pl), okreslajgcym, czy
twoje stanowisko pracy z domowym komputerem spetnia wymogi ergonomii. W rubryce ,rodzaj
pracodawcy” wpisz ,samozatrudnienie”, a przy pytaniu o czas spedzany przy komputerze w pracy
podaj liczbe godzin, ktére spedzasz przy komputerze w szkole. Sformutuj pisemnie wnioski wynikajgce
z badania.

Po godzinie pracy przy komputerze wykonaj wszystkie ¢wiczenia relaksacyjne proponowane przez
Ergo-Test. Zapisz w zeszycie, ile czasu ci to zajeto. Postaraj sie wykonywac te ¢wiczenia
systematycznie po kazdej godzinie pracy z komputerem. Dzieki temu wyrobisz w sobie cenny nawyk
higienicznej pracy przydatny w pracy zawodowe;.

4. Okresl stusznos¢ postepowania pracownika w przedstawionych sytuacjach pozaru
w miejscu pracy (W — wiasciwa, N — niewtasciwa). Odpowiedzi zapisz w zeszycie
i zwiezle je uzasadnij.

Lp | Zdarzenie Uzasadnienie
1 Po ustyszeniu alarmu pracownik wybiegt na korytarz Witasciwa. Odciecie
i zauwazyt biegngcego przed nim kolege w palgcym sie ubraniu dostepu powietrza
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roboczym. Zarzucit na niego swojg marynarke, zahamowato proces
sttumit ogien, a nastepnie ztapat za reke i pomaogt uciec palenia, nie zostawit
w bezpieczne miejsce. poszkodowanego.

2 Po zauwazeniu palgcego sie w pomieszczeniu pojemnika

ze zuzytymi opakowaniami po klejach pracownik natychmiast
zaczat go gasi¢ podrecznym sprzetem gasniczym.

3 Po zauwazeniu palgcego sie w pomieszczeniu sprzetu
komputerowego pracownik zdjat ze Sciany gasnice proszkowa,
uruchomit jg i pobiegt gasi¢ pozar.

4 Po zauwazeniu palagcego sie na placu przed odlewnig pojemnika ze
smotg pozostawionego przez budowlang ekipe remontowg
pracownik narzucit na niego znajdujacy sie

w pobliskim pomieszczeniu magazynowym koc gasniczy

i wezwat pomoc.

5 Pracownik, uciekajagc z palgcego sie pomieszczenia, poruszat
sie w pozycji kuczne;j.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne z przedmiotu Bezpieczenstwo'i higiena pracy mogg by¢ prowadzone w systemie
klasowo-lekcyjnym w pracowni wyposazonej w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone
do sieci lokalnej z dostepem do Internetu..niezbedne S$rodki dydaktyczne oraz z projektorem
multimedialnym, stanowiska komputerowe (co najmniej jedno stanowisko dla dwéch uczniéw),

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny byC' realizowane w.pracowni wyposazonej w: cO najmniej jedno
stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu potgczone z rzutnikiem lub tablica multimedialng
oraz co najmniej jedno stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu na trzech uczniéw, srodki
ochrony osobistej stosowane na stanowiskach pracy w odlewni, filmy i prezentacje multimedialne do
kazdego dziatu nauczania, plakaty dotyczgce zagrozen na stanowiskach pracy w odlewni, karty
bezpieczenstwa substancji niebezpiecznych oraz instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi
maszyn i urzgdzen odlewniczych..

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztatcenia: ¢wiczen, metody projektow, metody tekstu przewodniego i innych
ktére utatwig uczniom samodzielne zbieranie i analizowanie informacji oraz korzystania z innych niz
podrecznikowe: zrédet informacji. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byé: metoda ¢wiczen,
metoda projektow ukierunkowane na uswiadomienie uczniowi znaczenia stosowania w wykonywaniu
zadan zawodowych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wyrobieniu u ucznia nawyku
stosowania tych zasad.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek uczniéw do wykonywania ¢wiczeh, aktywnosc,
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zaangazowanie, wytrwato§¢ w wykonywaniu c¢wiczen iefekty osiagniete przez poszczegdinych
uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczyé i pomagacé w trakcie uczenia,

— stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow.

— motywowac uczniow do pracy,

— przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci.

2. Jezyk obcy zawodowy

.. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ potrafi:

— Pojecia zwigzane przemystem odlewniczym. | JOZ(1)1 postuzy¢ sie zasobem $rodkow

— Stownictwo zwigzane z wykonywaniem jezykowych w zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem
czynnosci zawodowych. specjalistycznego stownictwa stosowanego w

— Organizacja stanowiska pracy. branzy

— Poszukiwanie i podejmowanie pracy JOZ(1)2 postuzyé sie zasobem srodkow
zawodowe;j. jezykowych w zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem

- Korespondencja dotyczgca branzy hutniczej |Specjalistycznego stownictwa stosowanego w
w jezyku obcym. uzytkowaniu maszyn i urzgdzen odlewniczych

— Informacje na tabliczkach znamionowych, JOZ(1)3 postuzy¢ sie zasobem srodkéw
instrukcjach obstugi, prospektach maszyn jezykowych w zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem
i urzadzen. specjalistycznego stownictwa stosowanego w

— Informacja o maszynach i urzgdzeniach problematyce bezpieczenstwa i higieny pracy w
odlewniczych w jezyku obcym. zakresie realizacji procesow odlewniczych

—  Srodki techniczne w zasobach JOZ(1)4 postuzy¢ sie stownictwem zwigzanym z
internetowych. prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej;

—  Oferty szkoleniowe. JOZ(1)5 zabra¢ gtos w dyskusji na temat realizacji

procesow odlewniczych

JOZ(2)1 zrozumie¢ sens prostych wypowiedzi
dotyczacych realizacji (wykonywania) procesow
odlewniczych ;

JOZ(2)2 zinterpretowa¢ wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych

z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
realizacji procesow odlewniczych :

JOZ(2)3 zinterpretowa¢ wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych

z zakresu realizacji procesow odlewniczych ;
JOZ(2)4 zinterpretowa¢ wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych

z zakresu obstugi maszyn i urzgdzen odlewniczych:
JOZ(3)1 zanalizowac krotkie teksty pisemne
dotyczgce czynnosci na stanowiskach
odlewniczych ;

JOZ(3)2 zinterpretowac krétkie teksty pisemne
dotyczgce czynnosci na stanowiskach
odlewniczych;
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JOZ(3)3 zinterpretowac krétkie teksty pisemne
dotyczgce czynnosci podczas obstugi maszyn i
urzadzeh odlewniczych;

JOZ(3)4 zinterpretowac krétkie teksty pisemne
dotyczgce zagadnien bhp podczas realizacji
proceséw odlewniczych;

JOZ(3)5 zinterpretowac informacje zamieszczone
na instrukcjach, tabliczkach znamionowych,
prospektach maszyn i urzadzeh w jezyku obcym;
JOZ(3)6 zanalizowa¢ wypowiedzi dotyczace
wykonywania typowych czynnosci zawodowych
dotyczacych realizacji procesow odlewniczych;
JOZ(3)7 zanalizowa¢ wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych
z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
odlewniczych;

JOZ(3)8 zanalizowa¢ wypowiedzi dotyczace
wykonywania typowych czynnosci dotyczgcych
zagadnien bhp podczas realizacji proceséw
odlewniczych

JOZ(4)1 sformutowaé wypowiedz ustng
umozliwiajgcg komunikowanie sie w srodowisku
zwigzanym z branzg odlewniczg;

JOZ(4)2 przekaza¢ w jezyku obcym informacje
dotyczgce wykonywanych prac;

JOZ(4)3 sformutowac kroétki tekst pisemny,
umozliwiajgcy komunikowanie sie w srodowisku
zwigzanym z branzg odlewniczg;

JOZ(4)4 sformutowac krotkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty z zakresu czynnosci
dotyczgcych zagadnieh bhp podczas realizacji
procesow odlewniczych;

JOZ(4)5 sformutowac¢ krotkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty dotyczgce uzytkowania
maszyn i urzgdzen odlewniczych;

JOZ(5)1 skorzysta¢ z obcojezycznych zasobdéw
Internetu zwigzanych z tematykg zawodowsa;
JOZ(5)2 skorzysta¢ z dwujezycznych stownikéw
oraz z obcojezycznych stownikéw
specjalistycznych;

JOZ(5)3 skorzysta¢ z obcojezycznych norm,
katalogéw i poradnikéw zawodowych;

JOZ(5)4 postuzy¢ sie obcojezycznymi instrukcjami i
oprogramowaniem

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadah zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
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czasie;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrédta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowac¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie.i pomysty.innych
cztonkdéw zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac¢ sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespdt;

Planowane zadania

Opracowanie informacji o piecach, maszynach i urzadzeniach odlewniczy

Przygotuj charakterystyke techniczng piecéw, maszyn i urzadzen odlewniczych na podstawie
katalogu, prospektu, strony internetowej w jezyku obcym. W charakterystyce uwzglednij:
przeznaczenie piecoOw oraz maszyn i urzgdzen odlewniczych,

parametréw piecéw oraz maszyn i urzgdzen odlewniczych.,

mozliwosci produkcyjnych,

warunkéw instalowania i pracy.

Po wykonaniu ¢wiczenia zaprezentuj wyniki swojej pracy.w postaci prezentaciji.

Wykonanie prezentacji w jezyku obcym o wyrobach wykonywanych w zaktadzie odlewniczym.
Na podstawie zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela nalezy przygotowac tresé
prezentacji informujgcej o wyrobach wykenywanych w zaktadzie odlewniczym. Uczniowie poszukujg
materiatdw w obcojezycznych wydawnictwach, na stronach internetowych, stownikach, analizujg i
selekcjonujg zebrane materialy. i formutujg pisemnie tresci, ktére zamieszczajg w prezentacji.
Cwiczenie uczniowie wykonujg pracujgc w zespotach 2 - 3 — osobowych, rozdzielajgc zadania dla
poszczegolnych cztonkéw zespotu. Przedstawiciele zespotéw prezentujg przygotowane opracowania.
Na zakonczenie odbywa sie. dyskusja, stymulowana przez nauczyciela, dotyczaca wyrobow
odlewniczych. W. czasie dyskusji powinni wypowiedzie¢ sie wszyscy uczniowie. Ocenie podlegac
powinny ptynnos¢ i czestotliwos¢ wypowiedzi poszczegdlnych uczniéw oraz ich zaangazowanie w
wykonanie ¢wiczenia.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia moga odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia
ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdt ksztatcgcych w zawodzie.

Srodki dydaktyczne

W sali dydaktycznej powinny sie znajdowac: czasopisma branzowe, katalogi branzowe, filmy i
prezentacje multimedialne. Zestawy éwiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw,
karty samooceny, karty pracy dla uczniow. Komputer z dostepem do internetu. Urzgdzenia
multimedialne.
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Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg bedg ¢wiczenia oraz dyskusja. Uczniowie bedg otrzymywac zréznicowane
pomoce dydaktyczne do éwiczenia umiejetnosci prowadzacych do. postugiwania sie jezykiem obcym
w ksztatceniu zawodowym. Cwiczenia bedg poprzedzane pokazem z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 15 oséb. Dominujgcg forma organizacyjng pracy
uczniow jest praca indywidualna i w grupach dwuosobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Sprawdzanie efektow ksztatcenia moze by¢ przeprowadzone na podstawie prezentacji. W ocenie
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng prezentacji, sposéb
prezentacji (uktad, czytelnos¢, poprawnos$¢ gramatyczna), opracowanie pisemne prezentacii.
Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do'potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

3. Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotow

3.1. Motywacja i postawy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Uniwersalne zasady etyki.

— Prawa i obowigzki; zasady i reguty
postepowania.

— Godnos¢ osaby i dobra'wspdlnego.

— Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w
zyciu cztowieka.

— Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.
— Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.
— Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.

— Podstawowe zasady i normy zachowania w
réznych sytuacjach.

— Tworcze rozwigzywanie problemu.

— Konsekwencja a upér w dgzeniu do realizac;ji
wyznaczonych celéw.

— Odpowiedzialno$¢ za podejmowane
dziatania.

— Techniki twérczego rozwigzywania problemu
(burza mdézgow, mapa mentalna, technika 635,
kapelusze de Bono, wprowadzanie
przypadkowego elementu).

— Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w

KPS(1)1 okresli¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 okresli¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw czlowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazac sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma, reguta)
moralna i podaje przyktady zasad (norm, regut)
moralnych;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac¢ przyktady wiasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(2)1 okresli¢ techniki twérczego rozwigzywania
problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wtasnej kreatywnosci i
otwarto$ci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)5 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i upor w
realizacji celu;
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Tresci ksztatcenia Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

zyciu cztowieka. KPS(2)6 bra¢ odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

— Bariery a otwarto$¢ na zmiany. KPS(2)7 zastosowac wtasciwg technike tworczego

— Przyktady zmian w organizagji i ich wptyw na | myslenia przy rozwigzaniu problemu;

zmiane zachowanh cziowieka. KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju

— Sity inspirujgce i hamujace wprowadzanie cztowieka;

zmian. KPS(6)2 podac¢ przyktady wptywu zmiany na rézne

— Zrédta zmian organizacyjnych. sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;

— Pojecie stresu. Techniki radzenia sobie ze KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowar hamujgcych

stresem. Analiza przypadkow sytuacii wprowadzenie zmiany;

stresowych na stanowisku pracy. KPS(6)4 wskaza¢ przyktady wprowadzenia zmiany

— Metody wyeliminowania stresu w pracy i oceni¢ skutki jej wprowadzenia;

zawodowej — jasno$¢ wykonywanych zadan, KPS(7)1 okresli¢ kilka technik radzenia sobie ze

planowanie dziatan, zarzadzanie czasem stresem;

prywatnym i firmowym, rozumienie KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé dystans

komunikatéw, szanowanie pracy innych, wobec nieaprobowanych przez siebie zachowan

wspieranie sie w zespole, pozytywne innych ludzi lub‘przeciwstawi¢ sie im;

motywowanie do pracy. KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny sytuacii

— Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm | stresowych.w pracy zawodowej;

ludzki. KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan

— Mobilnos¢ zawodowa a podnoszenie asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze

umiejetnosci zawodowych. Europass. stresem;

Kwalifikacyjne kursy zawodowe. Polska i KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i

europejska rama kwalifikacji. Swiadomos¢ i kompetencji hiezbednych w wybranym zawodzie;

znaczenie uczenia sie przez cate zycie. KPS(8)2 okresli¢ podstawowe stadia

— Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

umiejetnosci w zyciu osobistym i w zyciu KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajace wartosé

zawodowym. wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i

—Wiedza i jej Wpin na pOStep CyWiIizacyjny. postepu Cywi”zacyjnego;

— Planowanie wiasnego rozwoju. KPS(8)4 przeanalizowa¢ wtasne kompetencje i
planowa¢ dalszg Sciezke rozwoju;

Proponowane zadanie.
Cyberprzemoc

Uczniowie w.grupach czteroosobowych lub wiekszych przeprowadzajg dyskusje na tematy zwigzane z
ich wlasnymi deswiadczeniami z nekaniem internetowym.

o Czyosoby nekajgce innych maja powody do takiego zachowania?

o . Czy przepisy szkoty lub uczelni wspierajg ofiary i przewidujg kary dla sprawcéw?

e Co nalezy zrobi¢ w przypadku spotkania sie z tego rodzaju zachowaniami wobec siebie lub

innych oséb?

Cwiczenie: W grupach uczniowie zapisujg na tablicy propozycje przepiséw szkolnych, ktére zawierajg
opis zagrozenia oraz odpowiednig reakcje na poziomie instytucjonalnym — moze sie to wigzaé z
umowami zawieranymi ze wszystkimi czlonkami spotecznosci szkolnej, zapewniajgcymi
odpowiedzialnos¢ za bezpieczehstwo osobiste oraz dobre samopoczucie wszystkich czionkow
spotecznosci. W przypadku, gdy tego typu przepisy istniejg, mozna przeprowadzi¢ dyskusje na temat
ich skutecznosci. Uczniowie mogg omoéwic¢ zrodta i charakter nekania, z jakim mieli do czynienia —
podtoze rasowe, wiekowe, dotyczgce orientacji seksualnej, wyznania itp.
Nastepnie przedstawiajg rezultaty swojej dyskusji (na tablicy lub z wykorzystaniem innych, dostepnych
materiatéw) ilustrujgce potencjalne sposoby dziatania/sankcje.
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Jak grupa uczniow moze dbac¢ o swoje bezpieczenstwo i dlaczego powinnismy o to zadba¢? Omow
siebie i innych w kontekscie budowania relacji. Podczas takiej lekcji nalezy skorzysta¢ z przepisow
obowigzujgcych w Polsce.

3.2. Zasady i normy zachowania

L. . Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztalcenia " . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Praca i jej wartos¢ dla czlowieka. KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje

— Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i zdolnosci
cziowieka oraz w pracy zawodowe;. oraz sytuacje na rynku pracy;

— Samoocena jako element ksztattujgcy KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
kompetencje spoteczne. etyczne w wybranym zawodzie;

— Innowacyjnos$¢ i kreatywno$é w dziataniu. KPS(1)8 wskazac¢ przyktady zachowan etycznych
— Techniki organizaciji czasu pracy. w wybranym zawodzie;

— Wyznaczanie celéw. KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w

— Planowanie pracy zespotu. podejmowanych-dziataniach;

— Realizacja zadan zespotu. KPS(3)1 opisac techniki organizacji czasu pracy;
— Monitorowanie pracy zespotu. KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

— Analiza i ocena podejmowanych dziatan. KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

— Dojrzatogé w dziataniu. KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym

czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny podejmowanych
dziatan;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz

— Proces podejmowania decyzji.

— Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze
stanowiskiem pracy.

— Analiza i znaczenie wlasnych zachowan<oraz
ich przyczyn i konsekwencji.

— Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane X
dziatania. szacunek dla ich pracy;

— Odpowiedzialnosé finansowa, materialnaza | KPS(4)2 wykazac sig dojrzatoscig w dziataniu;
powierzony majatek, sprzet techniczny. KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan

— Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajacego | @ Stanowisku pracy; o
podjecia decyzji na stanowisku pracy i-brania za KPS(5)1 wskazaé obszary odpowiedzialnosci

nig odpowiedzialnosci: prawnej za podejmowane dziatania ;
— Wplyw pracownika na ksztattowanie wizerunku KPS(5)2 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
firmy konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie

sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(1)12 zastosowac zasady kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku

— Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy
zawodowej.

— Odpowiedzialnos¢é prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej.

— Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwenciji
prawnych naruszenia tajemnicy zawodowe;.

— Kultura osobista w miejscu pracy
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Proponowane zadanie. Relacje miedzyludzkie, rozwigzywanie probleméw
i podejmowanie decyzji

Osoba prowadzgca prosi uczestnikéw, aby ponownie podzielili sie na grupy i przedstawia im zasady
kolejnego ¢wiczenia, ktére polega na odgrywaniu rél.

W wyniku morskiej katastrofy lagdujecie na tropikalnej wyspie na $rodku Pacyfiku. Wiecie, ze jedyna
wioska na wyspie, gdzie mozecie otrzymac pomoc jest oddalona o 5 dni marszu od miejsca, w ktérym
sie znajdujecie. Dwojka z rozbitkdw jest ranna i nie moze poruszac sie o wtasnych sitach.

Osoby te nie biorg udziatu w dyskus;ji.

Ze statku udato wam sie uratowac: 1 zapalniczke, 2 termosy, 1 kompas, 2 kawatki ptétna, 1 skrzynke
konserw miesnych, 1 line, drut kolczasty, kawatek sznura, 5 kamizelek ratunkowych, 1 .apteczke
pierwszej pomocy, 1 radio tranzystorowe, 1 maczete, repelent na owady, 1 latarke elektryczng, 1
mape wyspy, 3 skrzynki mleka w proszku, 1 rakietnice.

Biorgc pod uwage, iz jedyng nadziejg na ratunek jest mozliwie najszybsze dotarcie do wioski,
zabierajgc ze sobg jedynie 10 przedmiotéw z listy, ktére z przedmiotow zabralibyscie?”. Nastepnie
osoba prowadzaca ponownie dyktuje uczestnikom liste przedmiotéw. Ich zadaniem jest wybranie
indywidualnie 10 przedmiotéw, ktdre zabraliby ze sobg oraz uporzgdkowanie ich-od najwazniejszego
do najmniej istotnego (maks. 7-8 minut).

Po zakonczeniu tej czesci zadania przez wszystkich uczestnikéw, osoba prowadzgca prosi, aby kazda
z grup sporzadzita wspélna liste. Kazdy przedmiot ma byé wybrany wiekszoscig gtosow. Kazdy musi
uzasadni¢ innym swdj indywidualny wybor. Dopuszczalna jest takze zmiana zdania, w przypadku, gdy
dany uczestnik uzna pomysty, argumenty i wyjasnienia innych oséb za przekonujgce. Ponadto grupa
powinna zadecydowac, jak postgpi¢ z dwiema rannymi osobami (okoto 40 minut: grupy nie musza
wiedzie¢, ile czasu majg do dyspozycji; wystarczy uprzedzi¢ uczestnikdbw na 4 minuty przed
zakonczeniem zadania).
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3.3. Komunikacja spoteczna

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Pojecie asertywnosci. Asertywnosé wobec
sytuacji nieaprobowanych spotecznie.

— Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.
Charakterystyka postaw i zachowan cziowieka
przy prowadzeniu negocjaciji.

— Sposoby prowadzenia negocjaciji.

— Negocjowanie prostych uméw i porozumien.
— Proces porozumiewania sie.

— Komunikacja niewerbalna.

— Aktywne stuchanie.

— Dyskusja.

— Wyrazanie i odbieranie krytyki.

— Komunikowanie sie w formie pisemnej.

— Bariery skutecznej komunikaciji.

— Szum informacyjny.

— Pojecie konfliktu. Metody i techniki
rozwigzywania konfliktow.

— Role w zespole i znaczenie lidera w zespole.
— Techniki poznania wtasnych mozliwosci.
Metody ewaluacji wlasnych zachowan. Techniki
poznania mozliwosci ludzi pracujgcych w
zespole.

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobéw radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(10)1 scharakteryzowac zachowania cztowieka
przy prowadzeniu negocjacji;

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem
wiedzy z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11)1 scharakteryzowac ogolne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wiasciwie zinterpretowa¢ mowe ciata w
komunikaciji;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody stuchania;
KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynikac z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne. cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktow oraz analizowa¢ ich zalety i wady;
KPS(13)1 okresli¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;
KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspétpraca
przynosi rozne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy w
grupie;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespdt;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji;

Proponowane zadanie.
Aktywne stuchanie

Cele ¢wiczenia:
1. llustracja roli aktywnego stuchania

2. Zbudowanie postawy wspotodpowiedzialnosci za efektywnos¢ komunikacji ze strony odbiorcy

komunikatu

Nauczyciel prosi o zgtoszenie sie 7-8 ochotnikdw. Nastepnie prosi ochotnikéw by wyszli na zewnetrz,
sam rowniez z nimi wychodzi. Nauczyciel informuje ochotnikéw, ze bedg zapraszani do klasy
pojedynczo co 1-2 minuty oraz by poczekali kilka minut. Nastepnie nauczyciel wraca do klasy, gdzie
informuje pozostatych w klasie uczniéw o celu i zasadach ¢wiczenia.
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Jeden z uczniéw bedzie miat za zadanie przekazac¢ przygotowang wczesniej historie (nauczyciel lub
uczen czyta ja na gtos catej klasie) jak najwierniej pierwszemu ochotnikowi z grupy stojacej na
zewnatrz. Ten ochotnik ma przekaza¢ to co zapamietat jak najwierniej kolejnemu ochotnikowi, ten
kolejnemu itd. az historia ,dojdzie” do ostatniego ochotnika. Osoby stuchajgce nie mogg zadawac
pytan, nie moga tez prosi¢ o powtdrzenie oraz nie mogg zapisywac tej historii. Zadaniem osaéb, ktére
nie biorg udziatu w przekazywaniu historii jest obserwowanie komunikacji i tego co sie dzieje z
komunikatem przekazywanym kolejnym osobom (nauczyciel prosi je o zapisywanie zmian jakim ulega
komunikat). Nauczyciel powinien poprosi¢ osoby obserwujgce by nie podpowiadaty w zaden sposob
osobie, ktéra opowiada historie.

Po tym jak historia dociera do ostatniego ochotnika ten opowiada jg, tak jak zapamietat catej klasie.

A nastepnie nauczyciel przechodzi do omodwienia, podczas ktérego powinien, analizujgc wraz z
uczniami co sie stato z komunikatem, pokazaé, ze czesto, mimo dobrych intencji (nikt nie chciat
celowo znieksztatca¢ komunikatu) nasz komunikat zostaje znieksztatcony. Na tablicy uczniowie
wypisujg przeszkody i bariery w przekazywaniu komunikatu, co powoduje, ze komunikat zostat
zmieniony.
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4. Techniki pracy w grupie

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Struktura i mechanizmy funkcjonowania
matych grup

Wspotpraca i przywédztwo w grupie
Tworzenie i funkcjonowanie matych zespotéw
Planowanie zadan.

Przydziat zadan dla oséb w zespole.
Podejmowanie decyzji o sposobie realizaciji
zadan

Przydzielone zadania cztonkom
poszczegblnym cztonkom grupy, zespotu.
Monitorowanie pracy zespotu

Metody poznania zespotu.

Sposoby wybierania oséb do zadan
wykonywanych w zespole.

Skutki Zle podjetych decyzji przy wyborze oséb
do przydzielonych zadan?

Budowanie idei wzajemnej pomocy,
Omadwienie procesu grupowego,

Budowanie samodzielnosci i autonomicznosci
jednostki i grupy,

Uczenie sie w oparciu o osobiste
doswiadczenie,

Metody i techniki pracy grupowe.

Udzielanie i przyjmowanie informaciji zwrotnej,
sposoby i techniki

Podstawowe bariery w osigganiu pozadanej
efektywnosci pracy grupy

Samoocena, jako element rozwoju osobistego i
organizaciji

Znaczenie postepu technicznego i
innowacyjnosciprodukg;ji

Podnoszenie" jako$ci pracy.

Znaczenie normalizacji w produkcji, w swojej
branzy.zawodowe;.

Podnoszenie jakosci i bezpieczenstwa
warunkow pracy.

Modernizacja, reorganizacja miejsca pracy.
Podstawowe zasady motywacji

Informacja zwrotna dla cztonkéw grupy, lidera
grupy podczas wykonywania przydzielonych
zadan, podczas procesu technologicznego
produkcji.

Normy i wartosci demokratyczne lezace u
podstaw aktywnosci spotecznej na poziomie
matej grupy,

Techniki i sposoby komunikowania sie w
zespole.

Zasady delegowania uprawnienn w matym

OMZ(1)1 opisac strukture grupy

OMZ(1)2 wskaza¢ cechy przywddztwa

OMZ(1)3 podac przyktad dobrej wspdtpracy w grupie
OMZ(1)4 zaplanowa¢ dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisa¢ poszczegolne zadania cztonkom
zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespot

OMZ(2)2 rozpoznac role poszeczegolnychiczionkow
zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wiaseciwie zadania cztonkom
zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego doboru
0s6b do zadan;

OMZ(3)1 sformutowac¢ zasady.wzajemnej pomocy
OMZ(3)2_.opisac proces grupowy

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniemrindywidualnosci jednostki i grupy
OMZ(3)4, przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
zespotu

OMZ(4)1 monitorowac¢ jakos¢ wykonywanych zadan;
OMZ(4)2 oceni¢ jakos¢ wykonanych zadan wedtug
przyjetychikryteriow;

OMZ(5)1 proponowac zmiany w organizacji pracy
majgce na celu poprawe wydajnosci i jakosci pracy;
OMZ(5)2 proponowac rozwigzania techniczne
majgce na celu poprawe wydajnosci i jakosci pracy

OMZ(6)1 uswiadamia¢ waznos¢ wykonywania
czynnosci przez poszczegolnych czionkéw zespotu
OMZ(6)2 stwarzac atmosfere zaufania i gotowosci do
wzajemnej pomocy

OMZ(7)1 stucha¢ argumentéw i wyjasnien
wspotpracownikow;

OMZ(7)2 argumentowa¢ swoje decyzje w rozmowach
ze wspotpracownikami;

OMZ(7)3 zastosowac wiasciwe formy komunikacji
interpersonalnych.

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;
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Tresci ksztatcenia Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
zespole. KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
Konflikty i mobbing w pracy konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie

sprzetem w pracowni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywolujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowaé¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych
cztonkéw zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Proponowane zadanie. Wyznaczanie celow - praktyka

Cel ¢wiczenia: Praktyczna nauka wyznaczania dtugofalowych< celéw osobistych i edukacyjno-
zawodowych

Nauczyciel prosi ucznidw by zapisali na kartce 3 wiasne, diugofalowe (wyznaczone na minimum 2
lata) cele edukacyjno -zawodowe i 3 cele osobiste; zgodnie z zasadami, ktére zostaty okreslone w
poprzednim ¢éwiczeniu. Nalezy podkresli¢, ze te cele sg tylko do ich wiadomosci i nie bedg proszeni by
o nich opowiadac¢ innym (cho¢ jesli beda. chcieli zrobi¢ bedg mieli takg mozliwos¢). Jednoczesnie jesli
majg jakie$ pytania lub watpliwosci moga. poprosi¢ nauczyciela by do nich podszedt. Mogg tez
opowiedzie¢ o swoich celach w parach (do czego nauczyciel powinien zachecaé, réwniez po to, by
sprawdzi¢ czy sg one wyznaczone zgodnie z zasadami), ale tylko jesli chca.

Od celu do planudziatania

Cele ¢wiczenia:

1. llustracja zwigzkéw pomiedzy-celem dtugofalowym a celami operacyjnymi poleceniami i planem
dziatania

2. Praktyczna nauka tworzenia planéw dziatania w odniesieniu do wyznaczonych dtugofalowych celéw
To ¢wiczenie sktada sie z dwdch etapdw.

Etap 1: Nauczyciel rozpoczyna ¢wiczenie od nastepujgcego wprowadzenia: ,WyobraZzcie sobie, ze
Waszym celem jest odbycie rocznej podrozy dookota swiata za 15 lat. Jakie mniejsze podcele muszg
by¢ zrealizowane, by udato osiggna¢ cel gtéwny za 15 lat?

Nastepnie nauczyciel prowadzi burze mézgow, ktérej celem jest:

1. okreslenie celéw operacyjnych (z przyktadami jeszcze mniejszych celdw - tak by pokazaé okreslony
sposob myslenia przy ,rozbijaniu” celéw dtugofalowych na podcele )

2. stworzenie szkicu planu dziatania

W podsumowaniu tej czesci nauczyciel powinien podkresli¢ znaczenie ,rozbicia” celu gitdwnego na
podcele (zaréwno dla naszej motywacji jak i efektywnosci).

Etap 2: Nauczyciel prosi uczniéw by wybrali jeden ze swoich celéow wyznaczonych w éwiczeniu
samodzielnie lub w parach (w zaleznosci od preferencji uczniéw) wypisali odpowiednie podcele i
stworzyli plan dziatania. Nauczyciel powinien zacheci¢ do zadawania pytan jesli pojawig sie
watpliwosci.
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Uwaga: Poszczegdlni uczniowie mogg potrzebowacé réznej ilosci czasu do wykonania tego zadania (w
zalezno$ci od celu, cech indywidualnych danego ucznia itp.). Dlatego moze sie zdarzyc¢, ze niektérym
uczniom moze zabrakngé¢ czasu. Nauczyciel powinien podkresli¢, ze ich praca w czasie tych zaje¢ to
dopiero poczatek oraz zacheci¢ do jej kontynuowania po zajeciach (réwniez w odniesieniu do innych
celéw diugofalowych).

Podsumowanie i pytania uczniow

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym sSrodki dydaktyczne, formy
organizacyjne

Kompetencje spoteczne mozna uznaé za spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w:praktyce oraz
uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci spotecznych.
Zestaw ten umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie tworczych relacji i zwigzkéw z innymi
osobami, aktywne wspotuczestniczenie w zyciu roznych grup spotecznych, zadowalajgce petnienie
réznych rél spotecznych oraz efektywne wspodlne pokonywanie pojawiajgcych sie. probleméw
(J. Borkowski, Podstawy psychologii spoteczne;j).

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotu powinny byc¢ realizowane w_formie warsztatowe;.
Nalezy podkreslic, ze kompetencje spoteczne uczeh nabywa rowniez w szkole podstawowej, a
szczegolnie w klasie VIII na lekcjach wiedzy o spoteczenstwie, tresci powinny by¢ nadbudowywane i
dostosowane do zréznicowanego poziomu ucznidw. W trakcie zajeC poza prezentowaniem informaciji,
powinno dochodzi¢ do dyskusji i refleksji nad wartosciami, podejsciem i opiniami, ktére podlegajg
indywidualnym wyborom. Wszystkie te dziatania korzystajg z metod aktywizujgcych ucznia w procesie
dydaktycznym.

Poprzez zwigkszanie repertuaru umiejetnosci komunikacji interpersonalnej, mozemy zwiekszy¢
0golng skutecznosé ucznia oraz jego satysfakcje z nauki i/lub pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza mdézgéw, techniki.twérczego myslenia, przygotowanie ilustracji z opisami,
przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach, tworzenie mapy
mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry dydaktycznej, minisymulacja
dyskusje oraz wykonywanie ré6znego rodzaju zadan wraz z réwiesnikami w celu zapewnienia uczniom
mozliwosci rozwoju‘umiejetnosci swobodnego wyrazania wlasnych poglagdéw, zrozumienia swiata, w
ktérym zyja, wypracowania odpowiedniego poczucia wiasnej wartosci, zrozumienia i akceptowania
innych, pracy<w zespole oraz doswiadczenia satysfakcji ptynacych z bezposredniej komunikaciji
werbalnej. grupowa burza mézgoéw, dyskusja moderowana przez nauczyciela.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny.by¢ prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace uczniéw oraz
prace w parach, a nastepnie prezentacja efektéw pracy na forum klasy. Zajecia mogg odbywaé sie
rébwniez poza klasa szkolng w zaleznoéci od realizowanego tematu. Zaleca sie, aby czes¢ zajec
przeprowadzi¢ w zaktadzie pracy, urzedzie publicznym i w prywatnej firmie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie efektéw ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene zrealizowanych zadan
w ramach ¢wiczen i projektéw, ze szczegdinym uwzglednieniem umiejetnosci dotyczgcych powigzania
kazdego dziatania z tresciami. Mozna ocenia¢ nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetnosé
pracy w grupie i stuchania innych, poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie i innych,
umiejetnos¢ prowadzenia dyskusji, wyjasniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii,
wnioskowania, parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.
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Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawieraé opis zaréwno

umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie

wykonywanych ¢éwiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci-ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

4. Dziatalnosé gospodarcza w branzy odlewniczej

4.1. Podstawy formalno-prawne dzialalnosci gospodarczej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Podstawy prawne dziatalnosci
gospodarczej.

— Zasady planowania okreslonej dziafalnosci.

— Formy organizacyjno-prawne dziatalnosci
przedsiebiorstwa.

— Formy pozyskiwania kapitatu.

— Rejestrowanie przedsigbiorstwa.

— Dokumentacja dotyczgca podejmowania
dziatalnosci gospodarcze;.

— Opodatkowanie dziatalno$ci gospodarcze;j.

— Obowigzki pracodawcy dotyczgce
ubezpieczen spotecznych.

— Ubezpieczenia gospodarcze.

— Etyka w biznesie.

— Zasady ochrony przeciwpozarowej, higieny
pracy i ochrony $rodowiska obowigzujgce w
odlewniach;

— Organizacja stanowisk pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska w odlewniach;

— Instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie
ochrony pracy i ochrony $rodowiska w
Polsce.

KPS(1)1 stosowac¢ zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac¢ zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okazac¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy

KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywac problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
na stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ skutki niewtasciwego
postugiwania sie sprzetem na stanowisku pracy w
pracowni lub w odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
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— Przepisy dotyczace ochrony srodowiska. stresem,;

— Prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy | KPS(8)5 aktualizowac wiedze i doskonali¢
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. |umiejetnosci zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowac¢ odpowiedzialnos¢ za

powierzone informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowa¢ zasady dotyczace

przestrzegania tajemnicy zawodowej

KPS(10)1 doskonali¢ swoje umiejetnosci

komunikacyjne;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie.i pomystysinnych
cztonkow zespotu;

KPS(11)5 nawigzac kontakt z kazdym
pracownikiem lub grupg pracownikéw niezaleznie
od wieku,

KPS(12)6 rozwigzywagé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot,

Planowane zadania
Opracowac procedure postepowania przy rejestrowaniu dziatalnosci gospodarcze;.

Zadanie zostato podzielone na etapy. Pierwszy etap-przygotuj opisu (konspekt) projektu, w ktérym
okreslisz szczegbtowe cele projektu, konieczne do podjecia dziatania lub pytania, na ktére nalezy
poszukiwaé odpowiedzi, czas wykonania projektu, ustalone z nauczycielem terminy konsultacji oraz
kryteria, zakres i terminy oceny.

Drugi etap — opracuj szczegotowy plan dziatania zawierajgcy nastepujgce informacje: zadanie do
wykonania, osoba odpowiedzialna za wykonanie zadania, termin wykonania zadania oraz ewentualne
koszty.

Trzeci etap - podjecie systematycznych dziatan projektowych:

- zbieranie i gromadzenie informaciji potrzebnych do rozstrzygniecia postawionych w projekcie
problemow,

- selekcja i analiza.zgromadzonych informaciji,

- wnioskowanie ukierunkowane na wybor optymalnego rozwigzania,

- wykonanie projektu w praktyce:

W projekcie. uwzglednij: etapy rejestracji przedsiebiorstwa, wiasciwe im instytucje i potrzebne
dokumenty.

Projekt zostanie oceniony na podstawie wykonanych etapéw pracy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Dziat programowy ,Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarczej” wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg
ucznia do funkcjonowania na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci
analizowania przepiséw prawa, a takze postawy odpowiedzialno$ci za dziatania niezgodne z
przepisami prawa. Oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokonac¢ przez ocene wykonanego
projektu.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zbiory przepiséw
prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy. Komputer z dostepem do Internetu (1

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
35




Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie . i
Wietiza Edukacla REZWS) Europejski Fundusz Spoteczny gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

stanowisko dla dwéch uczniéw). Urzgdzenia multimedialne. Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla
uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byé: metoda tekstu przewodniego, ktéra utatwi uczniom
samodzielne zbieranie i analizowanie informacji dotyczacych zaktadania wiasnej dziatalnosci oraz
metoda projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w formie pracy w grupach (do 15 oséb) i indywidualnie. Cwiczenia i
projekty moga by¢é wykonywane w zespotach 2-4 — osobowych.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie, proponuje sie ‘ocene wykonanego projektu.
Oceniajgc projekty wykonane przez uczniéw nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: Kompletnos¢ i
poprawnos¢ sporzgdzonych dokumentéw, zgodnos$é opracowania. z obowigzujgcymi przepisami,
wkiad pracy poszczegdlnych ucznidw, jakosé prezentacji. Nalezy réwniez oceniaé sumiennosé,
doktadnos¢ w wykonywaniu zadan, wspotprace w grupie, zaangazowanie w wykonanie zadan,
¢wiczen, projektow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod.i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek i stuzy¢é pomocg w trakcie uczenia sie,

— pomagac ustali¢ cele uczenia sie i ocenia¢ uzyskane efekty,

— stosowaé¢ materiaty i pomoce dydaktyczne odwotujgce sie do roznych zmystow,

— zadawac prace zwigzane z zainteresowaniami uczniow,

— wyszukiwa¢ mocne strony uczniéw i na-nich opiera¢ nauczanie,

— motywowac uczniéw do pracy i wysitku,

w ocenie wynikdw nauczania uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas
wykonywania zadan.

4.2. Prowadzenie przedsiebiorstwa

. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Zasady prowadzenia dziatalnosci biurowej. | PDG(4)1 dokonac¢ klasyfikacji przedsigbiorstw i
— Badanie rynku w zakresie popytu na ustugi i | instytucji wystepujgcych w branzy odlewniczej;

produkty przedsiebiorstwa PDG(4)2 wyjasni¢ powigzania miedzy

- Reklama ustug i produktow przedsiebiorstwami, instytucjami funkcjonujagcymi w
przedsiebiorstwa. branzy;

- Zasady marketingu. PDG(5)1 wskazywac¢ czynniki wptywajgce na

dziatania zwigzane z funkcjonowaniem
przedsiebiorstw w branzy;

PDG(5)2 zanalizowa¢ dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa konkurencyjne;

PDG(6)1 zaplanowa¢ wspotprace z innymi
przedsiebiorstwami z branzy;

— Koszty i przychody w dziatalno$ci matego
przedsigbiorstwa.

—  Zrédta przychodéw i kosztéw
przedsiebiorstwa.

— Obstuga urzadzen biurowych.
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Prowadzenie korespondencji wiasciwej dla
dziatalno$ci gospodarcze;j.

Zasady wspotpracy przedsiebiorstwa z
innymi przedsiebiorstwami.

Zagadnienia normalizacji.

PDG(6)2 organizowa¢ wspotprace w ramach
wspolnych przedsiewzie¢ z innymi
przedsiebiorstwami z branzy ;

PDG(8)1 wykonac¢ czynnosci zwigzane z
prowadzeniem korespondencji w réznej formie;
PDG(8)2 sporzadzi¢ pisma zwigzane z
prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej
PDG(8)3 zorganizowaé stanowisko pracy biurowej
Z zastosowaniem zasad ergonomii;

PDG(9)1 postugiwac sie urzgdzeniami biurowymi;
PDG(9)2 korzysta¢ z programéw komputerowych
wspomagajacych prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1 opracowa¢ plan marketingowy dla
prowadzonej dziatalnosci-gospodarczej;
PDG(10)2 dobrac¢ instrumenty marketingowe do
prowadzonych dziatan;

PDG(10)3 podejmowac wspotprace z
przedsiebiorstwami funkcjonujgcymi w branzy
marketingowej;

PDG(10)4 rozrézni¢ elementy marketingu mix;
PDG(11)1 okresli¢ cel wprowadzania
innowacyjnych rozwigzan w produkciji i ustugach
PDG(11)2 przewidywac efekty wprowadzanych
innowacji

PDG(11)3 wskazywa¢ wptyw innowacyjnych
rozwigzan-na zréwnowazony rozwdj techniki i
technologii

PDG(12)1 okresli¢ cel i zadania normalizacji
PDG(12)2 zanalizowac¢ akty prawne dotyczgce
normalizacji procesow i produktow

PDG(12)3 okresli¢ wptyw normalizacji na jako$¢
produktéow

PDG(13)1 dokona¢ analizy kosztéw i przychodéw
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
PDG(13)2 zidentyfikowaé sktadniki kosztéw i
przychodoéw prowadzonej dziatalnosci gospodarczej
PDG(13)3 okresli¢ wptyw kosztéw i przychodow na
wynik finansowy dziatalnosci gospodarcze;j
PDG(13)4 ocenia¢ efektywnos¢ dziatan w zakresie
kosztéw i przychodéw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)5 wskaza¢ mozliwosci optymalizacji
kosztéw i przychoddéw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie
podjete dziatania;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
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odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzysta¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie.i pomysty.innych
cztonkdéw zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac¢ sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespdt;

Planowane zadania
Zadaniem ucznioéw bedzie wykonanie projektu ,,Reklama mojej firmy”.

Uczniowie pracujg w dwuosobowych grupach. Opracowuja projekt.dziatan w zakresie reklamy firmy na
lokalnym rynku. W ramach projektu uczniowie powinni okresli¢: grupe potencjalnych odbiorcéw ustug
firmy, zakres prowadzonych dziatah reklamowych i forme reklamy.

Oceng wykonania zadania jest uzyskana przez uczniéw ocena projektu.

Zaplanowanie dziatan marketingowych przedsiebiorstwa

W oparciu o literature i wskazowki nauczyciela opracuj projekt dziatan marketingowych matego
przedsiebiorstwa zgodnie z zatozeniami marketingu mix. Zadanie uczniowie wykonujg pracujgc w
zespotach 2 — 3 — osobowych. Wybierajg koncepcje marketingu mix, ktérg zastosujg w
opracowywanym projekcie’i opracowujg poszczegoélne elementy. Po wykonaniu projektu poszczegdlne
grupy prezentujg swoje opracowania. W ocenie projektéw przygotowanych przez poszczegdlne grupy
nalezy uwzglednic¢: —=zgodno$¢é z zatozeniami marketingu mix, - poprawnos¢ opracowania
poszczegdblnych elementdw - jakos¢ prezentacii.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Dziat programowy ,Prowadzenie przedsiebiorstwa” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia. Zaplanowane do osiaggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do funkcjonowania
na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przestrzegania przepisow
prawa obowigzujgcego w dziatalno$ci gospodarczej, wspétpracy z innymi przedsiebiorstwami w
branzy. Nalezy takze ksztaltowaé postawe samodzielnosci w podejmowaniu decyzji,
odpowiedzialnosci za siebie i innych. Oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokona¢ poprzez
ocene wykonanego projektu

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowacé sie: zbiory przepiséow
prawa w zakresie dziatalno$ci gospodarczej i prawa pracy, filmy iprezentacje multimedialne
dotyczace marketingu. Komputer z dostepem do Internetu i programami stosowanymi w dziatalnosci
gospodarczej (1 stanowisko dla dwéch uczniéw). Urzgdzenia multimedialne. Zestawy ¢wiczen, pakiety
edukacyjne dla uczniéw.
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Zalecane metody dydaktyczne

W dziale szczegodlnie zaleca sie stosowa¢ metode projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencii
personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu problemoéw oraz rozpoznaniu wybranej
tematyki w pogtebiony sposéb. Waznymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metody problemowe, np.
gra dydaktyczna lub metoda przypadkéw, metoda symulacyjna, metoda decyzyjna, burza mozgow,
dyskusja.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w formie pracy w grupach. do 15 oséb. Cwiczenia oraz projekty
moga by¢ realizowane indywidualnie lub w zespotach 2-4 - osobowych.

Propozycje kryteriédw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie zastosowanie testéw sprawdzajgcych
wiadomosci oraz ocene wykonanego projektu. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria
ogolne: zawartos¢ merytoryczna (struktura projektu, zgodnos$¢ z zasadami), sposéb prezentacji (uktad,
czytelnos¢), poprawnos¢ wykonania projektu i terminowos¢ jego wykonania.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazdwek i stuzy¢ pomocg w trakcie uczenia sig;

— pomagac ustali¢ cele uczenia sie i ocenia¢ uzyskane efekty,

— stosowaé¢ materiaty i pomoce dydaktyczne odwotujgce sie do roznych zmystow,

— zadawac prace zwigzane z zainteresowaniami uczniéw,

— wyszukiwa¢ mocne strony uczniéw i.na nich opiera¢ nauczanie,

— motywowac uczniéw do pracy,

w ocenie wynikdw nauczania uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania
zadan

5. Rysunek techniczny
5.1. Rysunek technicznymaszynowy

. . . Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . L :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Normalizacja i rodzaje rysunkow PKZ(M.a)(1)1 wyjasni¢ zasady sporzgadzania rysunku
technicznych. technicznego maszynowego;

- Arkusze rysunkowe. PKZ(M.a)(17)5 skorzysta¢ z norm dotyczacych rysunku

—  Podziatki rysunkowe. technicznego;

— Linie rysunkowe. PKZ(M.a)(1)3 zastosowa¢ zasady rzutowania

- Pismo techniczne. prostokatnego;

PKZ(M.a)(1)4 zastosowac zasady rzutowania
aksonometrycznego;

PKZ(M.a)(1)5 przedstawi¢ ksztalt detali przy pomocy
widokéw, przekrojow i ktadow;

PKZ(M.a)(1)6 zastosowa¢ zasady wymiarowania;
PKZ(M.a)(1)7 odczytaé rysunki techniczne;

— Tabliczki rysunkowe.

— Rzutowanie prostokatne.

— Rzutowanie aksonometryczne.

—  Widoki, przekroje, ktady.

—  Wymiarowanie.

— Uproszczenia rysunkowe potaczen
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nieroztgcznych.

Uproszczenia rysunkowe potgczen
roztgcznych.

Rysunki wykonawcze.

Rysunki ztozeniowe.

Rysunki schematyczne.

Szkice czesci maszyn.

Tolerancje wymiarowe.

Zasady obliczania wymiaréw
tolerowanych.

Pasowania.

Zasady pasowania cze$ci maszyn.
Geometryczna struktura powierzchni
czesci maszyn.

Oznaczanie chropowatosci powierzchni
czesci maszyn.

Tolerowanie ksztattu, kierunku,
potozenia i bicia.

Odczytywanie rysunkéw technicznych.
Dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen.

Komputerowe wspomaganie
projektowania czesci maszyn.

PKZ(M.a)(2)1 wyjasni¢ zasady sporzgdzania szkicow
czesci maszyn;

PKZ(M.a)(2)2 sporzadzi¢ szkice czesci maszyn;
PKZ(M.a)(3)1 wyjasni¢ zasady sporzadzania rysunkow
technicznych z wykorzystaniem technik komputerowych;
PKZ(M.a)(3)2 sporzadzi¢ rysunki czesci maszyn z
wykorzystaniem technik komputerowych.

PKZ(M.a)(6)1 wyjasni¢ pojecia dotyczgce toleranc;ji i
pasowan;

PKZ(M.a)(6)2 obliczy¢ tolerancje wymiarowe;
PKZ(M.a)(6)3 obliczy¢ parametry pasowan;
PKZ(M.a)(6)4 scharakteryzowac parametry
geometrycznej struktury powierzchni;

PKZ(M.a)(6)5 scharakteryzowa¢ parametry ksztaitu
powierzchni;

PKZ(M.a)(6)6 zastosowaé zasady tolerancji‘'i pasowan;
PKZ(M.a)(17)1 scharakteryzowa¢ rodzaje dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(17)3 rozpoznac rodzaje maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentacji technicznej;

KPS(1)1 stosowa¢ zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowaé sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaC sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;
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Planowane zadania

1. Sporzadzenie rysunku wykonawczego czesci z zastosowaniem programu komputerowego
Na podstawie wskazéwek, zatozeh i modelu czesci maszyny otrzymanych od nauczyciela, wykonaj
rysunek czesci zawierajgce wszystkie informacje potrzebne do jej wykonania z zastosowaniem
programu komputerowego i zasad rysunku technicznego maszynowego. Podczas wykonywania
rysunku zastosuj niezbedng liczbe rzutéw, przekrojow, ktadow umozliwiajgcych odwzorowanie
zarysoéw zewnetrznych oraz wewnetrznych przedmiotu, zastosuj podziatke zapewniajgcg czytelnosc
rysunku, zachowaj zréznicowana grubosé linii do oznaczania widocznych i niewidocznych krawedzi,
linii wymiarowych, kreskowania przekroju, zachowaj zasady wymiarowania, oznacz chropowatosc¢
powierzchni, umies¢ tabelke rysunkowg i dodatkowe informacje niezbedne do wykonania przedmiotu.
Zadanie wykonaj indywidualnie.

Wykonane prace nalezy poréwna¢ z przygotowanym wzorcem i dokonaé samooceny. poprawnosci
wykonania ¢wiczen.

2. Okreslenie wymiarow granicznych oraz wtasciwosci pasowania 222H7/h6 watka'i otworu.
Korzystajgc z norm oraz wyjasnien nauczyciela :

— okresl wymiary graniczne watka i otworu tworzgcych pasowanie,

— scharakteryzuj wtasciwosci pasowania,

— wyjasnij typowe przypadki zastosowania tego pasowania.
Wszystkie efekty ¢wiczenia zapisz w karcie sprawozdania z-wykonania ¢wiczenia. Zadanie wykonaj
indywidualnie. Zaprezentuj sposéb wykonania zadania.

3. Wykonanie rzutu aksonometrycznego bryty.

Wykonaj rzut aksonometryczny bryly wskazanej przez nauczyciela. Rzut wykonaj w formie szkicu.
Wybierz rodzaj aksonometrii zastosowanej podczas.rzutowania i okresl cechy charakterystyczne tego
rodzaju aksonometrii. Wypetnij karte sprawozdania .z ¢wiczenia. Zadanie wykonaj w grupie
dwuosobowej.

Warunki osiggania efektéow ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny-odbywac sie w pracowni projektowania, wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i
skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko
dla jednego ucznia), z pakietem programéw biurowych oraz oprogramowaniem do komputerowego
wspomagania projektowania (Computer Aided Design), drukarki i plotery (jeden zestaw dla siedmiu
uczniéw), normy dotyczace rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w
budowie oprzyrzgdowania odlewniczego.Zajecia edukacyjne powinny odbywaé sie w grupie do 15
uczniéw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Srodki dydaktyczne

Modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, dokumentacja techniczng, normy dotyczgce zasad
wykonywania - rysunku technicznego oraz elementdw znormalizowanych oraz elementéw
znormalizowanych stosowanych w budowie oprzyrzadowania odlewniczego, prezentacje
multimedialne z zakresu zasad rysunku technicznego.

Zalecane metody dydaktyczne

Efektywnosci procesu dydaktycznego realizowany w ramach przedmiotu Rysunek techniczny
maszynowy sprzyja stosowanie metod aktywizujgcych gtownie ¢wiczen, oraz stosowania techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢é metoda ¢wiczen i projektéw. Metody
uzupetniajace to: wykiad, pokaz z objasnieniem.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
41



Fundusze Unia Europejska [
Europejskie O E iski Fundusz Spot L
Wiedza Edukacja Rozwdj uropejskiFundusz spoteczny a

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny odbywac¢ sie w grupie do 15 uczniéw. Zadania (éwiczenia) powinny byc¢
wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Kryteria oceny do proponowanych w ¢wiczeniach zadanh:

Zadanie 1.

1. wystarczajgca liczbe rzutéw przedmiotu, 2. wiasciwa podziatka rysunkowa, 3. odwzorowanie
wszystkich zewnetrznych i wewnetrznych zaryséw przedmiotu, 4. zachowanie zréznicowanej grubo$ci
linii rysunkowych, 5. zachowanie zasad wymiarowania, 6. zamieszczenie i wypetnieni tabliczki
rysunkowej, 7. zapisanie chropowatosci powierzchni innych informacji i oznaczenia niezbednych do
wykonania przedmiotu.

Zadanie2.

1. zapisanie poprawnych wartosci wymiardw granicznych watka i otworu, 2. zapisanie wiasciwosci
pasowania, 3. zapisanie typowych przypadkéw stosowania pasowania.

Zadanie 3

1. zapisanie nazwy zastosowanego rodzaju aksonometrii, 2..zapisanie cech charakterystycznych
zastosowanego rodzaju aksonometrii, 3. poprawnosc¢ i czytelnos¢ szkicu rzutu.aksonometrycznego.
Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow praktycznych
¢wiczen, projektdw. Podczas ustalenia ostatecznej oceny za wykonanie zadan nalezy uwzgledni¢
zaangazowanie ucznia w wykonanie zdania, starannosc¢, wspétprace z innymi cztonkami zespotu
wykonujgcego ¢wiczenie oraz jakosé prezentaciji.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

okreslanie realistycznych zadan dla poszczegélnych uczniow,

- podkres$lanie sukcesow ucznidéw podczas wykonywania éwiczen,

- zyczliwa analiza niepowodzen.

6. Podstawy konstrukcjimaszyn

6.1. Techniki wytwarzania z materialoznawstwem

. . . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia | . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

PKZ(MG.a)(7)1 rozrézni¢ podstawowe pojecia z
zakresu materiatoznawstwa

— Materiaty konstrukcyjne.
— " Ochrona przed korozja.

Obrébka reczna.

Obrobka maszynowa widrowa.
Spajanie metali.

Narzedzia i przyrzady do wykonywania
pomiaréw warsztatowych.
Charakterystyka materiatow
eksploatacyjnych.

Kontrola gotowych wyrobdw.
Odlewanie czesci maszyn i urzgdzen.
Obrdbka plastyczna czesci maszyn i
urzadzen.

Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna

PKZ(MG.a)(7)2 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
metali i ich stopow

PKZ(MG.a)(7)3 scharakteryzowac stopy zelaza z
weglem

PKZ(MG.a)(7)4 rozrozni¢ stopy zelaza weglem
PKZ(MG.a)(7)5 okresli¢ gatunek materiatu
konstrukcyjnego na podstawie podanego
oznaczenia

PKZ(MG.a)(7)6 scharakteryzowa¢ stopy metali
niezelaznych

PKZ(MG.a)(7)7 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
materiatéw niemetalowych

PKZ(MG.a)(7)8 rozrézni¢ gatunki stopdw metali
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czesci maszyn i urzgdzen.

—  Struktura procesu technologicznego.

— Potaczenie technologii odlewniczych z
innymi technikami wytwarzania
(squeeze casting, rheocasting,
odlewanie odlewéw hybrydowych metal-
tworzywo sztuczne itp.)

niezelaznych

PKZ(MG.a)(10)1 scharakteryzowaé zjawiska koroz;ji
metali

PKZ(MG.a)(10)2 wskaza¢ sposoby zapobiegania i
ochrony przed korozjg

PKZ(MG.a)(10)3 scharakteryzowac¢ rodzaje powiok
ochronnych

PKZ(MG.a)(10)4 scharakteryzowaé techniki
nanoszenia powtok ochronnych

PKZ(MG.a)(11)1 scharakteryzowac¢ metody obrébki
recznej czesci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowa¢ metody
maszynowej obrobki wiérowej czesci maszyn i
urzadzen

PKZ(MG.a)(11)3 sklasyfikowa¢ metody spajania
metali

PKZ(MG.a)(11)4 okresli¢ etapy procesu
technologicznego dla wybranych technik
wytwarzania

PKZ(MG.a)(11)5 scharakteryzowac¢ elementy
procesu wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
PKZ(MG.a)(12)1 dobra¢ narzedzia do trasowania
na ptaszczyznie i w przestrzeni

PKZ(MG.a)(12)2 dobra¢ narzedzia skrawajgce do
obrébki metali i tworzyw sztucznych
PKZ(MG.a)(12)3 dobra¢ narzedzia skrawajgce do
obrébki zgrubnej i wykanczajgcej otworéw
PKZ(MG.a)(12)4 dobra¢ narzedzia do gwintowania
PKZ(MG.a)(12)5 rozpozna¢ maszyny do obrdbki
metali i tworzyw sztucznych

PKZ(MG.a)(12)6 scharakteryzowac rodzaje
oprzyrzagdowania technologicznego do mocowania
przedmiotéw podczas obrdbki recznej i maszynowej
PKZ(MG.a)(13)1 sklasyfikowac¢ rodzaje przyrzaddéw
pomiarowych stosowanych podczas obrébki recznej
i maszynowe;j

PKZ(MG.a)(13)2 scharakteryzowa¢ wiasciwosci
metrologiczne przyrzadéw pomiarowych
PKZ(MG.a)(13)3 rozrézni¢ przyrzady suwmiarkowe
i mikrometryczne

PKZ(MG.a)(13) 4 rozréznic¢ przyrzady pomiarowe
do pomiaru kgtow

PKZ(MG.a)(13) 5 rozrézni¢ przyrzady i narzedzia
do pomiaru prostoliniowos$ci i ptaskosci
PKZ(MG.a)(15)1 okresli¢ zakres prac dotyczgcych
kontroli jakosci wykonanej operacji technologicznej
na okreslonym stanowisku pracy

PKZ(MG.a)(15)2 okresli¢ zakres prac zwigzanych z
kontrolg jakosci gotowego wyrobu na stanowisku
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kontroli jakosci

PKZ(MG.d)(1)1 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
olejow

PKZ(MG.d)(1)2 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
smarow

PKZ(MG.d)(1)3 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
cieczy smarujgco-chfodzacych

PKZ(MG.d)(1)4 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie
uszczelnien technicznych

PKZ(MG.d)(2)1 sklasyfikowa¢ metody odlewania
czesci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.d)(2)2 sklasyfikowaé metody obrébki
plastycznej

PKZ(MG.d)(2)3 scharakteryzowac obrobke cieping i
cieplno-chemiczng

PKZ(MG.d)(2)4 scharakteryzowac¢ metody tgczgce
technologie odlewnicze z innymi technikami
wytwarzania ;

PKZ(MG.d)(3)1 okresli¢ techniki obrébki recznej
PKZ(MG.d)(3)2.okresli¢ techniki obrobki
maszynowej

PKZ(MG.d)(3)3 okresli¢ zasady spajania
materiatéw

PKZ(MG.d)(3)4 okresli¢ metody odlewania
komunikacyjne;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
na stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem w pracowni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;
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KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych
czionkow zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

1. Zastosowanie stali specjalnych (nierdzewne, kwasoodporne, zarowytrzymate, zaroodporne)
Na podstawie wskazéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela, norm oraz programoéw
komputerowych podaj na podstawie znaku stali specjalnych, przyktady zastosowania do wykonania
elementéw maszyn i urzadzen pracujgcych w okreslonych warunkach.-Zastosowanie stali zapisz w
Karcie oceny pracy ucznia.

Wykonang prace poréwnaj z przygotowanym wzorcem i dokonaj samooceny poprawnosci wykonania
¢wiczenia.

2. Wykona¢ charakterystyke materialéw eksploatacyjnych

W oparciu o normy, katalogi, literature specjalistyczng oraz. wskazowki nauczyciela wykonaj projekt
.Klasyfikacja materiatbw eksploatacyjnych”. Okresl cechy oraz | wlasciwosci materiatow
eksploatacyjnych, wskaz przypadki zastosowania wybranych: materiatéw eksploatacyjnych. Opracuj
sprawozdanie z wykonania projektu. Zaprezentuj efekty projektu.

3. Okreslenie procesu wykonania na tokarce uniwersalnej otworu 225 i glebokosci 60mm w
materiale o ksztalcie walcowym.

Na podstawie instrukcji, wilasnej wiedzy, katalogow, wskazéwek nauczyciela wykonaj projekt
,Kolejno$¢ operacji umozliwiajgcych wykonanie' na tokarce uniwersalnej otworu @25 i gtebokosci
60mm w materiale o ksztatcie walcowym”. Okresl sposob przygotowania tokarki do wykonania otworu,
dobierz narzedzia obrdbcze, sposdb mocowania przedmiotu obrabianego, przyrzady pomiarowe.
Scharakteryzuj zagrozenia dla pracownika, urzadzen, narzedzi oraz Srodowiska moggce wystgpi¢
podczas wykonywania procesu obrébkic Wyspecyfikuj srodki ochrony indywidualnej pracownika.
Wykonaj prezentacje stanowigcg podsumowanie wynikdw wykonania projektu.

Warunki osiggania efektéw ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne Techniki wytwarzania z materiatoznawstwem moga byé prowadzone w systemie
klasowo-lekcyjnym i w grupach 15 osobowych w pracowni technicznej wyposazonej w stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, niezbedne Srodki
dydaktyczne oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe ( co najmniej jedno
stanowisko dla dwéch uczniéw).

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, katalogi stopow zelaza i metali niezelaznych,
materiatdw eksploatacyjnych, zestawy prob gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, powiok
ochronnych i skorodowanych czesci maszyn, schematy procesow: technik wytwarzania czesci
maszyn, przyrzady pomiarowe, probki do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali
i ich stopéw, probki do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, mikroskopy
metalograficzne, przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn, uniwersalng
maszyne wytrzymatosciowg; twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa; miot Charpy’ego, atlas
struktur metalograficznych; filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, normy, Karty zagrozen
zawodowych dotyczacych poszczegdlnych technik wytwarzania czesSci maszyn, prezentacje
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komputerowe do kazdego dziatu Techniki wytwarzania z materiatoznawstwem

Zalecane metody dydaktyczne

Proces dydaktyczny realizowany w ramach dziatu programowego ,Techniki wytwarzania z
materiatoznawstwem” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia: ¢wiczen, przewodniego
tekstu, projektéw uwzgledniajgcych zasade fgczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe Zzrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. uzupetnieniem tych
metod moze by¢ wyktad potgczony z pokazem. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byc¢
¢éwiczenia i metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo lekcyjnym . Zespoty do wykonywania zadan
mogg liczy¢ od 2 do 4 osob.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Kryteria oceny przedstawionych zadan zapisane Karcie pracy ucznia.

Zadanie 1

1. poprawne przyktady zastosowania materiatbw do wykonania elementéw maszyn i urzadzen
pracujgcych w okreslonych warunkach.

Zadanie 2

Podstawg oceny s3 informacje zapisane w sprawozdaniu z projektu, czyli:

1. poprawna klasyfikacja materiatéw eksploatacyjnych, 2. poprawne zapisanie cech i wilasciwosci
materiatdw eksploatacyjnych, 3. poprawne wskazanie przypadkéw zastosowania wybranych
materiatow eksploatacyjnych.

Zadanie 3

Podstawg oceny sg informacje zapisane i przedstawione przez ucznia (uczniéw) podczas prezentacji
projektu zapisane w sprawozdaniu z wykonania projektu, czyli:

1. poprawne okreslenie zasad przygotowania tokarki, 2. poprawny dobér narzedzi obrébczych, 3.
Okreslenie poprawnego sposobu mocowania przedmiotu obrabianego, 4. Specyfikacja niezbednych
przyrzadéw pomiarowych, 4. charakterystyka zagrozen dla pracownika, urzadzen, narzedzi oraz
srodowiska mogacych wystgpi¢ podczas wykonywania procesu obrobki, 5. specyfikacja srodkow
ochrony indywidualnej pracownika, 6. jako$¢ prezentacji stanowigcej podsumowanie wynikow
wykonania projektu.

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych-uczacych sie mogg by¢ stosowane: testy wielokrotnego wyboru,
projekty i testy. praktyczne wraz.z kryteriami oceny i schematem punktowania. Podczas oceniania
nalezy uwzgledni¢ umiejetno$¢: korzystania z kart materiatowych, norm i instrukcji. Podczas ustalenia
ostatecznej oceny za wykonanie zadan nalezy uwzgledni¢ zaangazowanie ucznia w wykonanie
zdania, staranno$c¢, wspoétprace z innymi cztonkami zespotu wykonujgcego éwiczenie.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

- dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych uczniow,

- podkreslanie sukcesow ucznidow podczas wykonywania ¢wiczen,

zyczliwa analiza niepowodzen.

6.2. Podstawy maszynoznawstwa z elementami czesci maszyn

‘ Tresci ksztatcenia ‘ Uszczegotowione efekty ksztalcenia
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Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Klasyfikacja i charakterystyka czesci
maszyn.

Normalizacja, typizacja i unifikacja
czesci maszyn.

Podstawowe zasady projektowania
czesci maszyn.

Potgczenia nieroztgczne — spawane,
zgrzewane, lutowane, nitowe, klejone,
wciskowe.

Oznaczanie potgczen nieroztgcznych
na rysunkach technicznych
Potgczenia roztgczne — wpustowe,
wielowypustowe, wielokarbowe,
kotkowe, sworzniowe, klinowe,
gwintowe.

Potgczenia podatne.

Materiaty stosowane na elementy
podatne

Oznaczanie potgczenh roztgcznych na
rysunkach technicznych
Zastosowanie potgczen roztgcznych,
nieroztgcznych i podatnych
Sprezyny — oznaczanie na rysunkach
technicznych

Osie i waty— charakterystyka ogdina,
materiaty i oznaczanie na rysunkach
technicznych.

tozyskowania — rodzaje i materiaty.
Dobdr i oznaczanie tozysk na
rysunkach technicznych

Kota zebate i przektadnie zgbate -
klasyfikacja i charakterystyka.
Przekfadnie walcowe o zebach
prostych — pedstawowe parametry.
Przekfadnie walcowe o zebach
skos$nych i daszkowych — podstawowe
parametry.

Przekfadnie stozkowe = podstawowe
parametry.

Przekfadnie zebate Srubowe i
slimakowe — podstawowe parametry.
Przekfadnie obiegowe i specjalne —
charakterystyka podstawowa.
Oznaczanie przekfadni zebatych na
rysunkach technicznych.

Przekfadnie zebate, walcowe,
stozkowe, srubowe, slimakowe w
pojazdach samochodowych.
Przekfadnie cierne — klasyfikacja,
charakterystyka, zastosowanie i
oznaczanie na rysunkach technicznych.
Przekfadnie ciegnowe — klasyfikacja,

PKZ(MG.a)(4)1 rozpoznac¢ czesci i mechanizmy maszyn
i urzgdzen

PKZ(MG.a)(4)2 scharakteryzowac osie i waty
maszynowe

PKZ(MG.a)(4)3 scharakteryzowa¢ budowe i rodzaje
tozysk tocznych i $lizgowych

PKZ(MG.a)(4)4 dobra¢ z katalogu na podstawie
oznaczenh tozysko toczne

PKZ(MG.a)(4)5 wyjasni¢ budowe i zasade dziatania
sprzegiet i hamulcéw

PKZ(MG.a)(4)6 sklasyfikowac przektadnie mechaniczne

PKZ(MG.a)(4)7 wyjasni¢ budowe przekfadni zebatych
prostych i ztozonych

PKZ(MG.a)(4)8 okresli¢ zastosowanie elementow,
zespotow i‘mechanizmoéw maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(5)1 scharakteryzowac¢ potaczenia roztgczne
i nieroztgczne

PKZ(MG.a)(5)2 rozpoznaé rodzaj potgczenia na
podstawie dokumentaciji konstrukcyjnej zespotu
maszyny

PKZ(MG.a)(5)3 rozrézni¢ potgczenia czesci maszyn

PKZ(MG.a)(8)1 scharakteryzowac $rodki transportu
wewnetrznego

PKZ(MG.a)(8)2 dobra¢ srodki transportu wewnetrznego
do okreslonych zadan

PKZ(MG.a)(8)3 okresli¢ budowe i zasade dziatania
wybranych srodkéw transportu wewnetrznego

PKZ(MG.a)(9)1 okresli¢ sposéb transportu danego
materiatu

PKZ(MG.a)(9)2 okresli¢ sposéb sktadowania danego
materiatu

PKZ(MG.a)(9)3 zorganizowac¢ stanowiska sktadowania i
magazynowania materiatow

PKZ(MG.a)(9)4 dobra¢ sposob i srodki transportu do
rodzaju materiatu

PKZ(MG.a)(16)1 rozréznic¢ zespoty, podzespoty oraz
czesci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(16)2 wyjasni¢ sposob dziatania maszyn i
urzadzenh
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charakterystyka, zastosowanie i PKZ(MG.a)(17)1 dobra¢ materiat konstrukcyjny do
oznaczanie na rysunkach technicznych. | wykonania elementéw maszyn i urzgdzen
— Przektadnie cierne.

_ Sprzegta — rodzaje, charakterystyka PKZ(MG.a)(17)2 okresli¢ sktad chemiczny stali i stopow

metali niezelaznych na podstawie norm

oraz dobor.
— Hamulce —rodzaje, charakterystyka PKZ(MG.a)(17)3 dobra¢ sposéb zabezpieczenia przed
oraz dobor. korozjg czesci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(17)4 dobra¢ materiaty eksploatacyjne do
okreslonych zadan KPS(1)1 stosowac zasady kultury
osobisteyj;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac¢ zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywac problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych
KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okreslic swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
w pracowni;

KPS(6)5 analizowac¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8) 5aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

1. Wyznaczenie przelozenia przekladni zebatej proste;j.

Wyznacz przetozenie kinematyczne modelu przektadni zebatej prostej przedstawionej przez
nauczyciela. Narysuj schemat przektadni, zaznacz koto bierne i czynne, policz liczby zebow kot
biernego i czynnego, oblicz warto$¢ przetozenia. Wypetnij karte pracy.

Wyniki pracy poréwnaj z przygotowanym wzorcem i dokonaj samooceny poprawnosci wykonania
¢wiczenia. Zaprezentuj sposéb wykonania zadania.

2. Rozpoznanie potaczen i elementéw budowy maszyn i urzadzen.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
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W przedstawionym przez nauczyciela modelu zespotu maszyny rozpoznaj rodzaje zastosowanych
czesci maszyn oraz ich potgczen. Wyniki rozpoznania (nazwy czesci maszyn, nazwy potagczeh czesci
maszyn, nazwy czesci znormalizowanych wraz z oznaczeniem rodzaju i wymiaréw) zapisz w karcie
pracy.

3. Okreslenie dziatania mechanizmu maszyny lub urzadzenia

Na podstawie schematow funkcjonalnych, katalogéw, prezentacji multimedialnych, filméw oraz
informacji przekazanych przez nauczyciela okres$l zasady dziatania i spetniane funkcje wybranych
mechanizméw maszyn i urzgdzen (np.: uklad napedowy, ruchu przerywanego) oraz narysuj jego
schemat funkcjonalny lub schemat kinematyczny.

Wypetnij karte oceny pracy i zaprezentuj sposob oraz efekty wykonanej pracy. Efekty wykonanej
prace nalezy poréwna¢ z przygotowanym wzorcem i dokona¢é samooceny poprawnosci wykonania
zadania.

Warunki osiggania efektéw ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia czesci Podstaw maszynoznawstwa z elementami maszyn _powinny odbywac sie w pracowni
budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen. Pracownia powinna by¢ wyposazona stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i
skanerem oraz projektorem multimedialnym. Uczniowie ~powinni mie¢ dostep do stanowisk
komputerowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), komputery. na wszystkich stanowiskach
powinny by¢ podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiada¢ pakiet programéw
biurowych, program (programy) do doboru czesci znormalizowanych oraz odpowiednie sSrodki
dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, prezentacje multimedialne z zakresu budowy
maszyn i czesci maszyn, modele czgsci maszyn, modele potgczen czesci maszyn, modele urzgdzen i
uktadéw przenoszenia napeddéw oraz systeméw smarowania elementéw maszyn, modele maszyn i
urzagdzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng, modele i schematy sprezarek,
wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do obrébki recznej i
maszynowej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy, katalogi maszyn,
urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych.

Zalecane metody dydaktyczne

Proces dydaktyczny realizowany w ramach dziatu programowego ,Podstawy maszynoznawstwa z
elementami czesci maszyn” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem
¢wiczen, przewodniego tekstu, metody projektéw z uwzglednieniem zasady tgczenia teorii z praktyka,
korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informacji oraz techniki komputerowej uzupetnionych
wyktadem. z pokazem i instruktazem. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byé metoda
¢wiczen i projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, a nastepnie w zaleznosci od potrzeb

wykonywanych éwiczeh, w matych zespotach lub indywidualnie. Zespoty do wykonywania zadan
mogaq liczy¢ od 2 do 4 osbb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia
Kryteria oceny przedstawionych zadan zapisane Karcie pracy ucznia.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
49



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie . i
Wietiza Edukacla REZWS) Europejski Fundusz Spoteczny gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 1

1. poprawnos¢ rysunku przektadni, rysuj schemat przektadni, 2. zaznaczenie kota biernego i
czynnego, 3. zapisanie poprawnej liczby zebdéw két biernego i czynnego, 4. poprawnos¢ obliczenia
wartosci przetozenia.

Zadanie 2

1. zapisanie poprawnych nazw czesci maszyn wystepujgcych w modelu, 2. zapisanie poprawnych
nazw potagczeh czesci maszyn, 3. zapisanie poprawnych nazwy czesci znormalizowanych oraz ich
oznaczen rodzaju i wymiarow.

Zadanie 2

1. poprawne zapisanie zasady dziatania mechanizmu, 2. Poprawnie narysowany schemat
funkcjonalny lub kinematyczny, 3poprawne zapisanie funkcji, jakg mechanizm spetnia w.maszynie lub
urzgdzeniu.

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie mogg by¢ stosowane: testy wielokrotnego wyboru,
projekty i testy praktyczne wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania. Podczas oceniania
nalezy uwzgledni¢ umiejetnos¢: odczytywania rysunkéw technicznych, wykonywania pomiaréw
warsztatowych, stosowania zasad tolerancji i pasowania, scharakteryzowania czesci maszyn i ich
potgczen. Podczas ustalenia ostatecznej oceny za wykonanie zadan nalezy uwzglednié
zaangazowanie ucznia w wykonanie zdania, staranno$¢, wspotprace z innymi cztonkami zespotu
wykonujgcego ¢wiczenie oraz jakos¢ prezentacii.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

- dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
- zadawanie prac opartych na zainteresowaniach ucznidw,

- wyszukiwanie u ucznidw mocnych stron i opieranie.na nich nauczania.

7. Podstawy mechaniki technicznej

7.1. Podstawy mechaniki techniczne]

. . . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . = :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Podstawowe zagadnienia: statyki ptaskiego i | PKZ(MG.m)(1)1 scharakteryzowac pojecia statyki:
przestrzennego ukfadu sit. sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity,

— Podstawowe zagadnienia kinematyki punktu i | Srodkowy uktad sit, ptaski uktad sit, przestrzenny
ciata sztywnego. uktad sit, warunki rownowagi ptaskiego i

_ “Podstawowe zagadnienia dynamiki punktu przestrzennego uktadu sit, sity reakcji, podpory,

materialnego i uktadu punktéw materialnych moment sity
9 . P L, y .| PKZ(MG.m)(1)2 analizowa¢ warunki réwnowagi
— Wprowadzenie do zagadnien wytrzymatoSci

ptaskiego uktadu sit

materiatow. PKZ(MG.m)(1)3 analizowa¢ zjawisko tarcia
— Wykonywanie obliczen wytrzymato$ciowych. | PKz(MG.m)(1)4 wyznaczyé moment sity wzgledem
— Woytrzymatos¢é zmeczeniowa. punktu
— Podstawowe rodzaje obcigzenia elementéw | PKZ(MG.m)(1)5 wyjasni¢ zasady kinematyki punktu
maszyn. i ciata sztywnego

PKZ(MG.m)(1)6 wyjasni¢ zasady dynamiki punktu
materialnego i uktadu punktéw materialnych
PKZ(MG.m)(1)7 wyjasni¢ podstawowe pojecia
dotyczgce wytrzymatosci materiatow: sity
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wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, Prawo
Hooke'a, warunki wytrzymato$ciowe, naprezenia
dopuszczalne, moment sity

PKZ(MG.m)(1)8 scharakteryzowa¢ metody obliczen
wytrzymatosciowych

PKZ(MG.m)(1)9 wykonac obliczenia
wytrzymatosciowe na rozcigganie i Sciskanie,
Scinanie i na docisk, skrecanie, zginanie oraz
ztozonych przypadkéw wytrzymatosciowych
PKZ(MG.m)(1)10 okresli¢ wytrzymato$¢
zmeczeniowg

PKZ(MG.m)(3)1 wykonac obliczenia obcigzen
statycznych za pomocg programu komputerowego
PKZ(MG.m)(3)2 wykonac obliczenia parametrow
kinematycznych programu komputerowego
PKZ(MG.m)(3)3.wykonac obliczenia obcigzen
dynamicznych za pomocg programu
komputerowego

PKZ(MG.m)(3)4 wykonac obliczenia
wytrzymatosciowe elementéw maszyn za pomocg
programu komputerowego

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowat¢ zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowaé¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywac problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
na stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem w pracowni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac¢ sie otwarto$cig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych
czionkow zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywac twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspodlne dziatania
realizowane przez zespot;
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Planowane zadania

Dla ptaskiego ukfadu sit przedstawionego na rysunku oblicz wartosci sit reakcji w podporach oraz
okresl kierunki i zwroty sit reakgciji.

R
I
1

Dane: F=500 N, a=0,3 m, b=0,8m

I. Scharakteryzuj sity oraz przyspieszenia dziatajgce na punkt materialny poruszajacy sie po
okregu ruchem jednostajnym.

II. Okresl warunek wytrzymatosciowy na scinanie.

[ll. Okre$l wytrzymato$é zmeczeniowa.

Rozwigzania poszczegdlnych zadan zapisz w Karcie oceny pracy ucznia.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg odbywacé sie w pracowni projektowania , wyposazonej w odpowiednie srodki
dydaktyczne. W pracowni powinno znajdowac sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz projektorem
multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), komputery na wszystkich. stanowiskach powinny by¢ podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu i posiadaé pakiet programéw biurowych, program (programy) do wykonywania
obliczen.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, prezentacje multimedialne z zakresu podstaw
mechaniki technicznej.

Zalecane metody dydaktyczne

W celu efektywnego realizowania procesu dydaktycznego w ramach przedmiotu Podstawy mechaniki
technicznej korzystne jest stosowanie wykfadu z objasnieniem oraz metod aktywizujgcych
uwzgledniajgcych ¢wiczenia, metode projektéw, metode przewodniego tekstu oraz stosowania
techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, zadania (éwiczenia) powinny byé
wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki wykonanych zadan i
¢wiczen, wykonywanych projektéw, testow wielokrotnego wyboru, ich zgodnos¢ z zatozeniami i
poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé stosunek ucznidw do
wykonywania ¢wiczen, aktywnos$é, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu c¢wiczen i efekty
osiggniete przez poszczegdlnych ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

8. Podstawy mechatroniki

8.1. Podstawy mechatroniki

.. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . o .
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Istota mechatroniki.

— Struktura uktadu mechatronicznego.

— Charakterystyka uktadéw elektrycznych i
elektronicznych.

PKZ(MG.s)(1)1 uzasadni¢ potrzebe stosowania
uktadéw mechatronicznych

PKZ(MG.s)(1)2 wyjasni¢ zasade dziatania ukfadu
mechatronicznego

PKZ(MG.s)(2)1 wyjasni¢ strukture uktadu

— Podstawowe elementy i ukfady

pneumatyczne i elektropneumatyczne:
Podstawowe elementy i ukfady
hydrauliczne i elektrohydrauliczne.
Podstawowe ukfady automatyki.
Sensory.

Zasada pracy sterownikow
programowalnych.

Aktuatory stosowane w uktadach
nechatronicznych.

Podstawowe mechanizmy w uktadach
mechatronicznych.

elektrycznego oraz uktadu elektronicznego
PKZ(MG.s)(2)2 rozrozni¢ elementy uktadu
elektrycznego oraz uktadu elektronicznego
PKZ(MG.s)(2)3 wyjasni¢ dziatanie ukfadu
elektrycznego oraz uktadu elektronicznego na
podstawie jego schematu

PKZ(MG.s)(3)1 okresli¢ role poszczegdlnych
elementéw w uktadzie elektrycznym oraz uktadzie
elektronicznym

PKZ(MG.s)(3)2 okresli¢ wspotzaleznosci pomiedzy
elementami ukfadu elektrycznego oraz uktady
elektronicznego

PKZ(MG.s)(4)1 scharakteryzowa¢ podstawowe
prawa fizyczne zwigzane z dziataniem uktadow
pneumatycznych i uktadéw hydraulicznych
PKZ(MG.s)(4)2 okresli¢ strukture uktadu
pneumatycznego oraz ukfadu hydraulicznego
PKZ(MG.s)(4)3 rozrézni¢ elementy uktadu
pneumatycznego oraz ukfadu hydraulicznego
PKZ(MG.s)(4)4 wyjasni¢ sposéb dziatania
elementoéw ukfadu pneumatycznego oraz uktadu
hydraulicznego

PKZ(MG.s)(4)5 wyjasni¢ dziatanie uktadu
pneumatycznego oraz uktadu hydraulicznego na
podstawie jego schematu
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PKZ(MG.s)(4)6 wyjasni¢ sposéb dziatania urzadzen
zasilajgcych w uktadach pneumatycznych i
ukfadach hydraulicznych

PKZ(MG.s)(5)1 okresli¢ zalety i wady uktadow
pneumatycznych oraz uktadéw hydraulicznych
PKZ(MG.s)(5)2 wskazac¢ przyktady wykorzystania
uktadow pneumatycznych i uktadéw hydraulicznych
w systemach mechatronicznych

PKZ(MG.s)(6)1 scharakteryzowaé zrédta energii w
uktadach mechatronicznych

PKZ(MG.s)(6)2 scharakteryzowaé urzadzenia
wprowadzajgce informacje w uktadach
mechatronicznych

PKZ(MG.s)(6)3 scharakteryzowa¢ elementy
sterujgce w uktadach:mechatronicznych
PKZ(MG.s)(6)4 scharakteryzowaé elementy
zabezpieczajgce i blokujgce w uktadach
mechatronicznych

PKZ(MG.s)(7)1 wyjasni¢ strukture uktadu
sterowania i uktadu regulacji

PKZ(MG.s)(7)2 scharakteryzowa¢ podstawowe
przetworniki pomiarowe

PKZ(MG.s)(7)3 scharakteryzowac typy regulatoréw
PKZ(MG.s)(7)4 scharakteryzowaé zrédta energii
ukfadow sterowania i regulacji maszyn
PKZ(MG.s)(7)5 sklasyfikowaé uktady sterowania

i regulaciji. maszyn

PKZ(MG.s)(7)6 wyjasni¢ strukture i sposob
dziatania uktadéw regulacji potozenia, predkosci,
ci$nienia, temperatury, poziomu

PKZ(MG.s)(7)7 okresli¢ wady, zalety oraz zakres
stosowania elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych uktadéw sterowania i regulacji
PKZ(MG.s)(8)1 sklasyfikowaé czujniki w uktadach
mechatronicznych

PKZ(MG.s)(8)2 okresli¢ czujniki analogowe
PKZ(MG.s)(8)3 okresli¢ sensory binarne
PKZ(MG.s)(8)4 okresli¢ sensory cyfrowe
PKZ(MG.s)(9)1 wyjasni¢ zasade dziatania
sterownika programowalnego

PKZ(MG.s)(9)2 wyjasni¢ zalety stosowania
sterownikéw programowalnych

PKZ(MG.s)(9)3 analizowa¢ schematy uktadow
mechatronicznych zawierajgcych sterowniki
programowalne

PKZ(MG.s)(10)1 sklasyfikowaé aktuatory
PKZ(MG.s)(10)2 wyjasni¢ budowe i dziatanie
aktuatoréw pneumatycznych

PKZ(MG.s)(10)3 wyjasni¢ budowe i dziatanie
aktuatorow hydraulicznych

PKZ(MG.s)(10)4 wyjasni¢ budowe i dziatanie
aktuatoréw elektrycznych

PKZ(MG.s)(11)1 wyjasni¢ strukture uktadu
mechatronicznego
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PKZ(MG.s)(11)2 wyjasni¢ sposdb dziatania maszyn
i urzgdzen mechatronicznych na podstawie
schematu

PKZ(MG.s)(12)1 scharakteryzowac¢ ogdlne zasady
konstruowania elementéw maszyn
PKZ(MG.s)(13)1 sklasyfikowaé mechanizmy
PKZ(MG.s)(13)2 okresli¢ budowe i sposéb dziatania
mechanizmu krzywkowego

PKZ(MG.s)(13)3 okresli¢ budowe i sposéb dziatania
mechanizméw ruchu przerywanego
PKZ(MG.s)(13)4 okresli¢ budowe i.sposéb dziatania
mechanizmow dzwigniowych

PKZ(MG.s)(14)1 zastosowac programy do
symulowania dziatania obwodow elektrycznych

i elektronicznych

PKZ(MG.s)(14)2 zastosowac programy.do
symulowania dziatania uktadéw pneumatycznych

i elektropneumatycznych

PKZ(MG.s)(14)3 zastosowac programy do
symulowania dziatania uktadow hydraulicznych

i elektrohydraulicznych

PKZ(MG:.s)(14)4 zastosowac programy do
symulowania dziatania uktadoéw przekaznikowo-
stycznikowych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
na stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem w pracowni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazaé sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywaé sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych
czionkow zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywad twérczo konflikty w zespole.
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KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

1. Odczytywanie parametréw silnika elektrycznego na podstawie danych =z tabliczki
Znamionowej

Na podstawie wskazowek i materiatdbw dostarczonych przez nauczyciela oraz dostepnej literatury,
odczytaj parametry techniczne silnikbw wskazanych przez nauczyciela (rodzaje i typy silnikdw,
podstawowe parametry).

Po zakonczeniu zadania wypetnij karte oceny pracy ucznia i zaprezentuj efekty wykonanej. pracy.
Wyniki pracy poréwnaj z przygotowanym wzorcem idokonaj samooceny poprawnosci wykonania
¢wiczenia.

2. Okreslenie struktury uktadu pneumatycznego.
Narysuj schemat struktury uktady pneumatycznego, wyodrebnij grupy funkcjonalne w uktadzie, okresl
zadania poszczegdlnych grup funkcjonalnych, podaj nazwy elementéw i urzgdzen pneumatycznych
tworzacych poszczegdlne grupy funkcjonalne. Schemat, nazwy grup funkcjonalnych, zadania
poszczegolnych grup funkcjonalnych, nazwy elementéw i urzgdzehn pneumatycznych zapisz w Karcie
oceny pracy ucznia. Zaprezentuj wyniki swojej pracy.

3. Charakterystyka mechanizmoéw ruchu przerywanego.

Przygotuj prezentacje na temat ,Charakterystyka. mechanizméw ruchu przerywanego”. W prezentac;ji
scharakteryzuj budowe i dziatanie oraz okresl przypadki zastosowania mechanizméw ruchu
przerywanego.

3. Symulacja uktadu przekaznikowo- stycznikowego.

Na podstawie schematu uktadu przekaznikowo-stycznikowego wyjasnij dziatanie tego uktadu.
Wykorzystujgc program komputerowy zasymuluj dziatanie uktadu przekaznikowo-stycznikowego. Opis
dziatania uktadu zamies¢ w Karcie oceny pracy ucznia. Symulacje dziatania ukfadu zaprezentuj
nauczycielowi.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny odbywaé sie w pracowni mechanizacji i automatyzacji procesow
wytwarzania odlewéw, wyposazonej w odpowiednie $rodki dydaktyczne. W pracowni powinno
znajdowac sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do
stanowisk.. komputerowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), komputery na wszystkich
stanowiskach: powinny by¢ podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiadaé pakiet
programow biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, przyrzady do pomiaru wartosci elektrycznych,
elementy obwodow elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne, osprzet instalacji elektrycznych,
elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen, modele manipulatoréw i
robotow przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw
odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi. Instrukcje
bezpieczenstwa i higieny pracy, dokumentacje techniczne uzytkowanych urzgdzen.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
56



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie . i
Wietiza Edukacla REZWS) Europejski Fundusz Spoteczny gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zalecane metody dydaktyczne

Efektywnosci procesu dydaktycznego realizowany w ramach przedmiotu Wprowadzenie do
mechatroniki sprzyja stosowanie metod aktywizujgcych uwzgledniajgcych ¢wiczenia metode tekstu
przewodniego, ktéra utatwi uczniom samodzielne zbieranie i analizowanie informacji oraz stosowania
techniki komputerowe;.

Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢éwiczen . Metody uzupetniajgce to: wyktad
problemowy, dyskusja dydaktyczna, pokaz z objasnieniem,.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, a nastepnie w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczen, w matych zespotach lub indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Kryteria oceny:

Kryteria oceny podane w instrukcji do ¢wiczen

Zadanie 1.

Prawidtowe okreslenie: 1. rodzaju silnika, 2. typu silnika, 3. parametréw silnika.

Zadanie 2

Prawidtowe podanie: 1. schemat struktury uktadu pneumatycznego, 2. nazwy grup funkcjonalnych, 3.
okreslone zadania poszczegdlnych grup funkcjonalnych; 4. wyspecyfikowane nazwy elementéw i
urzadzen pneumatycznych.

Zadanie 3
Poprawnos¢ merytoryczna wykonanej prezentacji. Sposob zaprezentowania.

Zadanie 4.
Poprawnos¢ opisu dziatania ukladu zamieszczonego w Karcie oceny pracy ucznia. Zgodnosc
dziatania zasymulowanego uktadu z opisem dziatania uktadu.

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testéw praktycznych,
wynikéw c¢wiczen i projektow. Podczas ustalenia ostatecznej oceny za wykonanie zadahn nalezy
uwzgledni¢ zaangazowanie ucznia w. wykonanie zdania, starannos¢, wspétprace z innymi czionkami
zespotu wykonujgcego. cwiczenie oraz jakos¢ prezentacji.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

- dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych uczniow,

podkreslanie sukcesdw uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen,

zyczliwa analiza niepowodzen.

9. Technologia wytwarzania odlewow

9.1. Przygotowanie materiatow formierskich

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Tresci ksztatcenia
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Klasyfikacja materiatéw formierskich.
Normy materiatowe gtéwnych i
pomocniczych materiatéw formierskich.
Technologie wykonywania mas
formierskich w zaleznosci od sposobu
ich utwardzania (zageszczania).
Urzadzenia do transportu mas
formierskich.

Urzadzenia do przygotowania mas
formierskich i rdzeniowych w réznych
technologiach formowania.
Regeneracja mas formierskich i
rdzeniowych

BHP(4)6 przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
wystepujgce przy przygotowaniu mas formierskich;
BHP(7)4 zorganizowa¢ stanowiska pracy do
przygotowania mas formierskich, zgodnie z wymogami
ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
BHP(8)10 zastosowac srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzgdzen odlewniczych;
BHP(8)11 stosowaé $rodki ochrony indywidualnej do
pracy przy przygotowaniu mas formierskich

i rdzeniowych;

BHP(9)4 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa ishigieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska zwigzane z
przygotowaniem mas formierskich

BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w.stanach,zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych'w. wydziale przygotowania
mas;

PKZ(MG.a)(8)4 scharakteryzowa¢ maszyny i urzgdzenia
transportu wewnetrznego:stesowane do transportu
materiatow.formierskich;

PKZ(MG.a)(8)5 dobra¢ maszyny i urzadzenia transportu
wewnetrznego do transportu materiatéw formierskich;
PKZ(MG.a)(9)1 okresli¢ sposob transportu w zaleznosci
od postaci materiatu formierskiego;

PKZ(MG.a)(9)2 okresli¢ sposodb sktadowania

w zaleznosci od postaci materiatu formierskiego;
PKZ(M:a)(16)3 okreslic budowe maszyn i urzgdzen do
przygotowania mas formierskich;

PKZ(M.a)(16)4 okresli¢c zasady dziatania maszyn

i urzgdzen do przygotowania mas formierskich;
PKZ(MG.a)(17)10 rozpozna¢ w dokumentacji
technicznej elementy budowy urzadzen do sktadowania
i przygotowania materiatow formierskich;

MG.06.1(1)1 rozrozni¢ gtdwne i pomocnicze materiaty
formierskie;

MG.06.1(1)2 okresli¢ role materiatow formierskich

w masach formierskich i rdzeniowych;

MG.06.1(2)1 sklasyfikowa¢ masy formierskie

i rdzeniowe;

MG.06.1 (2)2 okresli¢ wtasciwo$ci i zastosowanie mas
formierskich;

MG.06.1 (2)3 sklasyfikowac¢ formy jednorazowe w
zaleznosci od sposobu suszenia (utwardzania)
MG.06.1 (2)4 sklasyfikowac formy jednorazowe w
zaleznosci od sposobu wykonania

MG.06.1 (2)5 dobra¢ masy formierskie i rdzeniowe do
rodzaju form i rdzeni;

MG.06.1 (3)1 rozrozni¢ urzgdzenia pomocnicze
stosowane przy wytadunku i sktadowaniu materiatéw
formierskich

MG.06.1 (3)2 okresli¢ zasady sktadowania materiatow
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formierskich

MG.06.1 (4)1 okresli¢ etapy procesu sporzgdzania mas
formierskich na formy wilgotne;

MG.06.1 (4)2 okresli¢ etapy procesu sporzadzania masy
na formy suszone;

MG.06.1 (4)3 okresli¢ etapy procesu sporzadzania mas
samoutwardzalnych;

MG.06.1 (7)1 scharakteryzowac proces regeneracji mas
formierskich i rdzeniowych;

MG.06.1 (7)2 rozréznic etapy regeneracji masy
formierskiej;

MG.06.1 8)1 rozréznié urzadzenia do transportu
materiatow formierskich, mas formierskich i
rdzeniowych: przenosniki tasmowe, kubetkowe,
czerpaki, rurociagi;

MG.06.1(8)2 rozrdzni¢ urzgdzenia do transportu mas
formierskich i rdzeniowych: pojemniki podwieszane,
pojemniki do transportu wozkami jezdniowymi;
MG.06.1(9)1 rozrozni¢ urzgdzenia.do przerobu mas do
formowania: recznego, maszynowego i ha automatach
formierskich;

MG.06.1(9)2 rozrozni¢ urzgdzenia do sporzadzania
mas formierskich i rdzeniowych samoutwardzalnych;
MG.06.1 (9)3 rozrézni¢ maszyny i urzadzenia do
przerobu mas do odlewania precyzyjnego;

MG.06.1(9)5 rozrozni¢ urzgdzenia do sporzadzania mas
formierskich.i.rdzeniowych do formowania metoda
skorupowa (hot box);

MG.06.1(9)6 rozrozni¢ urzgdzenia do sporzadzania mas
formierskich i rdzeniowych metodg cold box;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwarto$cig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystac rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe
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KPS(11)1 zachowact sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Opracowanie technologii przygotowania materiatow formierskich

Dobierz sposdb przygotowania podstawowych ipomocniczych materiatow formierskich do
sporzadzenia masy formierskiej lub rdzeniowej o okreslonym przez nauczyciela ' sktadzie. Przy
wykonywaniu zadania wykorzystaj wiadomosci z literatury i wskazéwek uzyskanych od nauczyciela.

Sporzadzanie receptury masy formierskiej i rdzeniowej

Na podstawie zalozen zawierajgcych: technologie wykonania formy (formowanie reczne,
maszynowe), ciezar odlewu i gatunek stopu odlewniczego oraz: wiadomosci z literatury i uzyskanych
od nauczyciela dobierz, sktad masy formierskiej lub rdzeniowe;.

Dobieranie maszyn i urzadzen do sporzadzenia masy formierskiej lub rdzeniowej

Dobierz niezbedne maszyny iurzadzenia do sporzadzenia okreslonej przez nauczyciela masy
formierskiej lub rdzeniowej

Opracowanie technologii regeneracja masy formierskigj

Opracuj spostb regeneracji, wskazanego przez nauczyciela rodzaju masy formierskiej W opracowaniu
podaj etapy regeneracji oraz materiaty, maszyny i urzgdzenia niezbedne do jej przeprowadzenia w
matej odlewni

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia Technologii wytwarzania odlewéw - dziat Technologia wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik
wytwarzania odlewéw, wyposazonej w: co najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu potaczone z rzutnikiem lub tablicg multimedialng i w niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy Cwiczen <dotyczgcych Technologii wykonywania odlewéw w formach jednorazowych,
instrukcje do wykonywania. cwiczen, prezentacje komputerowe, prébki materiatéw i mas formierskich i
mas (jeden. zestaw dla czterech uczniéw), makiety (modele) maszyn i urzadzen transportu
wewnetrznego, urzadzen do przygotowywania materiatdbw imas formierskich, dokumentacje
techniczng; arkusze piaskow formierskich, normy materiatowe pomocniczych materiatéw formierskich,
karty bezpieczenstwa substancji niebezpiecznych, instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi
maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych, katalogi srodkéw ochrony
indywidualnej do czynnosci wykonywanych przy przygotowaniu materiatéw i mas formierskich.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w dziale Technologia wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych wymaga stosowania wyktadu z pokazem, instruktazu, oraz metod aktywizujgcych:
¢wiczen, tekstu przewodniego i metody projektu tgczgcych teorie z praktykg,. W trakcie zajeé
uczniowie powinni korzystaé z innych niz podrecznikowe Zzrddet informacji i korzysta¢ z techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢: metoda ¢wiczenh, metoda projektow.
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Formy organizacyjne
Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, a nastepnie w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczen, w matych zespotach lub indywidualnie.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki testow wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektow, ¢wiczen i czynnosci zawodowych, ich zgodnos¢ z zatozeniami
i poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek ucznidéw do
wykonywania éwiczen , aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i nawykow jak; utrzymanie tadu’i porzgdku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia;

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagacé w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

9.2. Technologia wykonywania odlewéw w formach jednorazowych

.. . Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . L :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(4)7 przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia przy
- Klasyfikacja i budowa modeli wykonywaniu form jednorazowych;
odlewniczych, rdzennic i skrzynek BHP(7)6 zorganizowa¢ stanowisko pracy formierza
formlersl.<|ch. i i rdzeniarza zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
— Narzedzia do wykonywania form . . o
. " . bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
jednorazowych i rdzeni. BHP(8)10 < srodki och indvwidualnei d
_  Formowanie reczne. (8) zgstosonac srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z

— Formowanie na formierkach. : . . .
—  Formowanie na automatycznych liniach eksploatacjg maszyn i urzgdzen odlewniczych,;

formierskich. BHP(8)12 dobra¢ srodki ochrony indywidualne;j

- Alitomatyczhe linie odlewnicze i zbiorowej do pracy przy wykonywaniu jednorazowych
skrzynkowe form i rdzeni;

— Automatyezpe linie odlewnicze BHP(8)13 stosowaé srodki ochrony indywidualnej
bezskrzynkowe i zbiorowej do pracy przy wykonywaniu jednorazowych

— Kontrola oprzyrzgdowania
odlewniczego.
— Klasyfikacja maszyn formierskich

form i rdzeni;
BHP(9)5 przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny
i rdzeniarek. pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczace
—  Budowa maszyn formierskich ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
i rdzeniarek. podczas wykonywania jednorazowych form i rdzeni;
BHP(9)6 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania prac transportowych;
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BHP(10)5 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas w formierni i rdzeniarni;

MG.06.2(1)1 rozrézni¢ modele odlewnicze, rdzennice

i skrzynki formierskie stosowanych do wykonania
odlewow w formach jednorazowych;

MG.06.2(1)2 rozrézni¢ elementy budowy modeli,
rdzennic i skrzynek formierskich stosowanych do
wykonania odlewéw w formach jednorazowych;
MG.06.2(1)3 rozrézni¢ materiaty stosowane do
wykonania modeli, rdzennic i skrzynek formierskich;
MG.06.2(2)1 rozrézni¢ rodzajenarzedzi. i przyrzgdow
do zageszczania mas formierskich'i rdzeniowych;
MG.06.2(2)2 rozrézni¢ rodzaje narzedzi i przyrzgdow
do wykanczania wneki formy, powierzchni formy i rdzeni;
MG.06.2(2)3 rozrézni¢ rodzaje narzedzi i przyrzadéw
do wykonania form jednorazowych;

MG.06.2(2)4 rozrézni¢ rodzaje narzedzi i przyrzadow
do wykonania rdzeni. jednorazowych ;

MG.06.2(3)1 okresli¢ etapy formowania recznego

w zaleznosci od rodzaju zastosowanego modelu lub
wzornika;

MG.06.2(3)2 okresli¢ etapy formowania recznego

w zaleznosci od liczby zastosowanych skrzyn
formierskich;

MG.06.2(3)3.okresli¢ etapy formowania na formierkach;
MG.06.2(3)4 okresli¢ etapy formowania
bezskrzynkowego na automatach formierskich
MG.06.2(3)5 okresli¢ etapy formowania na
automatycznych liniach formierskich;

MG.06.2(3)6 okresli¢ etapy recznego wykonywania
rdzeni

MG.06.2 (3)7 okresli¢ etapy zmechanizowanego
wykonywania rdzeni;

MG.06.2 (5)1 oceni¢ kompletnos$¢ zespotu modelowego;
MG.06.2 (5)2 okresli¢ kryteria oceny stanu jakosé
powierzchni poszczegodlnych elementéw zespotu
modelowego;

MG.06.2 (6)1 sklasyfikowa¢ maszyny formierskie

i rdzeniowe na podstawie ich budowy i zasady dziatania;
MG.06.2 (6)2 scharakteryzowa¢ elementy budowy
maszyn formierskich i rdzeniowych;

MG.06.2 (6)3 scharakteryzowa¢ elementy budowy
automatycznych linii formierskich;

MG.06.2 (8)1 scharakteryzowac technologie odlewania
metodg wytapianych i wypalanych model;

MG.06.2 (8)2 scharakteryzowac technologie odlewania
metodg Shawa;

MG.06.2 (8)3 scharakteryzowac technologie odlewania
do form skorupowych;

MG.06.2 (9)1 okresli¢ zakres stosowania technologii
odlewania precyzyjnego (rodzaj stopu, waga odlewu);
MG.06.2 (9)2 dobraé¢ technologie odlewania
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precyzyjnego do rodzaju odlewanego stopu ;

MG.06.2 (10)2 scharakteryzowaé urzadzenia do
suszenia form jednorazowych;

MG.06.2 (10)2 scharakteryzowa¢ urzgdzenia do
suszenia rdzeni;

MG.06.2 (12)1 sklasyfikowa¢ wady wykonania form

i rdzeni;

MG.06.2 (12)2 scharakteryzowac¢ metody badan stopnia
zageszczenia, przepuszczalnosci i wilgotnosci masy
formierskiej i rdzeniowej;

MG.06.2 (12)3 okresli¢ kryteria oceny jakoSci
powierzchni wneki formy oraz powierzchnie rdzeni;
MG.06.2 (12)4 okresli¢ technike kontroli wymiaréw
wneki formy, rdzeni

MG.06.2 (14)1 scharakteryzowac rodzaje wad
oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.06.2 (14)2 okresla¢ zjawiska niszczace i
uszkadzajgce urzgdzenia odlewnicze;

MG.06.2 (17)1 sklasyfikowaé maszyny do wykonywania
odlewow w formach nietrwatych;

MG.06.2 (17)2 okresli¢. zasade dziatania i parametry
maszyn i urzgdzen-do wykonywania odlewow w formach
nietrwatych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla.ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywad problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtadciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnoéci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;
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Planowane zadania

Opracowywanie technologii wykonywania form jednorazowych

Na podstawie otrzymanego rysunku czesci odlewanej oraz zespotu modelowego opracuj technologie
formowania recznego. Projekt powinien zawieraé nastepujgce elementy: kolejno$¢ czynnosci
niezbednych do wykonania formy, wykaz niezbednych narzedzi formierskich, wykaz niezbednych
materiatdw pomocniczych, sposob kontroli wymiaréw formy i oceny jej jakosci.

Opracowywanie technologii wykonywanie rdzeni jednorazowych

Na podstawie otrzymanego rysunku czesci odlewanej oraz zespotu rdzennicy opracuj technologie
recznego wykonania rdzenia. Projekt powinien zawiera¢ nastepujace elementy: Kolejnos¢ czynnosci
niezbednych do wykonania rdzeni, wykaz niezbednych narzedzi formierskich, wykaz niezbednych
materiatbw pomocniczych, sposob kontroli wymiardw rdzeni i oceny ich jakosci.

Opracowywanie technologii maszynowego wykonywania form i rdzeni

Dla wskazanego przez nauczyciela odlewu:

1) dobierz metode maszynowego wykonywania form i rdzeni,

2) uzasadnienie rodzaju dobranych maszyn i urzadzen oraz narzedzi, oprzyrzgdowania
odlewniczego.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia Technologii wytwarzania odlewéw dziat Technologia wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik
wytwarzania odlewéw, wyposazonej w: co/najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu potaczone z rzutnikiem lub tablicg multimedialng iw niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy do ¢wiczen dotyczacych technologia wykonywania odlewéw w formach jednorazowych,
instrukcje do wykonywania déwiczen,  prezentacje multimedialne, katalogi omodelowania
odlewniczego, odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni,
modele i makiety maszyn, urzadzenh odlewniczych i automatycznych linii formierskich do wykonywania
form i rdzeni, skrzynki formierskie, ‘modele maszyn i urzadzen do odlewania pod ciSnieniem,
kokilowego oraz ods$rodkowego, -materiaty, modele oraz urzadzenia stosowane w odlewaniu
precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady do kontroli wymiaréw form i rdzeni, zestawy
odlewow z wadami odlewniczymi; dokumentacja technologiczna wytwarzania odlewoéw, instrukcje
bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi maszyn i urzgdzen formierskich.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja .tresci programowych w dziale Technologia wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych wymaga stosowania wyktadu z pokazem, instruktazu, oraz metod aktywizujgcych:
¢wiczen, tekstu przewodniego i metody projektu tgczacych teorie z praktykg. W trakcie zajec
uczniowie powinni korzystaé z innych niz podrecznikowe Zzrddet informaciji i korzysta¢ z techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byé: metoda éwiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne
Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, a nastepnie w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczenh, w matych zespotach lub indywidualnie.
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Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki testow wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw, ¢éwiczen i czynnosci zawodowych, ich zgodnos¢ z zatozeniami i
poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek uczniéw do
wykonywania éwiczen , aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i nawykdéw jak; utrzymanie fadu i porzgdku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarczej.

9.3. Technologia wykonywania odlewéw w formach trwatych i péitrwatych

.. ) Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . L .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Klasyfikacja metod odlewania BHP(7)6 zorganizowa¢ stanowiska pracy do
w formach pottrwatych i trwatych. wykonywania odlewéw w formach poéttrwatych i trwatych,
— Klasyfikacja metod odlewania zgodnie Z.wymogami ergonomii; przepisami bhp, ppoz.
w formach péttrwatych i trwatych. i'lochrony $rodowiska;
-~ Odlewanie w kokilach. BHP(8)10'zastosowac srodki ochrony indywidualnej do
- Odlewanie cisnieniowe. wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
— Odlewanie w formach wirujgcych. eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;
— Budowa maszyn do odlewania BHP(8)14 stosowaé $rodki ochrony indywidualnej do
w formach trwatych. czynnosci wykonywanych przy wykonywaniu odlewéw w
— Roboty (manipulatory)wykorzystyWane| formach pottrwatych i trwatych;
do formowania p@"automatyezaych BHP(9)7 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
liniach odlewniczych Whodlewaniy pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
cisnieniowyf'i pregyzyjmym przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce
—  Zasady kontroli jakosci odlewow przy wykonywaniu odlewéw w formach pétrwatych
wykonanych w formach pottrwatych i trwatych.;
i trwatych. BHP(10)6 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym

w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy wykonywaniu odlewow
w péttrwatych i trwatych;

MG.06.2 (18)1 scharakteryzowac¢ zakres stosowania

i technologie odlewania w formach péttrwatych (rodzaje
mas, etapy technologiczne wykonania odlewu);
MG.06.2 (18)2 scharakteryzowac zakres stosowania

i technologie odlewania do form trwatych;

MG.06.2 (19)1 scharakteryzowac rodzaje form
pottrwatych i ich budowe;

MG.06.2 (19)2 sklasyfikowac¢ formy trwate do odlewania
grawitacyjnego i ciSnieniowego;

MG.06.2 (19)3 scharakteryzowac¢ elementy budowy form
trwatych;
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MG.06.2 (19)4 rozrézni¢ materiaty stosowane do
wykonania elementéw form poéttrwatych i trwatych;
MG.06.2 (19)5 scharakteryzowac roboty (manipulatory)
wykorzystywane do formowania na automatycznych
liniach odlewniczych w odlewaniu ci$nieniowym i
precyzyjnym

MG.06.2 (23)1 rozréznic¢ elementy budowy kokilarek;
MG.06.2 (23)2 rozrézni¢ elementy budowy
cisnieniowych maszyn odlewniczych;

MG.06.2 (23)3 opisa¢ budowe maszyny z formg
wirujgca;

MG.06.2 (24)1 okresli¢ podstawowe parametry pracy
kokilarek (zalewanie grawitacyjne);

MG.06.2(24)2 okresli¢ podstawowe parametry pracy
maszyn cisnieniowych;

MG.06.2 (24)3 okresli¢ podstawowe parametry pracy
maszyn z formami wirujgcymi;

MG.06.2 (26)1 ocenic¢ jakos¢ odlewu ha podstawie
wygladu powierzchni odlewu, jego-wymiaréw i wagi;
MG.06.2 (26)2 oceni¢ jakos¢ odlewu na podstawie
wymagan okreslonych w dokumentaciji technicznej

i technologicznej;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtadciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaC sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;
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Planowane zadania

Opracowywanie technologii odlewania do form trwatych i péttrwatych

Dokonaj wyboru technologii odlewania dla otrzymanego rysunku czesci odlewanej z uwzglednieniem
kryteriow wyboru jej wykonania w formie trwatej lub poéttrwatej. W wyborze technologii odlewania
w formach trwatych i pottrwatych nalezy uwzglednij parametry czesci odlewanej (ciezar, ilos¢).
Przygotowanie technologii odlewania w formach trwatych i péitrwatych powinno obejmowaé dobor:
materiatu formy, jej podziatu, doboru masy rdzeniowej, sposobu zamocowania rdzeni, przygotowania
do zalania.

Dobieranie parametréw pracy maszyn odlewniczych do odlewania w formach trwatych
Dobierz parametry pracy maszyny do opracowanej technologii odlewania do form trwatych
i pottrwatych oraz wybranej maszyny na podstawie danych katalogowych.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia z Technologii wytwarzania odlewow dziat Technologia wykonywania odlewéw w formach
trwatych i poftrwatych powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik
wytwarzania odlewéw, wyposazonej w: co najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu potaczone z rzutnikiem lub tablicg multimedialng i w niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy do éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, katalogi i modele maszyn i urzadzen do
odlewania pod cisnieniem, kokilowego oraz.odsrodkowego, materiaty, dokumentacje technologiczng
wytwarzania odlewow, instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi maszyn i urzadzen
formierskich, katalogi srodkéw ochrony indywidualnej do czynnosci wykonywanych przy wykonywaniu
odlewow w formach péttrwatych i trwatych, prezentacje multimedialne .

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w dziale Technologia wykonywania odlewéw w formach trwatych
i pottrwatych wymaga stosowania wyktadu z pokazem oraz aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody cwiczen, projektow tgczacych teorie z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrédet informaciji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami
ksztatcenia powinny by¢: metoda ¢wiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne

Zajecia. mogg by¢ prowadzone zcatym zespotem klasowym, ktory w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczen podzielic mozna na zespoty. Zespoty do wykonywania zadan mogg liczy¢ od
2 do 3 0sob.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki testow wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektow, ¢wiczen i czynnosci zawodowych, ich zgodnos¢ z zatozeniami
i poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé stosunek uczniéw do
wykonywania ¢éwiczen , aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i nawykéw jak; utrzymanie tadu i porzadku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
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— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagacé w trakcie uczenia,
— pomdc ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,
— stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

9.4. Wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewéw

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—  Wybijanie odlewow.

— Oczyszczanie odlewow.

— Woykanczanie odlewow.

— Klasyfikacja wad odlewniczych.

— Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna
odlewow

BHP(7)7 zorganizowac¢ stanowiska pracy dowybijania,
oczyszczania i wykanczaniaredlewow, zgodnie

Z wymogami ergonomii; przepisami bhp, ppoz: i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)10 zastosowac srodkiochronyindywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych.:zwigzanych z
eksploatacjgsmaszyn.i urzadzen odlewniczych;
BHP(8)15 zastosowac érodki ochrony indywidualnej do
czynnosci wykenywanych przy wybijaniu i oczyszczaniu
i odlewow,;

BHP(8)16 zastosowaé srodki ochrony indywidualnej do
czynnasci wykonywanych przy wykanczaniu odlewow;
BHP(9)9 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy'oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce
przy wybijaniu, oczyszczaniu i wykanczaniu odlewéw
BHP(10)7 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
wwypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy wybijaniu, oczyszczaniu
i wykanczaniu odlewow;

PKZ(MG.a)(16)4 okresli¢ budowe maszyn i urzadzen do
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewodw;
PKZ(M.a)(16)5 scharakteryzowaé zasade dziatania
maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania

i wykanczania odlewow;

MG.06.3 (1)1 charakteryzowaé metody wybijania
odlewow

MG.06.3 (1)2 dobraé metode wybijania odlewdw

w zaleznosci od technologii ich wykonania

MG.06.3 (1)3 charakteryzowa¢ metody oczyszczania
odlewow

MG.06.3 (2)1 okresli¢ zasady dziatania maszyn

i urzgdzen do wybijania odlewoéw

MG.06.3 (2)2 rozpozna¢ maszyny i urzadzenia do
wybijania odlewéw na podstawie ich budowy i zasady
dziatania

MG.06.3 (2)3 okresli¢ zasady dziatania maszyn

i urzgdzen do oczyszczania odlewéw

MG.06.3 (2)4 rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia do
oczyszczania odlewdw na podstawie ich budowy
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i zasady dziatania

MG.06.3 (2)5 rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia do
wykanczania odlewdéw na podstawie ich budowy

i zasady dziatania

MG.06.3 (3)1 rozrézni¢ narzedzia do recznego
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewéw
MG.06.3 (3)2 dobra¢ narzedzia do recznego wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewéw

MG.06.3 (3)3 rozrézni¢ maszyny i urzgdzenia do
mechanicznego wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewow

MG.06.3(4)1 uzytkowaé urzadzenia do recznego
wybijania odlewow z form orazrdzeni z odlewow;
MG.06.3(4)2 uzytkowac urzadzenia do mechanicznego
wybijania odlewow z form/oraz rdzeni z odlewow
MG.06.3(5)1 dobra¢ narzedzia i urzadzenia:do usuwania
uktadow wlewowych.i-nadlewow

MG.06.3 (5)2 dobra¢ narzedzia i urzadzenia do
usuwania zalewek

MG.06.3 (6)1 zinterpretowac pojecie wady odlewniczej
MG.06.3 (6)2 sklasyfikowa¢ wade odlewniczg zgodnie
Z obowigzujgcymi normami;

MG.06.3 (6)3 dobra¢ metode naprawy odlewow

w zaleznosci od rodzaju wady odlewniczej;
MG.06.3(6)1 naprawia¢ wady ksztattu odlewow
MG.06.3(6)2 naprawia¢ wady powierzchni surowe;j
odlewow

MG.06.3 (8)1 scharakteryzowa¢ metody zabezpieczania
odlewoéw przed korozja;

MG.06.3 (8)2 scharakteryzowac urzadzenia do
pokrywania odlewéw srodkami zabezpieczajgcymi przed
korozja;

MG.06.3 (6)3 dobra¢ metode zabezpieczenia odlewow
przed korozja;

MG.06.3(9)1 przygotowaé powierzchnie odlewu do
pokrywania odlewéw $rodkami zabezpieczajgcymi przed
korozjg;

MG.06.3 (9)2 uzytkowaé urzagdzenia do pokrywania
odlewow srodkami zabezpieczajgcymi przed korozja;
MG.06.3 (10)1 scharakteryzowac¢ rodzaje obrébki
cieplnej i cieplno-chemicznej stosowanych do odlewow
wykonanych z metali niezelaznych;

MG.06.3 (10)3 dobra¢ rodzaj obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej w zaleznosci od gatunku stopu
odlewniczego oraz wymagan zawartych w dokumentaciji
technicznej odlewu;

MG.06.3(11)1) stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladdw i konserwacji maszyn i urzgdzen
do wybijania odlewdw;

MG.06.3(11)2 stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladow i konserwacji maszyn i urzgdzen
do oczyszczania i wykanczania odlewow;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
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KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni.lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych cztonkow
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane, przez zespot;

Planowane zadania

Opracowywanie technologii wybijania i oczyszczania odlewéw

Dobierz niezbedne - narzedzia maszyny i urzadzenia do wykonywania odlewow wedlug wskazanej
technologii oraz_dokonaj wyboru sposobu wybijania, oczyszczania odlewéw. zadanie wykonaj w
oparciu 0 zatozenia i wiadomosci-przekazane przez nauczyciela oraz literatury.

Opracowywanie technologii wykanczania odlewéw

Dobierz niezbedne narzedzia maszyny i urzgdzenia do wskazanej technologii wykonywania odlewow.
Prace wykonaj zgodnie z zatozeniami i informacjami przekazanymi przez nauczyciela i zawartymi z
zalecanej literaturze.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia Technologii wytwarzania odlewow - dziat Wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewéw
powinny byé prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik wytwarzania odlewow,
wyposazonej w co najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu potgczone
z rzutnikiem lub tablicg multimedialng i w niezbedne $rodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne
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Zestawy do ¢éwiczen dotyczacych technologii wybijania, oczyszczania iwykanczania odlewodw,
instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, prezentacje komputerowe, makiety maszyn iurzgdzen do
oczyszczania i wykarnczania odlewdw, przyrzady do kontroli wymiaréw odlewoéw, zestawy odlewow z
wadami odlewniczymi; normy wad odlewniczych oraz dokumentacje techniczng, instrukcije
bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi maszyn i urzgdzeh do wykanczania odlewéw, katalogi
Srodkéw ochrony indywidualnej do czynnosci wykonywanych przy wybijania, oczyszczania
i wykanczania odlewdw.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tredci programowych w dziale Technologia wykonywania odlewéw w. formach trwatych
i pottrwatych wymaga stosowania wyktadu z pokazem oraz aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody éwiczen, projektdw fgczacych teorie z praktykg, korzystania.z innych niz
podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami
ksztatcenia powinny by¢: metoda ¢wiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone zcatlym zespotem klasowym, ktéry w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczen podzieli€ mozna na zespoty. Zespoty do wykonywania zadan mogg liczy¢ od
2 do 3 os6b.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw, ¢éwiczen i czynnosci zawodowych, ich zgodnos¢ z zatozeniami i
poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢é stosunek ucznidw do
wykonywania ¢wiczen , aktywno$¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i-nawykéw jak; utrzymanie fadu i porzgdku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow; srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczyé i pomagacé w trakcie uczenia,

— pomdc ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— _stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarcze;.

10. Technologia topienia metali

10.1. Technologia przygotowania materialéw wsadowych

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia 9 y

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
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Materiaty wsadowe w odlewnictwie.
Urzgdzenia do przygotowania
materiatdw wsadowych.

Urzgdzenia do transportu i dozowania
materiatow wsadowych.

Wytadunek i sktadowanie materiatow
wsadowych do piecéw odlewniczych.
Przygotowanie materiatdw wsadowych
do procesu topienia.

Przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wytadunku, sktadowania
i przygotowywania materiatéw
wsadowych do topienia metali.

BHP(7)8 zorganizowac stanowiska pracy do
przygotowania materiatbw wsadowych , zgodnie

Z wymogami ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)10 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzgdzen odlewniczych;
BHP(8)17 stosowac srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci przy przygotowaniu wsadu;

BHP(9)10 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
przygotowania wsadu;

BHP(10)8 udzieli¢ pierwszejipomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach .zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy przygotowaniu
materiatdw wsadowych;

MG.06.4(1)1 scharakteryzowa¢ role materiatow
wsadowych w procesie wytopu zeliwa, staliwa i metali
niezelaznych;

MG.06.4(1)2 rozpozna¢ materiaty wsadowe do wytopu
zeliwa szarego i‘'sferoidalnego;

MG.06.4(1)3 rozpoznac¢ materiaty wsadowe do wytopu
staliwa;

MG.06.4(1)4 rozpozna¢ materiaty wsadowe do wytopu
stopéw metali niezelaznych;

MG.06:4(2)1 dobra¢ maszyny i urzadzenia do
roztadunku materiatéw wsadowych;

MG.06:4(2)2 dobra¢ rodzaj urzgdzenia do transportu
materiatow wsadowych z miejsca sktadowania do
miejsca wytopu;

MG.06.4(2)3 dobraé rodzaj urzgdzenia do transportu
materiatdw wsadowych w okre$lonych warunkach
organizacyjnych;;

MG.06.4(4)1 dobraé sposdb przygotowania topnikow,
zelazostopéw i skladnikéw stopowych do procesu
topienia;

MG.06.4(4)2 dobra¢ sposdb przygotowania ztomu do
procesu topienia;

MG.06.4(4)3 dobra¢ sposdb przygotowania paliw do
procesu wytopu;

MG.06.4(4)4 dobraé sposdb przygotowania materiatow
wsadowych w zaleznosci od ich ksztattu i postaci;
MG.06.4(7)1 okresli¢ parametry pracy maszyn

i urzgdzen stosowanych do skfadowania i przygotowania
materiatdw wsadowych na podstawie dokumentac;ji
technicznej i instrukcji;

MG.06.4(7)2 okresli¢ parametry pracy maszyn

i urzgdzen stosowanych do odwazania i dozowania
materiatdw wsadowych na podstawie dokumentacji
technicznej i instrukcji;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
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szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1.zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie¢ we wspolne dziatania
realizowane przez zespdt;

Planowane zadania

Rozpoznawanie materiatléw wsadowych
Wybierz, z zaproponowanych przez nauczyciela, materiatbw wsadowych, wtasciwe dla wskazanego
stopu odlewniczego oraz wskaz ich role w procesie wytopu.

Opracowanie technologii przygotowania materialdow wsadowych do topienia
W zaleznosci od technologii topienia metali, gabarytow pieca odlewniczego, gatunku stopu

odlewniczego oraz na podstawie zatozeh i wiadomosci przekazanych przez nauczyciela i literatury
opracuj projekt przygotowania materiatbw wsadowych do wytopu. Projekt powinien zawieraé: wykaz
materiatdw wsadowych, sposéb ich przygotowania i ilos¢, oraz wykaz maszyn i urzgdzen
wykorzystanych do procesu.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia Technologia topienia metali - dziat Technologia przygotowania materiatéw wsadowych
powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik wytwarzania odlewéw,
wyposazonej w co najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu potgczone
z rzutnikiem lub tablicg multimedialng i w niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne
Zestawy do ¢éwiczen dotyczgcych technologii Technologia przygotowania materiatdw wsadowych,
prezentacje multimedialne , probki materiatdw wsadowych i ogniotrwatych, modele maszyn i urzadzen
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do przygotowania, dozowania materiatdw wsadowych; instrukcje metalurgiczne przygotowania stopéw
odlewniczych, katalogi i instrukcje obstugi maszyn i urzadzen przygotowania materiatdbw wsadowych,
instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy obstugi maszyn i urzagdzen do przygotowywania materiatéw
wsadowych, katalogi s$rodkéw ochrony indywidualnej do czynnosci wykonywanych przy
przygotowywaniu materiatéw wsadowych

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w dziale Technologia przygotowania materiatéw wsadowych wymaga
stosowania wyktadu z pokazem oraz aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody
¢wiczen, projektdw taczacych teorie z praktykg, korzystania zinnych niz podrecznikowe Zzrédet
informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia. powinny
by¢: metoda ¢wiczenh, metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone zcatym zespotem klasowym, ktory w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczeh podzielic mozna na zespoty. Zespoty do wykonywania zadan mogg liczy¢ od
2 do 3 os6b.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw, ¢éwiczen i czynnosci zawodowych, ich zgodnosé z zatozeniami i
poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé stosunek ucznidw do
wykonywania ¢wiczen , aktywno$¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i nawykow jak; utrzymanie tadu i porzadku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy. .

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkoéw; srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow,metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,

— pomocustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej.

10.2. Zasady uzytkowania piecéw odlewniczych

. . . Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
BHP(7)9 zorganizowac stanowiska pracy obstudze
- Klasyfikacja piecow odlewniczych. piecoéw odlewniczych , zgodnie z wymogami ergonomii;
— Budowa piecow odlewniczych. przepisami bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska;
— Odlewnicze stopy zelaza z weglem. BHP(8)10 zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej do
— Odlewnicze stopy metali niezelaznych. |wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
— Etapy topienia stopéw odlewniczych. eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;
— Materiaty ogniotrwate stosowane w BHP(8)18 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
odlewnictwie. czynnosci przy obstudze piecow odlewniczych;
—  Obstuga piecéw odlewniczych. BHP(9)11 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
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- Przepisy bezpieczenhstwa i higieny
pracy podczas obstugiwania piecéw
odlewniczych.

pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy obstudze
piecow odlewniczych;

BHP(10)9 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy obstudze piecow
odlewniczych;

MG.06.5(1)1 rozpozna¢ stopy odlewnicze zelaza

z weglem na podstawie ich sktadu chemicznego,
wiasciwosci i struktury wewnetrznej;

MG.06.5(1)2 rozpoznac¢ odlewnicze stopy metali
niezelaznych na podstawie ich sktadu chemicznego,
wiasciwo$ci i struktury wewnetrznej;

MG.06.5(2)1 sklasyfikowaé piece odlewnicze;
MG.06.5(2)2 rozr6zni¢ piece odlewnicze do wytopu
zeliwa, staliwa na podstawie ich budowy i zasady
dziatania;

MG.06.5(2)3 rozrézni¢ piece odlewnicze do topienia
metali niezelaznych na podstawie ich budowy i zasady
dziatania;

MG.06.5(3)1 okresli¢ etapy topienia zeliwa szarego

i sferoidalnego;

MG.06.5(3)2 okresli¢ etapy topienia staliwa;
MG.06.5(3)3 okresli¢c etapy topienia stopdéw metali
niezelaznych;

MG.06.5(4)1 okresli¢ role materiatéw ogniotrwatych

W. procesie topienia metali;

MG.06.5(4)2 sklasyfikowaé materiaty ogniotrwate;
MG.06.5(4)3 rozrézni¢ rodzaje materiatow ogniotrwatych
stosowanych w piecach odlewniczych i kadziach
odlewniczych;

MG.06.5(5)1 przygotowaé piece odlewnicze do pracy;
MG.06.5(6)1 rozrézni¢ narzedzia do obstugi piecéw
w zaleznosci od rodzaju pieca;

MG.06.5(6)2 rozrézni¢ narzedzia do obstugi piecéw
w zaleznosci od etapu technologicznego wytopu;
MG.06.5(6)3 dobraé¢ narzedzia do obstugi piecow

w zaleznosci od rodzaju pieca;

MG.06.5(3)4 okresli¢ energooszczedne metody
doprowadzenia energii do metali;

MG.06.5(6)4 dobraé¢ narzedzia do obstugi piecow
w zaleznosci od etapu technologicznego wytopu;
MG.06.5(10)1 odczyta¢ parametry pracy piecow
odlewniczych z urzgdzen kontrolno-pomiarowych;
MG.06.5(10)2 regulowac parametry pracy piecow
odlewniczych;

MG.06.5(11)1 przeprowadzi¢ przeglad biezgcy maszyn
i urzgdzen do topienia metali;

MG.06.5(11)2 przeprowadzi¢ konserwacje maszyn
i urzgdzen do topienia metali;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
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szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni lub w
odlewni;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1.zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspodlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Dobér pieca odlewniczego

Dla wytopu wskazanego stopu-odlewniczego dobierz rodzaj pieca. Przy wykonywaniu zadania
uwzglednij planowang ilo$¢ cieklego metalu oraz zatozenia podane przez nauczyciela, skorzystaj z
informacji przekazanych przez nauczyciela oraz literatury.

Doboér parametrow pracy pieca odlewniczego
Dla wskazanego stopu odlewniczego i rodzaju pieca odlewniczego, a takZze na podstawie zatozen

i wiadomosci przekazanych przez nauczyciela oraz literatury, dobierz parametry pracy pieca,
podlegajgce kontroli i regulacji podczas procesu topienia.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia Technologia topienia metali - dziat Zasady uzytkowania piecow odlewniczych powinny byé
prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni technik wytwarzania odlewéw, wyposazonej w
€0 najmniej w jedno stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu potgczone z rzutnikiem lub
tablicg multimedialng i w niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy do ¢wiczen dotyczagcych uzytkowania piecéw odlewniczych, instrukcje do wykonywania
¢wiczen, prezentacje komputerowe, modele piecow odlewniczych, urzgdzenia do kontroli procesu
wytopu; dokumentacje technologiczng wytopdw. instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy maszyn i
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urzgdzen odlewniczych, katalogi $rodkéw ochrony indywidualnej do uzytkowania piecow
odlewniczych.
Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w dziale Zasady uzytkowania piecow odlewniczych wymaga
stosowania wyktadu z pokazem oraz aktywizujgcych metod ksztalcenia z uwzglednieniem metody
¢wiczen, projektdw taczacych teorie z praktykg, korzystania zinnych niz podrecznikowe zrédet
informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny
by¢: metoda éwiczeh, metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone zcatym zespotem klasowym, ktéry w.zaleznosci od potrzeb
wykonywanych ¢wiczen podzieli¢ mozna na zespoty. Zespoty do wykonywania zadan moga liczy¢ od
2 do 3 0s6b.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage: wyniki-testow wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw, ¢éwiczen i czynnosci.zawodowych, ich zgodnos¢ z zatozeniami i
poprawnos¢ merytoryczng wykonania. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé stosunek ucznidw do
wykonywania éwiczen , aktywnos¢, zaangazowanie; wytrwatos¢ w wykonywaniu ¢wiczen i czynnosci
zawodowych i poziom takich umiejetnosci i nawykow jak; utrzymanie tadu i porzadku na stanowisku
pracy, przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagaé w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarcze;j.

11. Dokumentacja i prowadzenie proceséw odlewniczych
11.1. Przygotowanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw

wytwarzania odlewow

. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia . . . L. .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
— Dokumentacja technologiczna procesu |BHP(7)11 zorganizowac¢ stanowisko pracy wyposazone
odlewniczego. w monitor ekranowy zgodnie z wymogami ergonomii;
— Rysunek surowego odlewu. przepisami bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska;
— Rysunek formy odlewniczej. BHP(9)11 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny
— Dokumentacja konstrukcyjna pracy oraz obowigzujgce przepisy prawa dotyczgce
oprzyrzgdowania odlewniczego. ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
— Dobor sktadu mas formierskich BHP(10)10 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
77



Fundusze
Europejskie [

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny il

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

i rdzeniowych w zaleznosci od przyjetej
technologii odlewniczej.

Technologia oczyszczania

i wykanczania odlewow.

w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia pracownikow odlewni;

PKZ(MG.a)(18)4 wykorzysta¢ programy komputerowe
wspomagajgce projektowanie procesu technologicznego
w odlewni;

MG.37.2(1)1 rozrozni¢ elementy dokumentac;i
technologicznej odlewanych czesci maszyn;
MG.37.2(1)2 rozrézni¢ oznaczenia stosowane

w dokumentacji technologicznej odlewow;

MG.37.2(2)1 sklasyfikowa¢ naddatki stosowane

w dokumentacji technologicznej odlewéw;

MG.37.2(2)2 wskazaé naddatki na obrébke skrawania
w dokumentacji technologicznej odlewu;

MG.37.2(2)3 wskaza¢ w dokumentacji technologicznej
naddatki zwigzane z technologig wykonania odlewu;
MG.37.2(3)1 dobra¢ na podstawie norm w zaleznosci od
rodzaju stopu oraz technologii wykonania wielko$¢
skurczu odlewanych czesci maszyn;

MG.37.2(3)2 dobra¢ na podstawie .norm w zaleznosci od
technologii wykonania odlewu wielko$¢ naddatkéw na
obrobke skrawaniem;

MG.37.2(3)3 dobraé.na podstawie norm wielkos¢
naddatkéw technologicznych w zaleznosci od
technologii wykonania odlewoéw;

MG.37.2(4)1 dobra¢ ptaszczyzne podziatu odlewu

w zaleznosci od technologii jego wykonania;
MG.37.2(4)2 wybra¢ miejsce i sposéb doprowadzenia
ciektegormetalu w zalezno$ci od technologii wykonania
odlewu;

MG.37.2(5)1 rozrézni¢ elementy budowy uktadu
wlewowego;

MG.37.2(5)2 dobra¢ typ uktadu wlewowego

w zaleznosci od metody odlewania;

MG.37.2(5)3 obliczy¢ przekroje elementdéw uktadu
wlewowego oraz parametry zalewania,;

MG.37.2(6)1 sporzgdzi¢ rysunek surowego odlewu;
MG.37.2(6)2 sporzadzi¢ rysunek formy odlewniczej;
MG.37.2(7)1 zaplanowa¢ sposoby zalewania form
odlewniczych;

MG.37.2(7)2 zaplanowac¢ sposoby wybijania odlewéw z
form;

MG.37.2(7)3 zaplanowac¢ sposoby oczyszczania i
wykanczania odlewow;

MG.37.2(8)1 dobraé znormalizowane elementy
stosowane w budowie modeli;

MG 37.2(8)2 dobraé znormalizowane elementy
stosowane w budowie rdzennic;

MG.37.2(11)1 dobra¢ gtéwne i pomocnie materiaty
formierskie;

MG.37.2(11)2 obliczy¢ zawartos¢ gtéwnych

i pomocniczych materiatow formierskich w zaleznosci od
rodzaju masy formierskiej;

MG.37.2(12)1 dobra¢ materiaty do sporzgdzenia pokryé
ochronnych na formy;
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MG.37.2(12)1 dobra¢ materiaty do sporzgdzenia pokry¢
ochronnych na rdzenie;

MG.37.2(13)1 rozrézni¢ elementy technicznej normy
czasu pracy;

MG.37.2(13)2 obliczy¢é norme czasu pracy potrzebnego
do wykonania formy i rdzenia;

KPS(1)1 stosowac¢ zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy-w odlewni;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkdw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywaé twdrczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Sporzadzanie koncepcji surowego odlewu

Na podstawie rysunku odlewanej czesci maszyny oraz zatozen i wiadomos$ci przekazanych przez
nauczyciela, .a takze literatury opracuj koncepcje surowego odlewu, dobierajgc powierzchnie
podziatowg, naddatki na obrébke i naddatki technologiczne, rodzaj uktadu wlewowego oraz policz jego
podstawowe wymiary.

Sporzadzanie koncepcji formy odlewniczej
Na podstawie przyjetej koncepcji odlewu oraz zatozen i wiadomosci przekazanych przez nauczyciela,
takze literatury opracuj koncepcje formy odlewniczej do formowania w masach wilgotnych.

Analizowanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzagdowania odlewniczego
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Na podstawie przedstawionej dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzgdowania odlewniczego okresl:
rodzaj oprzyrzgdowania, role elementéw sktadowych w oprzyrzgdowaniu, rodzaj uzytych materiatow
oraz elementéw znormalizowanych.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: stanowisko:komputerowe
z rzutnikiem lub tablicg multimedialng, drukarkg lub ploterem, z pakietem programéw biurowych oraz
oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania; normy  dotyczgce rysunku
technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych .wbudowie oprzyrzgdowania
odlewniczego; normatywy naddatkéw technologicznych, skrzynek formierskich, dokumentacje
konstrukcyjne oprzyrzgdowania odlewniczego.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wtym dziale wymaga  stosowania wyktadu z pokazem oraz
aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody éwiczen, metody projektow, korzystania
zinnych niz podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej.
Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢:/metoda ¢wiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne
Zajecia mogg by¢ prowadzone z catlym zespotem klasowym, ktéry w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych ¢éwiczeh podzieli¢ mozna na mate zespoty.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektow i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek uczniéw do wykonywania ¢wiczen, aktywno$¢,
zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu cwiczen iefekty osiagniete przez poszczegdlnych
uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— _dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,

— pomdc ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

11.2. Prowadzenie procesu odlewniczego

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Tresci ksztatcenia
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Struktura organizacyjna zaktadu
odlewniczego.

Style kierowania zespotami ludzkimi.
Nadzorowanie procesu produkcji

w odlewni.

Rozliczenia czasu pracy pracownikow.
Sporzadzanie zapotrzebowania na
materiaty w odlewni.

MG.37.1(1)1 okresli¢ charakter zaktadu odlewniczego
na podstawie jego schematu organizacyjnego;
MG.37.1(1)2 wskaza¢ wzajemng podlegto$¢ komorek
organizacyjnych;

MG.37.1(2)1 wyszczegdlni¢ komorki organizacyjne
zaktadu odlewniczego;

MG.37.1(2)2 rozrézni¢ zadania i kompetencje
poszczegolnych komorek organizacyjnych zaktadu
odlewniczego;

MG.37.1(3)1 przydzieli¢ zadania podlegtym
pracownikom na podstawie kryteriéw: posiadanych
uprawnien oraz zdolnosci manualnych do wykonywania
poszczegolnych czynnosci;

MG.37.1(3)2 nadzorowac prace podlegtych
pracownikow;

MG.37.1(4)1 sporzadzi¢ zapotrzebowanie na
urzagdzenia, przyrzady i narzedzia, niezbedne w procesie
produkcyjnym w odlewni;

MG.37.1(4)2 sporzgdzi¢ zapotrzebowanie na materiaty
i surowce niezbedne do wykonania odlewu;
MG.37.1(5)1 dokona¢ rozliczen materiatowych;
MG.37.1(5)2 wykonac bilans ' materiatowy dla technologii
stosowanych w odlewni;

MG.37.1(6)1 dokona¢ oceny stanu technicznego
oprzyrzgdowania odlewniczego, maszyn i urzadzen;
MG.37.1(6)2 dobra¢ przyrzady kontrolne do oceny stanu
technicznego oprzyrzagdowania odlewniczego, maszyn
i 'urzadzen;

MG.37.1(7)1 okresli¢ przyczyny powstawania wad
odlewniczych;

MG.37.1(7)2 zaproponowa¢ metody zapobiegania wad
odlewniczych;

MG.37.1(8)1 zastosowacé przepisy prawa dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
zadah zawodowych w odlewni;

MG.37.1(8)2 zastosowac¢ przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej w zaktadzie odlewniczym,;
MG.37.1(8)3 zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony $rodowiska w zakresie dotyczgcym procesow
odlewniczych;

37.1(8)3 prowadzi¢ proces odlewniczy w sposéb
zapewniajgcy ochrone srodowiska

BHP(7)10 zorganizowac¢ stanowiska pracy podlegtych
pracownikow oraz swoje zgodnie z wymogami
ergonomii;

BHP(8)15 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci wykonywanych przez podlegtych
pracownikow;

BHP(10)10 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia pracownikéw odlewni;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
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szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5)4 okresli¢ niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy w pracowni; KPS(6)5
analizowaé zmiany zachodzgce w branzy odlewniczej;
KPS(6)3 wykazac¢ sie otwartoscig na zmiany w.zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i'pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

OMZ(1)I opisac strukture grupy

OMZ(1)4 zaplanowac¢ dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisac poszczegdlne zadania cztonkom
zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespot

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania cztonkom
zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego doboru oséb
do zadan;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z uwzglednieniem
indywidualnosci jednostki i grupy

OMZ(4)1 monitorowac¢ jako$¢ wykonywanych zadan;
OMZ(4)2 oceni¢ jakos¢ wykonanych zadan wedtug
przyjetych kryteridw;

OMZ(5)1 proponowa¢ zmiany w organizacji pracy
majgce na celu poprawe wydajnosci i jakosci pracy;
OMZ(5)2 proponowac rozwigzania techniczne majgce
na celu poprawe wydajnosci i jakosci pracy

OMZ(6)1 uswiadamia¢ waznos¢ wykonywania czynnosci
przez poszczegodlnych cztonkéw zespotu

OMZ(6)2 stwarza¢ atmosfere zaufania i gotowosci do
wzajemnej pomocy

OMZ(7)1 stucha¢ argumentéw i wyjasnien
wspotpracownikow;

OMZ(7)2 argumentowa¢ swoje decyzje w rozmowach ze
wspotpracownikami;

OMZ(7)3 zastosowaé wtasciwe formy komunikacji
interpersonalnych.
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Planowane zadania

Sporzadzanie struktury organizacyjnej zaktadu odlewniczego

Na podstawie zatozen i wiadomosci przekazanych przez nauczyciela oraz literatury sporzadz strukture
organizacyjng matego =zaktadu odlewniczego z przyporzadkowaniem zadan poszczegolnym
komdrkom organizacyjnym.

Sporzadzanie rozliczen materiatéw
Na podstawie zatozen iwiadomosci przekazanych przez nauczyciela oraz literatury sporzadz

zapotrzebowanie na materiaty niezbedne do dziennej produkcji na wydziale formierni:i.topialni.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni‘wyposazonej
w niezbedne srodki dydaktyczne.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
wraz zrzutnikiem lub tablica multimedialng, drukarke . z pakietem. programéw biurowych oraz
oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania (Computer Aided Design), normy
dotyczace kalkulacji czasu pracy pracownikéw, rozliczen. materiatowych w zaktadzie odlewniczym,
przepisy prawne dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
w odlewni, ochrony przeciwpozarowej i _ochrony s$rodowiska w zakresie dotyczacym proceséw
odlewniczych, schematy organizacyjne zaktadéw odlewniczych, poradniki odlewnictwa.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w tym dziale wymaga stosowania wyktadu z pokazem, instruktazu
oraz aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem éwiczen, projektdw, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami
ksztatcenia powinny by¢: metoda ¢wiczen, metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone' z catym zespotem klasowym, ktéry w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczeh podzielié mozna na zespoty. Zespoty do wykonywania zadan mogg liczy¢ od
2 do 3 0s6b.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Do oceny:osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektow i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek uczniéw do wykonywania éwiczen, aktywnosc,
zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu c¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdinych
uczniéw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
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— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,
— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,
— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej.

PRZEDMIOTY W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM

12. Techniki wytwarzania i budowa maszyn

12.1. Pomiary warsztatowe

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

- Stosowanie przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy.

- Metody pomiarowe.

—  Dobor przyrzgdow
pomiarowych.

- Technika wykonywania pomiarow
Warsztatowych.

- Pomocnicze urzgdzenia pomiarowe.

BHP(7)11 zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie

Z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczehnstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska;

BHP(8)5 zastosowac srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej do wykonywania zadah zawodowych
zwigzanych z transportem i sktadowaniem
materiatow;

BHP(8)6 zastosowac srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej do wykonywania zadan zawodowych
zwigzanych z obrobkg metali, spajania

i plastycznego ksztattowania metali;

BHP(8)5 zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej do wykonywania zadah zawodowych
zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen
odlewniczych;

BHP(9)2 zastosowac zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska podczas wykonywania zadanh
zawodowych;

PKZ(MG.a)(14)1 wykona¢ pomiary diugosci
przyrzadami suwmiarkowymi i mikrometrycznymi
PKZ(MG.a)(14)2 wykonaé pomiary katow
PKZ(MG.a)(14)3 wykona¢ sprawdzenie
prostoliniowosci oraz ptaskosci

PKZ(MG.d)(4)1 scharakteryzowa¢ wiasciwosci
metrologiczne przyrzadéw pomiarowych
PKZ(MG.d)(4)2 dobraé przyrzady suwmiarkowe i
mikrometryczne

PKZ(MG.d)(4)3 dobraé przyrzady pomiarowe do
pomiaru katéw

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac konsekwentnie

podjete dziatania;
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KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w
zakresie stosowanych metod i technik pracy;
KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrédia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢
umiejetnosci zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowac¢ odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowaé zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opiniei.pomysty innych
cztonkow-zespotu;

KPS(11)5 ' nawigza¢ | kontaktu z  kazdym
pracownikiem lub grupg pracownikdw niezaleznie
od wieku,

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania
Sprawdzenie plaskosci powierzchni plytki metalowej.

W oparciu o informacje oraz instrukcje przekazane przez nauczyciela i wiasng analize warunkow
zadania sprawdz ptaskos¢ powierzchni ptytki metalowej znajdujgcej sie na stanowisku pracy. Zadanie
wykonujg uczniowie indywidualnie; planujg wykonanie zadania, dobierajg sprzet pomiarowo-kontrolny,
organizujg .stanowisko pracy zgodnie z zasadami bezpiecznej pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i ergonomii oraz wykonujg sprawdzenie ptaskosci powierzchni. Prezentujg sposob
wykonania zadania.. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczaca
probleméw wyniktych podczas wykonania zadania.

Pomiar walcowosci czopu waltka.

Wykona¢ pomiar walcowosci powierzchni czopu watka znajdujgcego sie na stanowisku pracy.
Uczniowie wspdlnie planujg sposéb wykonania zadania, sposob zorganizowania stanowiska pracy,
okreslajg zasady bezpiecznego wykonania zadania, dobierajg pomocnicze przyrzady pomiarowe.
Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujgc sie do przyjetych ustaleh, wykonujg pomiar
i zapisujg wyniki w metryczce pomiaru oraz dokonujg interpretacji wynikow pomiaréw. Po wykonaniu
¢wiczenia prezentujg sposob wykonania zadania i oceniajg walcowo$¢ powierzchni czopu watka.
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé¢ sie w warsztatach na stanowiskach do wykonywania pomiaréow
warsztatowych wyposazonych w przyrzady do wykonywania pomiarow dtugosci i kata czesci maszyn,
zestawy czesci maszyn ktore bedg wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania pomiarow
warsztatowych, stoty warsztatowe, a takze stanowisko komputerowe z programami do wykonywania
pomiaréw warsztatowych oraz archiwizacji wynikbw pomiaréw oraz projektor multimedialny potgczony
ze stanowiskiem komputerowym nauczyciela..

Srodki dydaktyczne

- pakiety edukacyjne dla uczniow,
- instrukcje do ¢wiczen,

- niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien
wykonywania pomiaréw warsztatowych),

- filmy i prezentacje multimedialne dotyczagce zagadnieh wykonywania pomiaréw warsztatowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w ‘procesie ksztatcenia nalezy zwrdcic¢
uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku-z tym w czasie odbywania zaje¢
wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda
¢éwiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 4-osobowych
(wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Propozycje kryteriéw oceny. i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania
¢wiczen i projektéw — szczegdlnie przestrzeganie przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska, umiejetnosé zorganizowania stanowiska pomiarowego, wykonywania czynnosci zgodnie z
zasadami postepowania wiasciwymi dla wykonywania pomiaréw warsztatowych, zachowania
doktadnosci i rzetelnosci podczas wykonywania pomiaréw oraz aktywnos¢ i zaangazowanie ucznia w
wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniow
- dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

- zwracac uwage na sposob wykonywania ¢wiczenh przez poszczegodlnych ucznidw i na biezaco
korygowac btedy,

- stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarczej,

- udziela¢ dodatkowych instruktazy i porad dotyczgcych wykonywania zadan,

- zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,
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- w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie i determinacje ucznidéw podczas wykonywania

zadan i éwiczen

12.2. Podstawy obroébki i taczenia materiatéw

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Stosowanie przepisdw bezpieczenstwa
i higieny pracy.

- Trasowanie na ptaszczyznie
i trasowanie przestrzenne.

- Pitowanie powierzchni ptaskich
i ksztattowych.

- Scinanie, wycinanie i przecinanie
materiatow.

- Giecie, prostowanie materiatéw.

- Wiercenie, nawiercanie, pogtebianie
i rozwiercanie otworéw.

- Skrobanie, docieranie, polerowanie.

- Obroébka tworzyw sztucznych.

BHP(7)11 zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z
wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)5 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej do wykonywania zadan zawodowych
zwigzanych z transportem i sktadowaniem materiatow;
BHP(8)6 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej do wykonywania zadan zawodowych
zwigzanych z obrébkg metali, spajania ‘i plastycznego
ksztattowania metali;

BHP(8)8 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej do wykonywania zadan zawodowych
zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen
odlewniczych;

BHP(9)2 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych;
PKZ(MG.d)(5)1 ‘rozrézni¢ narzedzia do wykonywania
obrdébki recznej

PKZ(MG.d)(5)2 dobra¢ narzedzia do wykonywania
obrébki recznej

PKZ(MG.d)(5)3 rozrézni¢ obrabiarki stosowane do
wykonywania obrébki mechanicznej

PKZ(MG.d)(5)4 dobra¢ obrabiarki do wykonywania
PKZ(MG.d)(5)5 dobra¢ przyrzady i uchwyty stosowane
do wykonywania obrébki mechanicznej

PKZ(MG.d)(5)6 scharakteryzowa¢ metody spajania
materiatow

PKZ(MG.d)(5)7 dobraé narzedzia i urzadzenia do
wykonania spajania materiatow

PKZ(MG.d)(5)8 scharakteryzowa¢ metody plastycznego
ksztattowania metali

PKZ(MG.d)(5)9 dobraé¢ narzedzia i urzadzenia do
plastycznego ksztattowania metali

PKZ(MG.d)(6)1 wykona¢ podstawowe operacje obrébki
recznej

PKZ(MG.d)(6)2 wykona¢ podstawowe operacje obrobki
mechanicznej

PKZ(MG.d)(6)3 wykona¢ podstawowe operacje spajania
PKZ(MG.d)(6)4 wykona¢ podstawowe operacje
plastycznego ksztattowania materiatéw

PKZ(MG.d)(7)1 stosowa¢ programy komputerowe do
doboru narzedzi obrébczych

PKZ(MG.d)(7)2 stosowa¢ programy komputerowe do
wykonywania pomiarow i archiwizacji wynikow
pomiaréw
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KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacjisw celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowac¢ odpowiedzialnoS¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania
Wykonanie tapy mocujacej sitownik pneumatyczny.

W oparciu o rysunek wykonawczy-oraz dodatkowe informacje przekazane od nauczyciela i pozyskane
z katalogu. urzgdzeh pneumatycznych wykonaj tape mocujgcg sitownik pneumatyczny. Zadanie
wykonujg uczniowie indywidualnie stosujgc metode obrébki recznej. Ustalajg kolejnos¢ czynnosci
prowadzgcych . do wykonania zadania, dobierajg materiat, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
obrébkowe, organizujg stanowisko pracy i wykonujg fape mocujaca sitownik. Po wykonaniu zadania
prezentujg i uzasadniajg sposob wykonania zadania oraz oceniajg jako$¢ wykonania fapy mocujgce;j
sitownik korzystajgc z informacji zawartych na rysunku wykonawczym tapy.

Wykonanie zawiaséw do okiennicy.

Na podstawie rysunku wykonawczego oraz informacji przekazanych przez nauczyciela wykonaj
zawiasy do okiennicy metoda obrébki recznej. Uczniowie wspdlnie planujg sposob wykonania
zadania, sposo6b zorganizowania stanowiska pracy, okreslajg zasady bezpiecznego wykonania
zadania, dobierajg srodki ochrony indywidualnej. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujgc
sie do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania nalezy przeprowadzi¢
dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonania zawiasow.
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé¢ sie w warsztatach na stanowiskach do wykonywania pomiarow
warsztatowych na stanowiskach:

a) do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski,
narzedzia do obrdbki recznej, przyrzady pomiarowe, przyrzady i urzgdzenia do ksztattowania
elementéw metalowych metodg obrobki plastycznej na zimno;

b) stanowiska do spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w:
przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania oraz srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej;

c) stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwoch  uczniow),
wyposazone w: wiertarke kadtubowg lub stupowa, tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng,
szlifierke do ptaszczyzn, otworéw i watkdw, narzedzia skrawajgce, przyrzady i uchwyty
obrébkowe, przyrzgdy pomiarowe;

wyposazonych w przyrzagdy do wykonywania pomiaréw diugosci i kata czesci maszyn, zestawy czesci
maszyn ktére bedg wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania. pomiarow warsztatowych,
stoty warsztatowe, a takze stanowisko komputerowe z programami do wykonywania pomiarow
warsztatowych oraz archiwizacji wynikow pomiaréw oraz projektor multimedialny.

Srodki dydaktyczne
- pakiety edukacyjne dla uczniéw,

- instrukcje do ¢éwiczen,

- niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki, ksigzki'i czasopisma dotyczace zagadnien
wykonywania pomiaréw warsztatowych),

- filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagadnien wykonywania obrébki i tgczenia materiatow.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrécic
uwage na ksztattowanie umiejetnosci. samoksztatcenia, samodzielno$ci mys$lenia i analizowania
Zjawisk, wspotpracy 'w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢
wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny byé metoda
¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 4-osobowych
(wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia
ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Kryteria oceny uwzgledniaja: wielkos¢ produkcji, dobér materiatu i techniki wytwarzania w zaleznosci
wskazowek i zatozen, okreslenie niezbednych operacji technologicznych, maszyn i urzadzen,
oprzyrzgdowania technologicznego, narzedzi obrébkowych i przyrzadéw pomiarowych. Do oceny
osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie éwiczeh praktycznych i projektéw
z uwzglednieniem kryteridw oceny zaproponowanych dla planowanego zadania oraz schematu
punktowania.
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

13. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw

13.1 Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przygotowania mas formierskich

i mas rdzeniowych

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—  Wyladunek materiatéw formierskich.
— Skitadowania materiatow formierskich.
— Sporzadzanie mas formierskich.

— Przepisy bezpieczenhstwa i higieny
pracy podczas wytadunku,
magazynowania i wykonywania mas
formierskich i rdzeniowych.

MG.06.1 (3)1 dobiera¢ urzgdzenia pomocnicze
stosowane przy wyladunku i sktadowaniu materiatow
formierskich

MG.06.1(3)2 dokona¢ wytadunku materiatéw
formierskich recznie lub za pomocg dostepnych
urzgdzen z zachowaniem zasad bhp;

MG.06.1 (3)3 dokonac sktadowania materiatéw
formierskich w zaleznosci od ich postaci i wymogoéw ich
sktadowania;

MG.06.1(5)1 ustala¢ proporcje sktadnikéw w masach
formierskich i rdzeniowych, na podstawie instrukgji
technologicznych wytwarzania mas,

MG.06:1 (5)2 zbada¢ whasciwosci piasku;

MG.06.1 (5)2 odwazyc ilos¢ poszczegdinych sktadnikow
masy zgodnie z recepturg;

MG.06.1 (5)3 dozowac sktadniki mas do urzagdzenh
mieszajacych;

MG.06.1 (6)1 dobra¢ metode od$wiezania masy
formierskiej w zaleznosci od rodzaju masy;
MG.06.16)2 odswiezy¢é mase do formowania na
wilgotno;

MG.06.1 (6)3 zregenerowa¢ mase samoutwardzalng;
M.G.06.1 (11)1 uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia do
przerobu mas formierskich i rdzeniowych do zalewania
na wilgotno;

MG.06.1 (11)2 uzytkowaé maszyny i urzadzenia do
sporzgdzania mas samoutwardzalnych;

MG.06.1 (12)1 stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladdw i konserwacji maszyn i urzagdzen
do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;
MG.06.1(12)2 przeprowadzi¢ biezacy przeglad

i konserwacje maszyn do sporzgdzania mas
samoutwardzalnych;

MG.06.1(12)2 okresla¢ zakres czynnosci zwigzanych z
przegladami i remontami odlewniczych maszyn
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i urzgdzen do przerobu mas formierskich i rdzeniowych
do zalewania na wilgotno;

BHP(7)12 zorganizowa¢ stanowisko pracy
przygotowania mas formierskich i rdzeniowych zgodnie
z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ppoz.

i ochrony srodowiska;

BHP(7)13 zorganizowac¢ stanowisko pracy do
przeprowadzenia biezgcych przegladow i konserwacji
maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich i
rdzeniowych zgodnie z wymogami ergonomii,
przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;

BHP(8)4 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnos$ci zwigzanych z wytadunkiem oraz
skladowaniem mas formierskich i rdzeniowych;
BHP(8)4 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do pracy
przy przygotowaniu mas formierskich i rdzeniowych;
BHP(8)4 dobrac¢ srodki ochrony indywidualnej do pracy
przy biezgcych przeglgdach i konserwacji maszyn i
urzadzen do przerobu mas formierskich i rdzeniowych
BHP(9)4 przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania prac transportowych;
BHP(9)4 przestrzega€ zasad bezpieczenhstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas przygotowania mas formierskich i rdzeniowych;
BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia

zdrowia i zycia podczas przygotowania mas formierskich
i rdzeniowych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$é za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;
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KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,

KPS(12)6 rozwigzywaé tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Przygotowanie wilgotnych mas formierskich i rdzeniowych

Na podstawie receptury oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela sporzgdz mase
formierskg lub rdzeniowg do formowania na wilgotno. W tym celu odwaz odpowiednig ilos¢ sktadnikéw
masy i wymieszaj je w dobranej mieszarce. Zadanie wykonaj, przestrzegajgc zasad obstugi maszyn
i urzgdzen oraz przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych termoutwardzalnych

Na podstawie receptury oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela sporzadz mase
formierskg lub rdzeniowg termoutwardzalng. W tym celu odwaz odpowiednig ilos¢ sktadnikédw masy
i wymieszaj je w dobranej mieszarce. Zadanie/ wykonaj, przestrzegajgc zasad obstugi maszyn
i urzgdzen oraz przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia mogg odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego lub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno.byé wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
w wentylacje grawitacyjng i mechaniczng oraz powinno spetniaé wymagania przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzgdowania modelowego z metalu oraz
maszyny i urzadzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w: stanowiska do przygotowania materiatéw i mas
formierskich. (jedno.«stanowisko dla pieciu ucznidw), wyposazone w: zasobniki, urzgdzenia do
rozdrabniania, przesiewania i.suszenia materiatéw formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg,
mieszarki.do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Celem zajec¢ . jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wykonywania zadan =z zakresu
przygotowania mas formierskich do uzycia. Realizacja tresci programowych wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztalcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody c¢wiczen imetody
projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone na stanowiskach do przygotowania mas formierskich. Zajecia
w pracowni warsztatowej nalezy prowadzi¢ w grupach do 12 oséb. Istnieje mozliwos¢ utworzenia grup
¢wiczeniowych 5-osobowych. Na jednym stanowisku kazde ¢wiczenie wykonywane jest indywidualnie
przez ucznia.
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Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczen i projektow, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania.

Ocenie podlega: zgodno$¢é odwazenia skiadnikéw z iloscig podang w recepturze; prawidtowosé
dozowania do mieszarki; prawidtowos¢ obstugiwania mieszarki; przestrzeganie wymogow
bezpieczenstwa i higieny pracy. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé¢ stosunek uczniow do wykonywania
¢wiczen, aktywno$¢, zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu éwiczen i efekty osiagniete przez
poszczegoblnych ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwos$ci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;j.
13.2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach

jednorazowych

.. . Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia , . . ., .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Formowanie reczne. BHP(4)2 przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia przy
— Formowanie maszynowe. wykonywaniu form jednorazowych
-~ Wykonywanie rdzeni. BHP(7)5 zorganizowac¢ stanowisko pracy formierza
—  Wykonywanie form do specjalnych i rdzeniarza zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
metod odlewania. bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
—  Ocena jakosci odlewu. BHP(8)5 dobrac srodki ochrony indywidualne;
i zbiorowej do pracy przy wykonywaniu jednorazowych

— Przygotowanie tyzek i kadzi-do.zalania
form.

— Konserwacja maszyni urzagdzen
wydziatéw formierni i rdzeniarni.

— Przepisy bezpieczenstwa.i higieny
pracy.podczas wykonywania
nietrwatych form odlewniczych i rdzeni.

form i rdzeni;

BHP(9)5 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania jednorazowych form i rdzeni;
BHP(9)4 przestrzega¢ zasad bezpieczenhstwa i higieny
pracy podczas wykonywania prac transportowych;
BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas w formierni i rdzeniarni.
MG.06.2(2)1 dobra¢ narzedzia do wykonania form
nietrwatych;

MG.06.2(2)2 dobraé narzedzia do wykonania rdzeni

nietrwatych;

MG.06.2(2)3 dobraé narzedzia do wykonania form
nietrwatych;

MG.06.2(2)4 dobra¢ narzedzia do wykonania rdzeni
nietrwatych;
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MG.06.2(4)1 wykonac¢ recznie formy nietrwate z modelu
niedzielonego, dzielonego, z obieraniem, na fatszywce;
MG.06.2(4)2 wykona¢ formy przy wykorzystaniu
wzornika;

MG.06.2(5)4 dokona¢ oceny stanu technicznego
elementoéw zespotu modelowego na podstawie wygladu
i wymiaréw wneki formy oraz wymiardw i powierzchni
rdzeni;

MG.06.2(5)5 podejmowac decyzje dotyczace stanu
technicznego elementéw zespotu modelowego na
podstawie wygladu i wymiaréw wneki formy.oraz
wymiarow i powierzchni rdzeni;

MG.06.2(7)1 uzytkowa¢ maszyny formierskie do
wykonywania form i rdzeni;

MG.06.2(7)2 uzytkowa¢ automaty formierski (np. montaz
rdzeni);

MG.06.2(9)1 wykona¢ forme metodg wytapianych
modeli;

MG.06.2(9)2 wykona¢ forme metodg Shawa;
MG.06.2(10)3 dobra¢ parametry suszenia form
nietrwatych irdzeni;

MG.06.2(10)4 uzytkowac urzadzenia do suszenia form

i rdzeni nietrwatych;

MG.06.2(11)1 usung¢ model z formy i dokona¢
wykonczenia jej wneki;

MG.06.2(11)2 rozebra¢ rdzennice, usung¢ rdzen

i dokona¢ wykonczenia jego powierzchni;

MG.06.2(12)4 skontrolowac stopieh zageszczenia masy
formierskiej i rdzeniowej;

MG.06.2(12)5 skontrolowac jako$¢ powierzchni form i
rdzeni

MG.06.2(13)1 ztozy¢ formy nietrwate nierdzeniowane;
MG.06.2(13)2 ztozy¢ formy rdzeniowane, ustawic,
zabezpieczy¢ rdzenie przed ich przemieszczeniem

i zalaniem odpowietrzenia;

MG.06.2(13)3 przygotowaé formy do zalania (obcigzy¢,
skreci¢ lub sklamrowac potowki formyy);

MG.06.2(14)3 wykry¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego;

MG.06.2(14)4 okresli¢ zakres naprawy oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.06.2(151 przygotowac tyzki do zalewania (pokrycie
materiatem ochronnym, podgrzanie);

MG.06.2(15)2 przygotowac kadz do zalewania (wykonaé
wymurowke, suszy¢ wymurowang kadz);

MG.06.2(16)1 zala¢ forme przy uzyciu tyzki odlewniczej;
MG.06.2(16)2 zala¢ forme przy uzyciu kadzi odlewnicze;j
recznej i podwieszonej;
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MG.06.2(16)3 uzytkowac urzadzenia do zalewania
formy na liniach zmechanizowanych;

MG.06.2(17)1 ustali¢ zakres biezacego przegladu (przed
rozpoczeciem pracy) maszyny formierskiej;
MG.06.2((17)2 zaplanowac¢ zakres konserwacji maszyn
i urzgdzen do wykonywania odlewow w formach
nietrwatych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziafania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazaé'sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rézne zrédta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1. przewidywaé sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé¢ odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupg pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twdérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Wykonywanie form odlewniczych

Na podstawie rysunku formy odlewniczej oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela
wykonaj forme odlewniczg recznie lub maszynowo. Przed ztozeniem formy zamontuj rdzenie. Po
ztozeniu formy przygotuj jg do zalania. Zadanie powinno by¢ wykonane z zachowaniem zasad obstugi
maszyn i urzgdzen oraz przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonywanie rdzeni

Na podstawie zatozen iwskazéwek przekazanych przez nauczyciela wykonaj rdzenie recznie lub

maszynowo. W przypadku rdzeni ztozonych

nalezy je sklei¢. Na powierzchnie rdzeni nalezy nanies¢

powtoke ochronng. Zadanie powinno by¢ wykonane z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzgdzen
oraz przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonywanie form metodami specjalnymi
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Na podstawie rysunku formy odlewniczej oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela
wykonaj forme dla specjalnych metod formowania z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzgdzen
oraz przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia mogg odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego Iub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno byé wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
w wentylacje grawitacyjng i mechaniczng oraz powinno spetnia¢ wymagania przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony s$rodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzgdowania modelowego .z metalu oraz
maszyny i urzgdzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w: stanowiska do recznego wykonywania form
i rdzeni (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stél, narzedzia do zageszczania masy,
wykanczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzgdzenia do suszenia rdzeni (jedno
urzadzenie dla dziesieciu ucznidéw), stanowiska do mechanicznego wykonywania form i rdzeni (jedno
stanowisko dla pieciu ucznidéw) wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, masy formierskie
i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia pomocnicze, stanowiska do
wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: stot,
oprzyrzgdowanie do wykonywania form metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania
wosku oraz wypalania form.

Zalecane metody dydaktyczne

Celem zaje¢ jest ksztaltowanie umiejetnosci samodzielnego wykonywania zadan z zakresu
przygotowania mas formierskich do uzycia. Realizacja. tresci programowych wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody c¢wiczen imetody
projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé.prowadzone na stanowiskach do przygotowania mas formierskich. Zajecia
w pracowni warsztatowej nalezy prowadzi¢ w grupach do 12 os6b. Istnieje mozliwos¢ utworzenia grup
¢wiczeniowych5-osobowych. Na jednym stanowisku kazde ¢wiczenie wykonywane jest indywidualnie
przez ucznia.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny. osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczeni projektéw, ich zgodnoé¢ z zatozeniami i poprawno$é merytoryczng wykonania.

Ocenie podlega: poprawnos$¢ technologiczna wykonanych zabiegéw, wymiary wneki formy lub
rdzenia; jakos¢ powierzchni wneki formy lub rdzenia; stopien zageszczenia masy formierskiej lub
rdzeniowej; przestrzeganie wymogoéw bezpieczenstwa i higieny pracy. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢
stosunek uczniow do wykonywania ¢wiczen, aktywnos$¢, zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu
¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdlnych ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
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— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,
— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,
— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej.

13.3. Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do wykonywania odlewéw w formach

trwatych i péttrwatlych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Odlewanie kokilowe.

— Odlewanie do form cisnieniowych.
— Odlewanie do form wirujgcych.

— Odlewanie ciggte.

— Odlewanie do form péttrwatych.

— Ocena jakosci odlewu otrzymanego

w formach metalowych i pottrwatych.

— Przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas odlewania do form
trwatych i péttrwatych.

MG.06.2(20)1 przygotowac formy trwate do zalewania
ciektym metalem;

MG.06.2(20)2 przygotowa¢ formy potirwate do
zalewania cieklym metalem;

MG.06.2(21)1 przeprowadzi¢ czynnosci zwigzane ze
wiozeniem otuliny izolacyjne do formy odlewniczej;
MG.06.2(22)1 nanies¢ pokrycia ochronne i oddzielajace
na wneki form;

MG.06.2(22)2 naniesé pokrycia ochronne i oddzielajgce
na powierzchnie rdzeni;

MG.06.2(25)1 uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia
stosowane w procesach wytwarzania odlewéw w
formach trwatych;

MG.06.2(25)2 uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia
stosowane w.procesach wytwarzania odlewow w
formach pottrwatych;

MG.06.2 (26)1 oceni¢ jakos¢ odlewu na podstawie
wygladu powierzchni odlewu, jego wymiaréw i wagi;
MG.06.2 (26)2 oceni¢ jakos¢ odlewu na podstawie
wymagan okreslonych w dokumentacji technicznej

i technologicznej;

MG.06.2(27)1 przeprowadza¢ podstawowe - biezgce
przeglady maszyn i urzagdzen stosowanych w procesach
odlewania w formach: trwatych i pottrwatych;
MG.06.2(27)2 przeprowadzac podstawowe - biezgce
konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych w
procesach odlewania w formach: trwatych i pottrwatych;
BHP(7)4 zorganizowac¢ stanowisko pracy przygotowania
form do zalewania ciektym metalem zgodnie

Z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska;

BHP(7)4 zorganizowac stanowisko pracy do
przeprowadzenia biezgcych przegladow i konserwacji
maszyn i urzgdzen do odlewania w formach trwatych i
pottrwatych zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;

BHP(8)4 dobraé $rodki ochrony indywidualnej do pracy
przy uzytkowaniu maszyn i urzagdzen stosowanych w
procesach wytwarzania odlewéw w formach trwatych i
pottrwatych;

BHP(8)4 dobraé $rodki ochrony indywidualnej do pracy
przy biezgcych przeglgdach i konserwacji maszyn i
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urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania
odlewow w formach trwatych i péttrwatych;

BHP(9)4 przestrzega¢ zasad bezpieczenhstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
dotyczacych uzytkowaniu maszyn i urzgdzeh
stosowanych w procesach wytwarzania odlewow w
formach trwatych i pottrwatych;

BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas uzytkowania maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania
odlewéw w formach trwatych i péttrwatych;

KPS(1)1 stosowac¢ zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac¢ zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowaé¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystac¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialnos$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowaé sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkdw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaC sie we wspodlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Odlewanie kokilowe

Na podstawie instrukcji przygotowania kokili do pracy oraz zatozenh i wskazéwek przekazanych przez
nauczyciela przygotuj kokile do pracy, po zalaniu kokili i zakrzepnieciu odlewu usun rdzenie i wybij
odlew z formy. Zadanie powinno by¢ wykonane z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzadzen oraz
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Odlewanie pod cisnieniem
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Na podstawie instrukcji oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela obstuz odlewniczg
maszyne cisnieniowg zgodnie z zachowaniem zasad obstugi maszyn iurzgdzen oraz przepisow
bezpieczenhstwa i higieny pracy.

Odlewanie do form péitrwatych

Na podstawie instrukcji przygotowania form poéttrwatych do pracy oraz zatozen i wskazdéwek
przekazanych przez nauczyciela przygotuj forme do pracy, po zalaniu i zakrzepnieciu odlewu wybij go
z formy. Zadanie powinno by¢ wykonane z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzadzen oraz
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia moga sie odbywaé w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego Iub
u pracodawcow. Pomieszczenie powinno by¢é wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
w wentylacje grawitacyjng i mechaniczng oraz powinno spetniaC wymagania przepisow bhp, ppoz.
i ochrony s$rodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzgdowania modelowego® z metalu oraz
maszyny i urzgdzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Pracowania warsztatowa lub odlewnia powinny by¢ wyposazone. w: stanowisko do odlewania
kokilowego, odlewniczg maszyne cisnieniowg z niezbednymi narzedziami i wyposazeniem. Warsztaty
lub odlewania powinny by¢ wyposazone w piec do topienia stopow metali niezelaznych.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w tym dziale wymaga stosowania wyktadu z pokazem oraz
aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem. metody c¢wiczen, projektéw, tgczenia teorii
z praktyka, korzystania zinnych niz._podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny byé: metoda ¢wiczen, metoda projektow.

Formy organizacyjne
Zajecia mogg by¢ prowadzone z catym zespotem klasowym, a nastepnie w zaleznosci od potrzeb
wykonywanych éwiczen, w matych zespotach lub indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testéw wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektow i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek ucznidw do wykonywania ¢wiczen, aktywnosé,
zaangazowanie, » wytrwatos¢ w wykonywaniu c¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdinych
uczniéw.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

Program nauczania dla zawodu TECHNIK ODLEWNIK 311705 o strukturze przedmiotowej
99



Fundusze
Europejskie [

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny LI

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

13.4. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania

i wykanczania odlewoéw

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Woybijanie odlewdw.

— Usuwanie rdzeni z odlewow.

— Oczyszczanie odlewow.

— Woykanczanie odlewow.

— Naprawa wad odlewow.

— Obroébka cieplna i cieplno-chemiczna
odlewow.

— Kontrola jakosci wyrobdw.

MG.06.3(4)1 uzytkowaé urzadzenia do recznego
wybijania odlewow z form oraz rdzeni z odlewdw;
MG.06.3(4)2 uzytkowaé urzadzenia do mechanicznego
wybijania odlewow z form oraz rdzeniz odlewéw;
MG.06.3(6)1 dobra¢ i uzytkowaé narzedzia.i urzgdzenia
do usuwania uktadéw wlewowych i nadlewow;

MG.06.3 (6)2 dobra¢ i uzytkowac narzedzia«i urzadzenia
do usuwania zalewek;

MG.06.3(8) 1 usung¢ wade ksztattu odlewow;
MG.06.3(8) 2 usung¢ wade powierzchni surowej odlewu;
MG.06.3(10)1 przygotowac powierzchnig odlewu do
pokrywania odlewow srodkami zabezpieczajgcymi przed
korozja;

MG.06.3 (10)2 uzytkowac urzgdzenia do pokrywania
odlewéw srodkami zabezpieczajgcymi przed korozja;
MG.06.3(12)1 przeprowadzac podstawowe - biezace
przeglady maszyn i urzadzen stosowanych do wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewodw;

MG.06.3(12)2 przeprowadza¢ podstawowe - biezgce
konserwacji. maszyn i urzadzen stosowanych do
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.
BHP(7)7 zorganizowac¢ stanowisko pracy wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewéw zgodnie

Z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)7 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas wykonywania prac zwigzanych

z wybijaniem, oczyszczaniem i wykahczaniem odlewow;
BHP(9)7 przestrzega¢ zasad bezpieczenhstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewodw;

BHP(10)7 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas wybijania, oczyszczania i
wykanczania odlewow;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
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stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkow
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty'w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Wybijanie i oczyszczanie odlewoéw

Na podstawie instrukcji oraz zatozen .iwskazoéwek przekazanych przez nauczyciela wykonaj
nastepujgce czynnosci: wybij odlew ze skrzynki formierskiej, usun rdzenie, oczy$¢ powierzchnie
zewnetrzne i wewnetrzne z przywartej masy formierskiej irdzeniowej. Z oczyszczonego odlewu,
dobierajgc narzedzia i urzadzenia, usun uktad wlewowy i przelewy, zalewki z zachowaniem zasad
obstugi maszyn i urzgdzen oraz przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonanie naprawy wad odlewéw

Na podstawie instrukcji oraz zatozen i wskazowek przekazanych przez nauczyciela dla utrzymanego
odlewu wykonaj naprawe odlewu, dobierajgc metode jego naprawy, niezbedne materiaty, narzedzia
i urzadzenia. Zadanie 'wykonaj z zachowaniem zasad obstugi maszyn iurzadzeh oraz przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy..

Warunkiosiggania efektow ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia mogg sie odbywaé w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego Ilub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno byé wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
w wentylacje grawitacyjng i mechaniczng oraz powinno spetnia¢ wymagania przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony Srodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzgdowania modelowego z metalu oraz
maszyny i urzgdzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Pracowania warsztatowa lub odlewnia powinny by¢ wyposazone w: urzadzenia inarzedzia do
wybijania odlewdéw z form oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadéw wlewowych, nadlewow i zalewek,
urzadzenia i narzedzia do oczyszczania odlewow.
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Zalecane metody dydaktyczne

Celem zaje¢ jest ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych samodzielnego wykonywania zadan
z zakresu odlewania wybijania, oczyszczania i naprawy odlewow. Realizacja tresci programowych
wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody
¢wiczen i metody projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone na stanowiskach do przygotowania mas formierskich. Zajecia
w pracowni warsztatowej nalezy prowadzi¢ w grupach do 12 oséb. Istnieje mozliwos¢ utworzenia grup
¢wiczeniowych 5-osobowych. Na jednym stanowisku kazde ¢wiczenie wykonywane jest.indywidualnie
przez ucznia.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod ‘uwage wyniki wykonywanych
¢éwiczen i projektow, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania.

Ocenie podlega: poprawnos¢ technologiczna wykonanych .zabiegow. wybijania, oczyszczania,
wykanczania odlewow i naprawy odlewow; dobor maszyn i urzgdzen do wybijania i oczyszczania
odlewow; jakosé powierzchni zewnetrznych po zabiegach; dobor metody oraz narzedzi do wykonania
naprawy wady odlewniczej; jakosé powierzchni odlewu po usunieciu wady odlewniczej; przestrzeganie
wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek uczniow do
wykonywania ¢éwiczen, aktywno$¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i efekty
osiggniete przez poszczegdlnych uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazdwek, jak sie uczyé.i pomagacé w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;j.

14. Uzytkowanie urzadzen do topienia metali

14.1. Przygotowanie materiatéw wsadowych

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia = - = — -
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Wytadunek i sktadowanie materiatow MG.06.4(1)1 dobra¢ materiaty wsadowe w procesie

wsadowych do piecéw odlewniczych. wytopu stopow zelaza i metali niezelaznych;
-~ Przygotowanie materiatow wsadowych | MG.06.4(2)1 dobrac rodzaj urzadzenia do transportu
do procesu topienia. materiatow wsadowych w okreslonych warunkach
—  Przepisy bezpieczenstwa i higieny organizacyjnych;
pracy podczas wytadunku, skladowania | MG.06.4(3)1 wykona¢ czynno$ci zwigzane
i przygotowywania materiatéw z wytadunkiem materiatdw wsadowych;
wsadowych do topienia metali. MG.06.4(3)2 wykona¢ czynnosci zwigzane ze

sktadowaniem materiatow wsadowych;

MG.06.4(4)1 dobraé sposdb przygotowania materiatéw
wsadowych w zaleznosci od ich ksztattu i postaci;
MG.06.4(5)1 uzytkowaé maszyny i urzadzenia do
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przygotowania materiatdw wsadowych;

MG.06.4(5)2 uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia do
odwazania materiatdw wsadowych;

MG.06.4(6)1 przygotowaé wsad do pieca zgodnie

Z recepturg;

MG.06.4(7)1 dokona¢ biezgcego przegladu i maszyn

i urzgdzen do przygotowania wsadu;

MG.06.4(7)2 dokona¢ konserwacji maszyn i urzadzen
do przygotowania wsadu;

BHP(7)8 zorganizowa¢ stanowisko pracy.skladowania

i przygotowania materiatéw wsadowych do piecow
odlewniczych zgodnie z wymagami ergonomii,
przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;

BHP(8)8 dobrac srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas wykonywania prac zwigzanych ze
skladowaniem i przygotowaniem materiatow wsadowych
do piecéw odlewniczych;

BHP(9)8 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas sktadowania i przygotowania materiatéw
wsadowych do piecow odlewniczych;

BHP(10)8. udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w. wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas sktadowania i przygotowywania
materiatow wsadowych do piecoéw odlewniczych;
KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziafania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$é za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;
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KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,

KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie¢ we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Przygotowanie materialow wsadowych do topienia zeliwa

Na podstawie instrukcji oraz zatozen iwskazowek przekazanych przez nauczyciela przygotuj
materiaty wsadowe do topienia zeliwa o wskazanym sktadzie chemicznym, odwaz ich ilo§¢ wymagang
do wykonania wsadu do pieca odlewniczego, wykorzystujgc do tego celu narzedzia i urzgdzenia
z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzadzen oraz przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przygotowanie materiatéw wsadowych do topienia metali niezelaznych

Na podstawie instrukcji oraz zatozen iwskazéwek przekazanych' przez nauczyciela przygotuj
materiaty wsadowe do topienia metali niezelaznych o wskazanym:sktadzie chemicznym, odwaz ich
ilos¢ wymagang do wykonania wsadu do pieca odlewniczego, ‘wykorzystujgc do tego celu narzedzia
i urzadzenia z zachowaniem zasad obstugi maszyn i urzadzen oraz przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia mogg odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego lub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno by¢é wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
wentylacje grawitacyjng i mechaniczng i powinno spetni¢ wymagania przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzadowania modelowego z metalu oraz maszyny
i urzadzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne
Pracownia warsztatowa lub odlewnia powinny. by¢é wyposazone w: urzgdzenia do rozdrabniania,
wazenia i dozowania materiatéw wsadowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Celem zaje¢ jest ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych samodzielnego wykonywania zadan
z zakresu odlewania wybijania, oczyszczania i naprawy odlewdw. Realizacja tresci programowych
wymaga stosowania. aktywizujagcych metod ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody
¢wiczen i metody projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone na stanowiskach do przygotowania mas formierskich. Zajecia
w pracowni warsztatowej nalezy prowadzi¢ w grupach do 12 oséb. Istnieje mozliwosé utworzenia grup
¢wiczeniowych 5-osobowych. Na jednym stanowisku kazde ¢wiczenie wykonywane jest indywidualnie
przez ucznia.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczen i projektéw, ich zgodnos$c¢ z zatozeniami i poprawnosé merytoryczng wykonania.
Ocenie podlega: poprawnosé technologiczna wykonanych zabiegdw przygotowania materiatow
wsadowych; zgodnos$¢ dobranych materiatéw wsadowych z receptura; zgodno$¢ wagowa materiatéw
wsadowych zrecepturg; uzytkowanie maszyn iurzgdzeh do przygotowania wsadu zgodnie
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z instrukcjg obstugi; przestrzeganie wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy. Dodatkowo nalezy
uwzglednia¢ stosunek uczniow do wykonywania c¢wiczen, aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwatosc
w wykonywaniu ¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdlnych ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarcze;.

14.2. Uzytkowanie piecéw odlewniczych

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia i . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—  Obstugiwanie piecow odlewniczych do | MG.06.5(5)1 przygotowa¢ piece odlewnicze do pracy;

topienia stopdéw zelaza. MG.06.5(5)2 uruchomic¢ piece odlewnicze;

—  Obstugiwanie picow do topienia stopéw | MG.06.5(6)1 dobra¢ narzedzia do obstugi piecow
metali niezelaznych w zaleznosci od rodzaju pieca;

—  Przepisy bezpieczenstwa i higieny MG.06.5(6)2 dobra¢ narzedzia do obstugi piecow
pracy podczas obstugiwania piecow w-zaleznosci od etapu technologicznego wytopu;
odlewniczych. MG.06.5(7)1 wykona¢ czynnosci zwigzane

Z dozowaniem wsadu, usuwaniem zuzla;

MG.06.5(7)2 pobra¢ ciekty metal do préb
technolegicznych;

MG.06.5(8)1 wykona¢ czynnosci zwigzane ze spustem
ciektego metaluy;

MG.06.5(9)1 wykona¢ czynnosci zwigzane z
zalewaniem form;

MG.06.5(10)1 odczyta¢ parametry pracy piecow
odlewniczych z urzgdzeh kontrolno-pomiarowych;
MG.06.5(10)2 regulowaé parametry pracy piecow
odlewniczych;

MG.06.5(11)1 przeprowadzi¢ przeglad biezgcy maszyn
i urzgdzen do topienia metali;

MG.06.5(11)2 przeprowadzi¢ konserwacje maszyn

i urzgdzen do topienia metali;

BHP(7)9 zorganizowac¢ stanowisko pracy obstugi piecow
odlewniczych zgodnie z wymogami ergonomii,
przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;

BHP(8)9 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas wykonywania prac zwigzanych

Z obstugg piecow odlewniczych;

BHP(9)9 przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
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podczas obstugi piecéw odlewniczych;

BHP(10)9 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas obstugi piecoéw odlewniczych;
KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowac¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwarto$cig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystac¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetno$ci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowaé zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkow
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS8(12)6 rozwigzywaé twdrczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Przygotowanie piecéw odlewniczych do pracy

Na podstawie instrukcji oraz zatozen i wskazéwek przekazanych przez nauczyciela wykonaj naprawe
wymurowki. pieca odlewniczego, dobierajgc materiaty i narzedzia do jej wykonania z zachowaniem
zasad obstugi maszyn i urzgdzen oraz przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nadzorowanie pracy piecow odlewniczych

Na podstawie instrukcji oraz zatozen iwskazéwek przekazanych przez nauczyciela skontroluj
parametry pracy piecow odlewniczych oraz dokonaj ich regulacji z zachowaniem zasad obstugi
maszyn i urzgdzen oraz przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia moga odbywacC sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztalcenia praktycznego Iub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno byé wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
wentylacje grawitacyjng i mechaniczng i powinno spetni¢ wymagania przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
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Srodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzadowania modelowego z metalu oraz maszyny
i urzgdzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Pracownia warsztatowa lub odlewnia powinny by¢ wyposazone w: urzgdzenia, przyrzady i narzedzia
do pomiaru parametrow pracy piecéw odlewniczych, pobierania prébek ciektego metalu, narzedzia do
transportu ciektego metalu i zalewania form, piec odlewniczy zeliwiak i piec indukcyjny, $rodki do
zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych.

Zalecane metody dydaktyczne

Celem zaje¢ jest ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych samodzielnego wykonywania zadan
z zakresu odlewania wybijania, oczyszczania i naprawy odlewdw. Realizacja tresci. programowych
wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody
¢wiczen i metody projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone na stanowiskach obstugi piecéw-odlewniczych. Zajecia w pracowni
warsztatowe] lub odlewni nalezy prowadzi¢ w grupach do 5 osd6b. Na jednym stanowisku kazde
¢wiczenie wykonywane jest indywidualnie przez jednego ucznia.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczen i projektéw, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania.

Ocenie podlega: umiejetno$¢ postugiwania sie. instrukcjg przygotowania piecéw odlewniczych do
wytopu; dobdr materiatéw ogniotrwatych i narzedzi do naprawy piecéw odlewniczych oraz tyzek i kadzi
odlewniczych; prawidtowo$s¢é odczytania zurzadzerh pomiarowych parametréw pracy piecow
odlewniczych, wykonanie czynnosci zgodnie z wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy. Dodatkowo
nalezy uwzglednia¢ stosunek ucznidow.do wykonywania ¢wiczen, aktywnos¢, zaangazowanie,
wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdinych ucznidw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczyé i pomagacé w trakcie uczenia,

— pomdc ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej.

15. Kontrola przebiegu proceséw odlewniczych

15.1. Kontrola materialéw oraz mas formierskich i rdzeniowych

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia i . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Badania wlasnosci mas formierskich. BHP(7)12 zorganizowac stanowiska pracy przy

— Badania wtasnosci mas rdzeniowych. wykonywaniu badan materiatow, zgodnie z wymogami
ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
BHP(8)20 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do
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czynnosci zwigzanych z badaniem wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych oraz
mikroskopowych materiatow;

BHP(8)21 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci zwigzanych z badaniem wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych oraz
mikroskopowych materiatow;

BHP(9)12 zastosowac¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska'podczas
wykonywania badan materiatow;

BHP(10)12 udzieli¢ pierwszejgpomaocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy orazwsstanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych. w przeprowadzania badan
laboratoryjnych;

MG.37.3(1)1 rozrozni¢ wtasciwosci technologiczne
materiatow formierskich, mas formierskich

i rdzeniowych;

MG.37.3(1)2 scharakteryzowac wiasciwosci
technologiczne materiatéw formierskich, mas
formierskich i rdzeniowych;

MG.37.3(1)3 scharakteryzowa¢ wiasciwosci
wytrzymatosciowe materiatow formierskich, mas
formierskich'i rdzeniowych;

MG.37.3(2)1 sklasyfikowaé metody badan
podstawowych i pomocniczych materiatéw formierskich;
MG.37.3(2)2 scharakteryzowa¢ metody podstawowych
I pomocniczych badan materiatow formierskich;
MG.37.3(3)1 klasyfikowac piaski kwarcowe na odstawie
wynikow badan lepiszcza;

MG.37.3(3) klasyfikowac¢ piaski kwarcowe na podstawie
wynikow analizy sitowej;

MG.37.3(4)1 zdefiniowa¢ pojecia: wilgotnosci,
przepuszczalnosci, twardosci, stopnia zageszczenia
mas formierskich i rdzeniowych;

MG.37.3(4)2 okresli¢ wptyw wilgotnosci,
przepuszczalnosci, twardosci, stopnia zageszczenia na
wiasnosci mas formierskich i rdzeniowych oraz na
jakosc¢ odlewodw;

MG.37.3(4)3 rozrézni¢ metody badania wytrzymatosci,
wilgotnosci, przepuszczalnosci, twardosci i stopnia
zageszczenia mas formierskich i rdzeniowych;
MG.37.3(5)1 dobra¢ aparature i urzgdzenia do pomiaru
parametréw piaskow formierskich;

MG.37.3(5)2 dobra¢ aparature do pomiaru wtasnosci
spoiw mas formierskich

i rdzeniowych;
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MG.37.3(5)3 dobra¢ aparature do badan mas
formierskich i rdzeniowych;

MG.37.3(6)1 wykona¢ badania laboratoryjne
parametréw materiatoéw formierskich i rdzeniowych;
MG.37.3(6)2 wykona¢ badania laboratoryjne
parametréw mas formierskich i rdzeniowych;

BHP(7)4 zorganizowac¢ stanowiska pracy przy
wykonywaniu badan materiatéw, zgodnie z wymogami
ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
BHP(8)4 dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci zwigzanych z badaniem wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych oraz
mikroskopowych materiatow ;

BHP(9)2 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy.prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej/i ochrony srodowiska podczas
wykonywania badan materiatow;

BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych ~ w przeprowadzania badan
laboratoryjnych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek.dla ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowaé konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwarto$cig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetno$ci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowa¢ sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupg pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;
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Planowane zadania

Badanie materiatéw i mas formierskich

Dla przygotowanych prébek masy formierskiej i na podstawie wskazéwek nauczyciela oraz norm
wykonaj: badania wilgotnosci masy formierskiej, wytrzymatosci masy formierskiej, przepuszczalnosci
masy formierskiej.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia mogg odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach Kksztatcenia praktycznego lub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno byé wyposazone w oswietlenie naturalne. i sztuczne,
wentylacje grawitacyjng i mechaniczng i powinno spetni¢ wymagania przepiséw bhp,ppoz. i ochrony
srodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzadowania modelowego. z metalu oraz maszyny
i urzadzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej'w: mieszarke krgznikowag
laboratoryjng, ubijak laboratoryjny, suszarke laboratoryjng, uniwersalny aparat wytrzymatosciowy do
badania masy formierskiej, formy do przygotowywania probek do badan wytrzymatosci na zginanie
mas formierskich, aparat do oznaczania wytrzymatosci na zginanie i rozcigganie mas w stanie
wilgotnym, dzielone formy do przygotowania probek. 6semkowych do oznaczania wytrzymatosci na
rozcigganie mas suchych i utwardzonych chemiczni, aparat do oznaczania przepuszczalnosci mas
formierskich, aparat do oznaczania osypliwosci, aparat do 0znaczenia ptynnosci masy formierskie;.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w tym dziale. wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody.¢wiczen, projektow, fgczenia teorii z praktykg, korzystania zinnych niz
podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami
ksztatcenia powinny by¢: metoda ¢wiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni w grupie nie wiekszej niz 12 oséb. Cwiczenia lub
projekty uczen moze wykonywac indywidualnie lub w zespotach 2—3-osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczen i projektdw, ich zgodnos$c¢ z zatozeniami i poprawnosé merytoryczng wykonania.

Ocena powinna uwzglednia¢: poprawnos¢ wykonania ¢wiczenia lub projektu zgodnie z przyjetym
kryterium poprawnosci, umiejetnosé postugiwania sprzetem kontrolno-pomiarowym, normami,
instrukcjami obstugi urzadzen laboratoryjnych, literaturg fachowg, zasobami Internetu oraz
oprogramowaniem komputerowym.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
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Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,
— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,
— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki.

15.2. Badania odlewow i stopéw odlewniczych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Badania wtasnosci mechanicznych
i technologicznych wtasciwosci metali
ich i stopow.

— Badania nie niszczace metali i ich
stopow.

- Badania struktury i sktadu chemicznego
metali i ich stopow.

MG.37.3(7)1 zdefiniowaé pojecie wady odlewniczej;
MG.37.3(7)2 rozpozna¢ charakter wad odlewniczych

i dokonac¢ ich klasyfikacji na podstawie Polskich Norm;
MG.37.3(7)3 okresli¢ mozliwe przyczyny powstania
wady odlewniczej na podstawie Polskich Norm

i wtasnego doswiadczenie;

MG.37.3(8)1 dobra¢ metode badan wad zewnetrznych
na podstawie wymogu jakosciowego, np. metoda
wizualna VT, metoda badan penetracyjne lub
magnetyczne;

MG.37.3(8)2 dobra¢ metode badan ujawniania wad
wewnetrznych na podstawie wymogow jakosciowych
odlewéw, np. préba szczelnosci, metody
makroskopowe, radiograficzne, ultradzwiekowe;
MG:37.3(9)1 dobra¢ aparature do badan nieniszczacych
powierzchni odlewu;

MG.37.3(9)2 dobra¢ aparature do badah wewnetrznych
nieniszczacych odlewu;

MG:37.3(10)1 wykonac¢ badania nieniszczace;
MG.37.3(10)1 wykona¢ badania makroskopowe odlewu
na przetomach probek wytrzymatosciowych,
udarnosciowych, technologicznych i na przetomach
elementoéw, ktore ulegty zniszczeniu podczas pracy.;
MG.37.3(10)2 ocenié¢ jakos¢ odlewu na podstawie
wykonanych badan nieniszczacych;

MG.37.3(10)2 oceni¢ jakos¢ odlewu na podstawie
wykonanych badan makroskopowych;

MG.37.3(11)1 dobra¢ metody kontroli piaskowych form
odlewniczych;

MG.37.3(11)2 dobra¢ metody kontroli rdzeni
piaskowych;

MG.37.3(11)3 dobraé metody kontroli metalowych form
i rdzeni;

MG.37.3(12)1 wykona¢ pomiary wymiaréw odlewéw
prébnych;

MG.37.3(12)2 wykona¢ pomiary wymiarow odlewéw
probnych;

MG.37.3(12)3 wykona¢ pomiary ksztattu odlewow
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prébnych;

MG.37.3(12)4 wykona¢ pomiary masy odlewow
prébnych;

MG.37.3(12)5 wykona¢ pomiary tolerancji wymiarowych
odlewow probnych;

MG.37.3(13)1 zdefiniowa¢ pojecia wtasnosci
technologicznych stopéw odlewniczych;

MG.37.3(13)2 sklasyfikowac wiasnosci technologiczne
stopow odlewniczych;

MG.37.3(14)1 rozrézni¢ metody badania wtasciwosci
technologicznych stopéw odlewniczych;

MG.37.3(14)2 dobra¢ metode badan do danej wtasnosci
technologicznej;

MG.37.3(15)1 wykonuje badanie ttocznosci.blach
metoda Erichsena.

MG.37.3(15)2 wykonuje prébe przeginania blachy.
MG.37.3(15)3 wykonuje probe przetomu do oceny
ziarnistosci.struktury

MG.37.3(16)1 ustala warunkiprzeprowadzenia préby
zgodnie z PN;

MG.37.3(16)2 wykonuje forme do badania lejnosci;
MG.37.3(16)3 zalewa forme do badania lejnosci;
MG.37.3(17)1 wykonuje prébki do badan analizatorem
zawartosci wegla i siarki w stopie ;

MG.37.3(17)2 wykonuje analizatorem o0znaczania
zawartosci wegla i siarki w stopie;

MG.37.3(18)1 pobiera probki do badan
metalograficznych;

MG.37.3(18)2 dobiera materiaty i urzadzenia do
przygotowania zgtadow;

MG.37.3(18)2 przygotowuje zgtady metalograficzne do
badan mikroskopowych;

MG.37.3(19)1 obstuguje mikroskop metalograficzny;
MG.37.3(19)2 rozpoznaje strukture stopow
odlewniczych na podstawie atlasu metalograficznego;
MG.37.3(20)1 sklasyfikowa¢ wiasnosci mechaniczne
stopéw odlewniczych;

MG.37.3(20)2 scharakteryzowa¢ metody badan
wiasnosci mechanicznych stopéw odlewniczych;
MG.37.3(21)1 wykonuje statyczng prébe rozciggania
stopéw odlewniczych;

MG.37.3(21)2 wykonuje statyczng probe twardosci
stopdéw odlewniczych;

MG.37.3(21)1 wykonuje prébe dynamiczng miotem
udarnosciowym typu Charpy;

PKZ(MG.m(3)4. stosowaé programy komputerowe
wspomagajgce wykonywane badania wtasciwosci
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materiatow formierskich, mas formierskich i rdzeniowych
oraz odlewdw;

BHP(7)4 zorganizowac stanowiska pracy przy
wykonywaniu badahn materiatéw, zgodnie z wymogami
ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska;
BHP(8)4 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej do
czynnosci zwigzanych z badaniem wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych oraz
mikroskopowych materiatow ;

BHP(9)2 zastosowaé zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania badan materiatow;

BHP(10)4 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy.
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia powstatych
w przeprowadzania badan laboratoryjnych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11. okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla.ich pracy;

KPS(2)5 KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete
dziatania;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(6)5 analizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$é za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupg pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

Planowane zadania

Badanie stopéw odlewniczych
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Dla przygotowanych probek okreslonego stopu odlewniczego i na podstawie wskazéwek nauczyciela
oraz norm wykonaj: badania wytrzymatosciowe, badania twardosci, badania struktury wewnetrznej
stopu i jego skfadu chemicznego. Poréwnaj je z danymi podanymi w normach.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia mogg odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztalcenia praktycznego lub
u pracodawcéw. Pomieszczenie powinno byé wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne,
wentylacje grawitacyjng i mechaniczng i powinno spetni¢ wymagania przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska. Stanowiska do wykonywania oprzyrzadowania modelowego z metalu. oraz maszyny
i urzgdzenia powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z przepisami bhp.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny byC¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: probki do badan
wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow, probki do badan makroskopowych
i mikroskopowych metali iich stopéw, narzedzia do przygotowywania zgtadéw metalograficznych,
mikroskopy metalograficzne, przyrzady do wykonywania pomiaréw. dtugosci i kgta czesci maszyn,
uniwersalng maszyne wytrzymatosciowa, twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa, miot
Charpy’ego, przyrzady i aparature do badania wiasciwosci mas formierskich i rdzeniowych, aparature
do oznaczania zawartosci wegla i siarki; defektoskopy, piec elektryczny komorowy z automatyczng
regulacjg i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry cieczowe. i termoelektryczne, przylgowe
i zanurzeniowe, atlas struktur metalograficznych.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w tym dziale wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektdw, fgczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami
ksztatcenia powinny byé: metoda ¢wiczen, metoda projektéw.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni w grupie nie wiekszej niz 12 oséb. Cwiczenia lub
projekty uczen moze wykonywac indywidualnie lub w zespotach 2—3-osobowych.

Propozycje kryteridw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki wykonywanych
¢wiczefi projektéw, ich zgodnoé¢ z zatozeniami i poprawno$é merytoryczng wykonania.

Ocena powinna uwzglednia¢: poprawnos¢ wykonania éwiczenia lub projektu zgodnie z przyjetym
kryterium poprawnosci, umiejetno$¢ postugiwania sprzetem kontrolno-pomiarowym, normami,
instrukcjami  obstugi urzadzen laboratoryjnych, literaturg fachowg, zasobami Internetu oraz
oprogramowaniem komputerowym.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac¢ w trakcie uczenia,

— pomac ustali¢ realistyczne cele i oceni¢ uzyskane efekty,

— stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki
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16. Praktyki zawodowe

16.1. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych w srodowisku pracy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—  Whyladunek materiatéw formierskich.
— Skitadowania materiatow formierskich.
— Sporzadzanie mas formierskich.

— Technologie wykonywania mas
formierskich w zaleznosci od sposobu
ich utwardzania (zageszczania).

- Regeneracja mas formierskich
i rdzeniowych.

BHP(7)4 zorganizowa¢ stanowiska pracy do
przygotowania mas formierskich, zgodnie z wymogami
ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;
BHP(8)10 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanychz
eksploatacjg maszyn i urzgdzen odlewniczych;
BHP(8)11 stosowaé¢ srodki ochronyiindywidualnej do
pracy przy przygotowaniu mas formierskich

i rdzeniowych;

BHP(9)4 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska zwigzane z
przygotowaniem mas formierskich

BHP(10)4 udzieli¢ pierwszejipomocy poszkodowanym
w wypadkuprzy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia\powstatych w wydziale przygotowania
mas;

MG.06.1(1) rozroznia¢ materiaty formierskie;
MG.06.1(2) rozroznia¢ rodzaje oraz okresla
zastosowanie mas formierskich i mas rdzeniowych;
MG.06.1(3) wykonywac czynnosci zwigzane z
wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw
formierskich;

MG:06.1(4) okresla¢ etapy procesu przerobki mas
formierskich;

MG.06.1(5) sporzgdza¢ mase formierskg i mase
rdzeniowg zgodnie z recepturg;

MG.06.1(6) przeprowadzac¢ od$Swiezanie masy
formierskiej;

MG.06.1(7) rozrézniac etapy regeneracji masy
formierskiej;

MG.06.1(8) rozréznia¢ urzgdzenia do transportu
materiatéw formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych;

MG.06.1(9) rozréznia¢ urzadzenia do przerobu
materiatow formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych;

MG.06.1(10) uzytkowac urzadzenia stosowane do
transportu materiatéw formierskich i mas formierskich;
MG.06.1(11) uzytkowaé maszyny, urzadzenia i
zmechanizowane zespoty do przerobu mas formierskich
i mas rdzeniowych;

MG.06.1(12) stosowa¢ instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen
do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.
KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;
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KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujgce przy
realizacji zadar zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystac¢ rozne zrodta.informacji w celu
doskonalenia-umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujace stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowac¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy. zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkdw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twdrczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

16.2. Wykonywanie odlewéw w formach nietrwatych w srodowisku pracy

. . . Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . L :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Formowanie reczne. BHP(7)6 zorganizowa¢ stanowisko pracy formierza
—  Wykonywanie rdzeni. i rdzeniarza zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
—  Wykonywanie form do specjalnych bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska;

metod odlewania. BHP(8)10 zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej do

— Przygotowanie tyzek i kadzi do zalania |,y konywania zadan zawodowych zwigzanych z
fForm. o i formierkach eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;
— rormowanié na tormierkach. BHP(8)12 dobra¢ srodki ochrony indywidualne;j

— Formowanie na automatycznych liniach |. _ . . -
formierskich. i zbiorowej do pracy przy wykonywaniu jednorazowych

- Kontrola oprzyrzadowania form i rdzeni;
odlewniczego. BHP(8)13 stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej
- Ocena jakosci odlewu. i zbiorowej do pracy przy wykonywaniu jednorazowych
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form i rdzeni;

BHP(9)5 przestrzega¢ zasad bezpieczenhstwa i higieny
pracy oraz zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania jednorazowych form i rdzeni;
BHP(9)6 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania prac transportowych;
BHP(10)5 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia podczas w formierni i tdzeniarni;
MG.06.2(1) rozréznia¢ rodzaje i elementy modeli
odlewniczych, rdzennic i skrzynek formierskich
stosowanych do wykonywania odlewow w formach
jednorazowych;

MG.06.2(2) rozréznia¢ narzedzia i przyrzady do
wykonywania form jednorazowych i rdzeni;
MG.06.2(3) okreslac etapy procesu wytwarzania form
jednorazowych i rdzeni;

MG.06.2(4) wykonywac¢ recznie formy jednorazowe i
rdzenie réznymi metodami;

MG.06.2(5) ocenia¢ stan techniczny oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.06.2(6) rozrozniac¢ elementy budowy maszyn
formierskich oraz automatycznych linii formierskich;
MG.06.2(7) uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia do
wykonywania form jednorazowych i rdzeni;
MG.06.2(8) rozréznia¢ metody odlewania precyzyjnego
w formach jednorazowych;

MG.06.2(9) wykonywac formy jednorazowe do
odlewania precyzyjnego;

MG.06.2(10) uzytkowaé urzgdzenia do suszenia form
jednorazowych i rdzeni;

MG.06.2(11) wykonywac czynnosci zwigzane z
wykanczaniem wneki formy jednorazowej oraz
powierzchni rdzeni;

MG.06.2(12) kontrolowa¢ jakos¢ wykonanych form
jednorazowych i rdzeni;

MG.06.2(13) sktadac i przygotowac formy jednorazowe
do zalania;

MG.06.2(14) wykrywa¢ wady oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.06.2(15) przygotowac tyzki i kadzie odlewnicze do
zalewania;

MG.06.2(16) uzytkowaé urzadzenia do recznego
zalewania form;

MG.06.2(17) okresla¢ podstawowe parametry maszyn i
urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych;

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowac konsekwentnie podjete dziatania;
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KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykaza¢ sie otwartoscig na zmiany. w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywaé sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac¢ sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowa¢ odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(11)5: nawigza¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupg pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twdérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

16.3. Wykonywanie odlewow w formach trwatych i péitrwatych w srodowisku

pracy

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Odlewanie w formach pottrwatych.
— _Odlewanie w kokilach.

— Odlewanie cisnieniowe.

— Odlewanie w formach wirujgcych.

- Ocena jakosci odlewu otrzymanego

w formach metalowych i pottrwatych.

BHP(7)6 zorganizowa¢ stanowiska pracy do
wykonywania odlewéw w formach pottrwatych i trwatych,
zgodnie z wymogami ergonomii; przepisami bhp, ppoz.

i ochrony $rodowiska;

BHP(8)10 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;
BHP(8)14 stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci wykonywanych przy wykonywaniu odlewow w
formach pottrwatych i trwatych;

BHP(9)7 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce
przy wykonywaniu odlewow w formach péttrwatych

i trwatych.;
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BHP(10)6 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy wykonywaniu odlewéw
w formach péttrwatych i trwatych;

MG.06.2(18) rozréznia¢ metody wytwarzania odlewéw w
formach trwatych i formach péttrwatych;

MG.06.2(19) rozréznia¢ rodzaje form trwatych i form
pottrwatych oraz elementy ich budowy;

MG.06.2(20) przygotowac formy trwate i formy poéttrwate
do zalewania ciektym metalem;

MG.06.2(21) nanosi¢ otuliny izolacyjne;

MG.06.2(22) nanosi¢ pokrycia ochronne i oddzielajgce
na wneki form trwatych oraz napowierzchnie rdzeni;
MG.06.2(23) rozroznia¢ podstawowe zespoty maszyn i
urzgdzenia do odlewania w formach trwatych i formach
pottrwatych;

MG.06.2(24) rozréznia¢ podstawowe parametry pracy
maszyn i urzgdzen do odlewania w formach trwatych i
formach pottrwatych;

MG.06.2(25).uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia
stosowane 'w procesach wytwarzania odlewow w
formach trwatych i formach péttrwatych;

MG.06.2(26) ocenia¢ jakos¢ odlewdw wykonanych w
formach trwatych i formach péttrwatych;

MG.06.2(27) stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych.w procesach odlewania w formach:
jednorazowych, trwatych i pottrwatych.

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac¢ sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;
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KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialnos$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowact sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

16.4. Wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewéw w srodowisku pracy

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

—  Wybijanie odlewow.

— Oczyszczanie odlewoéw.

— Woykanczanie odlewow.

— Obroébka cieplna i cieplno-chemiczna
odlewow.

- Kontrola jakosci wyrobow.

BHP(7)7 zorganizowac¢ stanewiska-pracy do wybijania,
oczyszczaniasswykanczania odlewow, zgodnie

Z wymogami ergonomiiy przepisami bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)10 zastosowac.srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;

BHP(8)15 zastosowaé srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci wykonywanych przy wybijaniu i oczyszczaniu
i odlewow;

BHP(8)16 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci wykonywanych przy wykanczaniu odlewow;

BHP(9)9 zastosowaé zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce
przy wybijaniu, oczyszczaniu i wykanczaniu odlewow

BHP(10)7 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy wybijaniu, oczyszczaniu
i wykanczaniu odlewoéw;

MG.6.3(1) dobiera¢ metody wybijania, oczyszczania

i wykahczania odlewow;

MG.06.3(2) rozpoznawa¢ maszyny i urzgdzenia do
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewodw;
MG.06.3(3) dobiera¢ narzedzia oraz maszyny

i urzgdzenia do recznego i mechanicznego wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewoéw;

MG.6.3(4) uzytkowac¢ urzgdzenia do recznego

i mechanicznego wybijania odlewow z form oraz rdzeni
z odlewow;

MG.06.3(5) uzytkowaé urzadzenia do recznego

i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewéw
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oraz usuwania uktadéw wlewowych, nadlewow

i zalewek;

MG.06.3(6) dobiera¢ metody naprawy odlewow

w zaleznosci od rodzaju wad odlewniczych;

MG.06.3(7) naprawia¢ wady odlewodw;

MG.06.3(8) dobiera¢ metody zabezpieczania odlewow
przed korozjg;

MG.06.3(9) uzytkowaé urzadzenia do pokrywania
odlewéw srodkami zabezpieczajgcymi przed korozja;
MG.06.3(10) rozréznia¢ rodzaje obrébki cieplnej

i cieplno-chemicznej odlewodw;

MG.06.3(11)stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladow i konserwacji maszyn i urzgdzen
do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow;
KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywad problemy wystepujgce przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwarto$cig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystaé rozne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowaé sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkdw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem

lub grupg pracownikéw niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

16.5. Przygotowanie materiatéw wsadowych do piecow odlewniczych
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w srodowisku pracy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Wytadunek i sktadowanie materiatow
wsadowych do piecéw odlewniczych.
Przygotowanie materiatdw wsadowych
do procesu topienia.

Przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wytadunku, sktadowania
i przygotowywania materiatow
wsadowych do topienia metali.

BHP(7)8 zorganizowac stanowiska pracy do
przygotowania materiatdbw wsadowych , zgodnie

Z wymogami ergonomii; przepisami bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)10 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzgdzen odlewniczych;
BHP(8)17 stosowac srodki ochfony indywidualnej do
czynnosci przy przygotowaniu‘wsadu;

BHP(9)10 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowejd ochrony srodowiska podczas
przygotowania wsadu;

BHP(10)8 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku'przy pracy:oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatychsprzy przygotowaniu
materiatéw,wsadowych;

PKZ(M.a)(18)2 obstuzy¢ programy komputerowe
stosowane podczas przygotowania materiatow
wsadowych;

MG.06.4(1) rozpoznawa¢ materiaty wsadowe do
topienia stopow zelaza i metali niezelaznych oraz
okresla ich zastosowanie;

MG.06.4(2) dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do
roztadunku, sktadowania oraz transportu materiatéw
wsadowych;

MG.06.4(3) rozpoznawaé czynnosci zwigzane z
wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw
wsadowych;

MG.06.4(4) dobiera¢ sposoby przygotowania materiatow
wsadowych do topienia;

MG.06.4(5) uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia do
przygotowania i odwazania materiatéw wsadowych;
MG.06.4(6) przygotowa¢ wsad do pieca zgodnie z
recepturg;

MG.06.4(7) stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladdw i konserwacji maszyn i urzadzen
do przygotowania wsadu.

KPS(1)1 stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac¢ zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okazaé¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowac konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywacd problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
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KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzace w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzysta¢ rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywa¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowa¢ wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe;

KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowac sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzglednic opinie i pomysty innych cztonkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigza¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupg pracownikow niezaleznie od wieku,
KPS(12)6 rozwigzywac tworczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

16.6. Obstugiwanie piecow odlewniczych w srodowisku pracy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Obstugiwanie piecéw odlewniczych do
topienia stopéw zelaza.

— Obstugiwanie picéw do topienia stopéw
metali kolorowych.

- Przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas obstugiwania piecéw
odlewniczych.

BHP(7)9 zorganizowac¢ stanowiska pracy obstudze
piecoéw odlewniczych , zgodnie z wymogami ergonomii;
przepisami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska;

BHP(8)10 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z
eksploatacjg maszyn i urzadzen odlewniczych;
BHP(8)18 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej do
czynnosci przy obstudze piecow odlewniczych;

BHP(9)11 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy obstudze
piecow odlewniczych;

BHP(10)9 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym
w wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia powstatych przy obstudze piecow
odlewniczych;

PKZ(M.a)(18)3 obstuzy¢ programy komputerowe
stosowane podczas obstugiwania piecéw odlewniczych;
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MG.06.5(1) rozpoznawa¢ gtéwne rodzaje stopow
odlewniczych wedtug okreslonych kryteridw;
MG.06.5(2) rozréznia¢ rodzaje piecow odlewniczych;
MG.06.5(3) okresla¢ etapy procesu topienia metali w
piecach odlewniczych;

MG.06.5(4) rozréznia¢ rodzaje materiatow ogniotrwatych
stosowanych w piecach odlewniczych;

MG.06.5(5) przygotowac do pracy i uruchamia¢ piece
odlewnicze;

MG.06.5(6) dobiera¢ narzedzia do obstugi piecow
odlewniczych;

MG.06.5(7) wykonywa¢ czynnosci zwigzane z
dozowaniem wsadu do pieca odlewniczego, usuwaniem
zuzla, pobieraniem ciektego metalu do préb
technologicznych;

MG.06.5(8) wykonywa¢ czynnosci zwigzane ze spustem
ciektego metaly;

MG.06.5(9) wykonywac¢ czynnosci zwigzane z
zalewaniem form;

MG.06.5(10).rozpoznawac¢ wazne parametry pracy
piecéw odlewniczych;

MG.06.5(10) kontrolowa¢ parametry pracy piecow
odlewniczych;

MG.06.5(11) stosowac instrukcje przeprowadzania
biezgcych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen
do topienia metali.;

KPS(1)1. stosowac zasady kultury osobistej;

KPS(1)2 stosowac¢ zasady etyki zawodowej;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(2)6 realizowa¢ konsekwentnie podjete dziatania;
KPS(2)8 rozwigzywaé problemy wystepujace przy
realizacji zadan zawodowych

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy w odlewni;

KPS(5)4 okresli¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy w odlewni;

KPS(6)5 zanalizowa¢ zmiany zachodzgce w branzy
odlewniczej;

KPS(6)3 wykazac sie otwarto$cig na zmiany w zakresie
stosowanych metod i technik pracy;

KPS(6)4 wykorzystac rézne zrodia informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

KPS(7)1 przewidywac¢ sytuacje wywotujgce stres;
KPS(7)2 stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem;
KPS(8)5 aktualizowaé wiedze i doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe;

KPS(9)1 przyjmowaé odpowiedzialno$é za powierzone
informacje zawodowe,;
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KPS(9)2 respektowac zasady dotyczgce przestrzegania
tajemnicy zawodowej;

KPS(11)1 zachowact sie asertywnie;

KPS(11)2 uwzgledni¢ opinie i pomysty innych czionkéw
zespotu;

KPS(11)5 nawigzaé¢ kontaktu z kazdym pracownikiem
lub grupa pracownikéw niezaleznie od wieku,

KPS(12)6 rozwigzywaé twérczo konflikty w zespole.
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspdlne dziatania
realizowane przez zespot;

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Praktyka zawodowa powinna by¢ realizowana w zaktadzie odlewniczym, w ktérym uczen zetknie sie
z rzeczywistymi warunkami pracy wiasciwymi dla zawodu technika odlewnika. Ze wzgledu na duze
obcigzenie czynnikami $rodowiska pracy (hatas, zapylenie, mikroklimat gorgcy uczniowie powinni
mie¢ mozliwos¢ uzytkowania pomieszczen do odpoczynku oraz higieniczno - sanitarnych z
mozliwoscig umycia po pracy. Kazdy uczeh powinien zosta¢ zaopatrzony w odpowiednie srodki
ochrony osobistej i poinstruowany o sposobie ich uzytkowania.

Praktyki zawodowe organizuje sie dla uczniéw w celu zastosowania i pogtebienia zdobytej wiedzy
i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy. Szkota organizuje praktyki zawodowe
w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla zawodu technika odlewnika w
wymiarze 8 tygodni (320 godzin).
Praktyki zawodowe uczniow mogg by¢ organizowane w czasie catego roku szkolnego, w tym rowniez
w okresie ferii letnich.
Uczen odbywa praktyke na stanowiskach okreslonych w programie pod okiem instruktora lub
opiekuna praktyk o kwalifikacjach zawodowych i pedagogicznych okreslonych w odpowiednich
przepisach prawa o$wiatowego.
Do obowigzkéw podmiotéow przyjmujgcych uczniéw na praktyke zawodowg nalezy:
1. zapewnienie  warunkéw materialnych do realizacji  praktycznej nauki  zawodu,
a w szczegolnosci:
a) stanowisk szkoleniowych wyposazonych w niezbedne urzgdzenia, sprzet, narzedzia, materiaty
i dokumentacje techniczng, uwzgledniajace wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy;
b) odziezy, obuwiaroboczego i srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw higieny osobistej
przystugujgcych na danym stanowisku pracy pracownikom, zgodnie z odrebnymi przepisami;
c) pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz $rodkéw ochrony
indywidualnej;
d) nieodpfatnych positkéw profilaktycznych i napojéw przystugujgcych pracownikom na danym
stanowisku pracy, zgodnie z odrebnymi przepisami;
e) dostepu do urzgdzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-bytowych;
2. wyznaczenie instruktoréw oraz opiekunéw praktyk zawodowych po zaakceptowaniu ich przez
szkote kierujgcg ucznia na praktyke;
3. zapoznanie ucznidw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegodlnosci w zakresie
przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy, oraz z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy;
nadzorowanie przebiegu praktycznej nauki zawodu;
sporzadzanie, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacji powypadkowej;
wspotpraca ze szkotg;
powiadamianie szkoty lub pracodawcy o naruszeniu przez ucznia lub mtodocianego regulaminu

pracy;
Srodki dydaktyczne

No ok
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Instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy, dokumentacja
techniczna maszyn i urzgdzen odlewniczych, instrukcje stanowiskowe, normy branzowe, karty pracy
dla uczniéw, karty samooceny

Zalecane metody dydaktyczne

Praktyka zawodowa powinna by¢ prowadzona metodg ¢wiczen praktycznych oraz pracy produkcyjnej.
Cwiczenia powinny zawieraé opisy czynnosci niezbednych do wykonania zadan z uwzglednieniem
okreslenia ryzyka zawodowego istniejgcego przy ich wykonywaniu. Przed kazdym przejsciem na nowe
stanowisko pracy uczen powinien odby¢ stanowiskowy instruktaz bezpieczenstwa i higieny pracy.

Formy organizacyjne
W zaleznosci od rodzaju wykonywanych czynnosci uczniowie powinni pracowa¢ samodzielnie lub
zespotowo pod okiem instruktora.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Umiejetnosci praktyczne nabyte przez uczniéw podczas praktyki zawodowej powinny by¢ sprawdzane
poprzez obserwacje ich pracy podczas wykonywania zadan. Oceny umiejetnosci-ucznia dokonuje
opiekun praktyki w zaktadzie pracy, biorgc pod uwage przede wszystkim nastepujgce elementy:
przygotowanie teoretyczne ucznia do wykonywania danego zadania,

a) samodzielnos¢ w wykonywaniu powierzonych zadan,

b) doktadnosc i rzetelnos¢ w realizacji zadania

c) sprawnosc¢ postugiwania sie nowoczesnymi srodkami technicznymi,

d) kultura osobista ucznia

e) umiejetnos¢ pracy w zespole i sprawne komunikowanie sie

f) sposo6b prowadzenia dzienniczka praktyk

g) przestrzeganie obowigzujgcego czasu pracy

h) przestrzeganie obowigzujgcego regulaminu. praktyk
Na zakonczenie uczniowie dokonujg w odlewni rozliczenia z pobranego sprzetu, odziezy, materiatow,
literatury i dokumentéw zaktadowych.
Po powrocie z praktyki uczniowie sktadajg dzienniki i sprawozdania w celu zaliczenia praktyki przez
szkote. Uwagi i spostrzezenia z praktyk powinny by¢ wykorzystane podczas zaje¢ z przedmiotow
zawodowych. Omowienie spostrzezeh z praktyk moze by¢ tematem zajec z tych przedmiotdw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

— dostosowanie (w miare mozliwosci) warunkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie srodkow i metod do mozliwosci ucznia.

Opiekun praktyk /instruktor. powinien:

— _udziela¢ wskazowek i stuzy¢ pomocg w trakcie uczenia sieg,

— wyszukiwaé.mocne strony uczniéw i na nich opiera¢ nauczanie,

— motywowac uczniéw do pracy i wysitku,

Cwiczenia powinny byé dostosowane do mozliwo$ci i potrzeb ucznia, nalezy przygotowaé zadania o
réznym stopniu trudnosci.

ZALACZNIKI
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ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK ODLEWNIK
Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ
KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztatcenia wspoélne dla wszystkich zawodéw
Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:
BHP(1)

BHP(2)
BHP(3)
BHP(4)
BHP(5)
BHP(6)
BHP(7)
BHP(8)
BHP(9)

BHP(10)

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony $srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane

z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw/w Srodowisku
pracy;

okresla skutki oddziatywania