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1. TYGODNIOWY ROZKtAD ZAJEC

2. TABELA EFEKTOW KSZTALCENIA

Na podstawie aktow prawnych:
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji zawodéw
szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz. 622)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét (Dz.U. 2017 r. poz. 703)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie podstawy programowej ksztatlcenia w zawodach
(podpisane 21.03.2017)
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1. TYGODNIOWY ROZKLAD ZAJEC
PRZYKLADOWY PLAN REALIZACJI KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: OPERATOR URZADZEN PRZEMYStU CERAMICZNEGO 818115

TYP

SZKOLY: BRANZOWA SZKOLA | STOPNIA

PODBUDOWA: GIMNAZJUM
KWALIFKACJE:
K1 AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu ceramicznego

Klasa g q
e godzm Liczba godzin
tygodniowo ;
. L . ; w trzyletnim
Lp Obowigzkowe zajecia edukacyjne w trzyletnim .
' I I okresie okreS|e'
: nauczania
nauczania
Przedmioty ogélnoksztatcace
1|Jezyk polski 2 2 1 5 160
2|Jezyk obcy nowozytny 1 2 1 4 128
3|Historia 1 1 2 64
4|Wiedza o spoteczenstwie 1 1 32
5{Podstawy przedsiebiorczosci 2 2 64
6|Geografia 1 1 32
7{Biologia 1 1 32
8|Chemia 1 1 32
9|Fizyka 1 1 32
10|Matematyka 2 1 1 4 128
11}Informatyka 1 1 32
12|Wychowanie fizyczne 3 3 3 9 288
13]Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 32
14|Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3 96
tgczna liczba godzin| 16 12 8 36 1152
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1|Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 32
2|Dziatalno$¢ gospodarcza 1 1 32
3|Kompetencije spoteczne 1 1 32
4]Jezyk zawodowy angielski 2 2 64
5[{Rysunek techniczny 1 1 32
6[{Maszynoznawstwo ceramiczne 2 2 1 5 160
7|Aparatura kontrolno pomiarowa w przemysle 1 2 3 96
8|Materiatoznastwo ceramiczne 2 2 1 5 160
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym 7 6 6 19 608
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Obsiuga maszyn i ur;adzen w przemysle 5 12 14 31 992
ceramicznym - zajecia praktyczne
taczna l. godzin w ksztatceniu zawodowym praktycznym 5 12 14 31 992
¥ gczna liczba godzin ksztatcenia zawodowego 12 18 20 50 1600
Tygodniowy wymiar godzin obowigzkowych zajeé¢ 28 30 28 86 2752

edukacyjnych
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3 godz. na realizacje zaje¢
zwigzanych z

COBENTT €0 ¢z el ksztatltowaniem kompetencji 3
zawodowych
Doradztwo zawodowe Minimum 10 godzin w 3 letnim okresie nauczania

/1/ do celéw obliczeniowych przyjeto 32 tygodnie w ciggu jednego roku szkolnego

/2] w szkolnym planie uwzglednia sie rowniez wymiar godzin zajeé okreslonych w par. 4 ust. 2 rozporzadzenia w sprawie ramowych planéw
nauczania, t.j. m.in. religii lub etyki oraz wychowania do zycia w rodzinie

/3/ dla mtodocianych pracownikéw wymiar godzin okreslajg przepisy Kodeksu Pracy

Egzamin potwierdzajacy pierwsza kwalifikacje (K1) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.
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2. TABELA EFEKTOW KSZTALCENIA
PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: OPERATOR URZADZEN PRZEMYStU CERAMICZNEGO 818115

Nazwa
przedmiot

Efekty ksztatcenia /umiejetnosci, wiedza oraz kompetencje personalne i spoteczne/

LICZDAa
godzin na

realizacje

ofalitdw

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

Bezpieczenstwo i higiena pracy

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadarn zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

32

Liczba godzin na

32

Dziatalno$¢ gospodarcza

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsigbiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

PDG(6) inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencije zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

x

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(12) stosuje zasady normalizacii;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno$ci gospodarcze;.

X IX|X| X

32
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Liczba godzin na przedmiot| 32
KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki; X
KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; X
© KPS(3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzadza¢ czasem; X
S |KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, X
§ KPS(5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania; X
8 [KPS(6) jest otwarty na zmiany; X
g KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem; X| 32
S |KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; X
% KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X
g KPS(10) negocjuje warunki porozumien; X
S KPS(11) jest komunikatywny; X
KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemaéw; X
KPS(13) wspétpracuje w zespole; X
Liczba godzin na przedmiot| 32
; JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, X
5 ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;
% JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci X
: zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka; 64
9 |JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania X
g typowych czynno$ci zawodowych;
g |JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce X
L |[komunikowanie sie w $rodowisku pracy;
JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet informaciji; X
Liczba godzin na przedmiot| 64
g
S
% AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji technologicznej i technicznej maszyn i urzgdzen X 32
E przemystowych:;
8
>
2
o Liczba godzin na przedmiot| 32
PKZ(AU.b)(4) rozréznia maszyny i urzadzenia stosowane w przemysle ceramicznym;| X
PKZ(AU.b)(5) okresla zastosowanie zespotéw, podzespotdw i mechanizméw maszyn X
i urzgdzen w przemysle ceramicznym;
o PKZ(AU.b)(7) rozroznia silniki i instalacje elektryczne; X
N |PKZ(AU.b)(8) rozpoznaje elementy i uktady elektryczne i elektroniczne; X
‘€ |PKZ(AU.b)(9) rozréznia elementy sterowania maszyn i urzadzen; X
g PKZ(AU.b)(10) wyjasnia zasady dziatania i zastosowania sterownikéw 45
g programowalnych;
*2 PKZ(AU.b)(11) rozpoznaje i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej; X
g PKZ(AU.b)(12) wyjasnia zasady dziatania elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i X
S |pneumatycznych stosowanych w systemach mechatronicznych;
& |PKZ(AU.b)(13) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowania X
@ |czujnikow;
= AU.06.2.(1) nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen; X
AU.06.2.(2) okresla zastosowanie maszyn i urzgdzen przemystowych; X 115
AU.06.2.(3) stosuje instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen produkcyjnych; X
AU.06.2.(4) sprawdza stan techniczny maszyn i urzagdzen produkcyjnych; X

Liczba godzin na przedmiot
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PKZ(AU.b)(14) rozrdéznia rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej; X 5
@ AU.06.1.(1) okresla wtasciwosci surowcéw, pétproduktéw i materiatdéw stosowanych X
2 przemystu ceramicznego;
% AU.06.1.(6) korzysta z dokumentaciji technologicznej i technicznej maszyn i urzgdzenh X
g_ przemystowych;
2 AU.06.1.(7) sporzgdza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg X
g technologiczng
% ; AU.06.2.(5) obstuguje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach X
'€ 5 [Przygotowania materiatow wsadowych;
S E AU.06.3.(2) pobiera probki materiatéw do kontroli stanowiskowej i X 91
© @ |miedzyoperacyjnej;
° 8 |AU.06.3.(3) przygotowuje probki wyroboéw ceramicznych do oceny jakosciowey; X
‘g AU.06.3.(4) nazywa przyrzady pomiarowe i okresla ich zastosowanie; X
é AU.06.3.(5) obstuguje urzadzenia kontrolno-pomiarowe; X
5 AU.06.3.(6) odczytuje wskazania przyrzgdow kontrolno-pomiarowych; X
© AU.06.3.(7) dokonuje pomiaru przyrzgdami pomiarowymi; X
3 AU.06.3.(8) koryguje parametry potproduktéw do wymagan technologicznych; X
< AU.06.3.(10) wykonuje kontrole stanowiskowe i miedzyoperacyjne; X
Liczba godzin na przedmiot| 96
PKZ(AU.b)(2) rozpoznaje surowce i materiaty stosowane w procesach X
produkcyjnych; 15
PKZ(AU.b)(3) charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobow ceramicznych; X
PKZ(AU.b)(1) postuguje sie terminologig technologiczng; X
o AU.06.1.(1) okresla wtasciwosci surowcéw, pétproduktéw i materiatdéw stosowanych
N  |przemystu ceramicznego;
‘€ [AU.06.1.(2) ocenia makroskopowo surowce; X
g AU.06.1.(3) przestrzega zasad przechowywania surowcow, pétproduktow i X
8 materiatow;
% AU.06.1.(4) wykorzystuje surowce zgodnie z ich przeznaczeniem w przemysle; X
§ AU.06.1.(5) rozroznia techniki wytwarzania pétproduktow i wyrobdw ceramicznych; X 145
_5 AU.06.1.(7) sporzgdza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg X
'g technologiczng
® |AU.06.3.(1) okredla wtasciwosci wyrobow ceramicznych; X
= AU.06.3.(11) rozpoznaje wady wyrobow ceramicznych oraz okresla przyczyny ich X
powstawania,
AU.06.3.(12) ocenia jakos¢ wyrobéw ceramicznych podczas etapdw produkcyjnych X
na podstawie dokumentaciji technicznej;
Liczba godzin na przedmiot| 160
Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe teoretyczne| 608
PKZ(AU.b)(16) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan. | X
% PKZ(AU.b)(6) przestrzega zasad eksploatacji maszyn i urzgdzen automatyki X 150
g o |przemystowej;
g N [AU.06.1.(6) korzysta z dokumentacji technologicznej i technicznej maszyn i urzgdzen X
S £ |przemystowych;
i g AU.06.2.(6) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wytwarzania wyrobow X
© g |ceramicznych;
= _3 AU.06.2.(7) obstuguje maszyny i urzadzenia do dozowania i transportu surowcéw, X
E T [potproduktéw i produktow;
p= E AU.06.2.(8) wykonuje czynnosci zwigzane z pakowaniem i oznakowaniem X 842
2 > surowcow, potproduktéw i produktéw;
@ N [AU.06.2.(9) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do konserwacji i biezgcych X
EE [remontéw.
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AU.06.3.(9) reguluje parametry maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
produkcyjnym wyrobow ceramicznych;

AU.06.3.(13) stosuje programy komputerowe do rejestracji i zapiséw parametréw
produkcyjnych.

cera

Obstug:

X

Liczba godzin na przedmiot

992

Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe praktyczne

992

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia
wspolne dla zawoddéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

375

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen
przemystu ceramicznego

1225

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztatcenia
wspolne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddow

250

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji AU.06. Obstuga maszyn i urzgdzen
przemystu ceramicznego

720
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