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1. Zalozenia ogodlne

Opis zawodu

Kowal najczesciej jest rzemiesinikiem, ktory wykonuje i naprawia wyroby i urzgdzenia ze stali i metali kolorowych, recznie lub za
pomocg urzgdzehn mechanicznych, takich jak np. prasy i mfoty; kuje w matrycach odkuwki, odkuwa elementy konstrukcji stalowych
z zachowaniem wymogow eksploatacyjnych i dyscypliny technologicznej.
Najwazniejszymi zadaniami zawodowymi kowala, opisanymi na ,Wortalu” Ministerstwa Rozwoju, Pracy i Technologii?, sg:

— obstugiwanie kowalskich urzgdzen grzewczych;

— kontrolowanie i regulowanie temperatury w piecu;

— nadawanie zgdanego ksztattu nagrzanym materiatom ze stali przez wycigganie, rozptaszczanie, zgrubianie, zginanie,

skrecanie itp.;

— prosta obrobka cieplna;

— ciecie metali na zimno i gorgco siekierkami kowalskimi lub przecinakami;

— wygtadzanie metali gtadzikami i ztobnikami;

— przebijanie otworéw przebijakami;

1 https://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow//-
/klasyfikacja zawodow/zawod/722101? jobclassificationportlet WAR nnkportlet backUrl=https%3A%2F %2F psz.praca.gov.pl%2Frynek-pracy%2Fbazy-
danych%2Fklasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci%2Fwyszukiwarka-opisow-zawodow%2F %2F-%2Fklasyfikacja zawodow%2Flitera%2FK

2 https://psz.praca.gov.pl/ Dostep zaktualizowany 5.11.2020 roku
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— prostowanie konstrukcji stalowych;
— ciecie stali profilowej wg zgdanych krzywizn, z uwzglednieniem naddatkow na obrobke;
— kucie elementéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng;
— kucie, prasowanie, ttoczenie i przycinanie odkuwek ze stali weglowej i stopowej o skomplikowanych ksztattach;
— wyrabianie i naprawianie narzedzi rolniczych, przedmiotoéw gospodarstwa rolnego i domowego;
— okuwanie i naprawianie pojazdow konnych oraz podkuwanie koni;
— ocenianie doktadnosci wyprostowanego lub okutego wyrobu przy uzyciu przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych, jak: szablony,
Wzorce;
— wykrywanie przyczyn nieprawidtowego dziatania urzgdzen kuzniczych, takich jak: mtoty prasowo-powietrzne, sprezarkowe
przeciwbiezne, spadowe, prasy hydrauliczne, cierne, korbowe, mimosrodowe, prostownice;
— cechowanie gotowych wyrobdw;
— czyszczenie i konserwowanie maszyn i urzadzen kuzniczych;
— konserwowanie narzedzi slusarskich i kowalskich.
W rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celow i zadan ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. z 2019 r., poz. 316, ze zmianami),
zatgczniku nr 1 mozemy odnalez¢ cele ksztatcenia zawodowego w Polsce i opisy jego systemu. Ustawodawca podkresla, ze:
»W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego

potrzeb i mozliwo$ci, ze szczegdinym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
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wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu nauki. Reagowanie elastyczne systemu
ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej

i zawodowej absolwentow ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegolnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz
stworzenie uczniom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych

lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, pod koniec nauki w szkole.”

Opis dodatkowej umiejetnosci zawodowej

W ostatnich latach w Polsce w Rejestrze Szkét i Placéwek Oswiatowych (RSPO) mozemy odnalez¢ oferte ksztatcenia w zawodzie
kowal w 58 szkotach, ale tylko 9 z nich realnie prowadzi ksztatcenie obejmujgc nim 35 uczniow*. Analizujgc przystepowanie do
egzamindéw OKE w tym zawodzie® nalezy stwierdzi¢ bardzo rzadkie ich przypadki, co wskazuje na prowadzenie tego zawodu we
wspotpracy z rzemiostem, aktualnie w 6 wojewodztwach. Wiekszos¢ z oséb ksztatconych pobiera nauke w zaktadach
przemystowych na stanowiskach zwigzanych z branzg mechaniczng. Dostepne dane z rzemiosta® wskazuja, ze rocznie u
rzemiesInikdw ksztatci sie nie wiecej niz 15 uczniow w zawodzie kowal. Patrzgc szerzej mozna w wielu opracowaniach zauwazy¢
poszukiwania kowali, zarbwno przez zaktady produkcyjne, jak i inne. Powstajg opracowania krajowe i na poziomie europejskim,

ktére okreslajg kowala jako zawdd ,gingcy”.”

3 ZALACZNIK Nr 1 Rozporzadzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celdw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
oraz klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. z 2019 r., poz. 316, ze zmianami);

4 https://static.epodreczniki.pl/portal/f/res/RDgMtcHuDgJgN/1589281567/2CRhpG2g3aPvY0g2EpHDgWvHxdzOXBnj.pdf

5Sprawozdania z osiggnie¢ zdajgcych egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie w 2019 roku, Centralna Komisja Egzaminacyjna.

8 https://zrp.pl/wp-content/uploads/2019/05/TABELA-7-Nauka-Zawodu_2011-2018.pdf

7 https://epale.ec.europa.eu/sites/default/files/kompendium.pdf
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W Polsce w ostatnich latach bardzo dobrze odbierang inicjatywg sg pokazy prac kowalskich podczas festiwali rzemiosta, festynow,
jarmarkéw, imprez lokalnych i targow, a takze kultury regionalnej na poziomie krajowym. Branzowa szkota ksztatcgca
w zawodzie kowal daje podstawy do rozwoju absolwenta w kierunku pracy twoérczej albo specjalizacji w innych niz kuznia dziatach

produkcyjnych i wytworczych.

W ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej (DUZ) ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” uczen bedzie
przygotowany do wykonywania podstawowej obrobki na uniwersalnych obrabiarkach skrawajgcych — tokarkach uniwersalnych,
zgodnie z wymaganiami dokumentacji technologicznej. Obrébka skrawaniem jest popularnym kierunkiem szkolenia zawodowego
w branzy mechanicznej, terminem znanym i stosowanym réwniez poza branzg. Jedng z jej technik jest toczenie, gdzie proces
obrébki skrawania prowadzi do usuwania z materiatu fragmentéw nadajgc nowy wymiar i ksztatt. Materiatami, ktére najczesciej
podlegajg tego rodzaju obrobce sg wszelkiego rodzaju metale, drewno, a nawet rozne tworzywa i ceramika. Obrobka moze miec
cel artystyczny lub uzytkowy. Zaktadajgc nabycie umiejetnosci dla potrzeb osiggniecia obu celéw w programie ksztatcenia kowala

zauwaza sie duze mozliwosci tgczenia technik kowalskich z technikami obrobki mechanicznej - toczenia.

Uzasadnienie potrzeby ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Kowal nabywa wiele umiejetnosci slusarskich i poznaje podstawy stosowania réznych technologii obrobki skrawaniem. Uczen w

czasie nauki DUZ bedzie szczegdtowo poznawat mozliwosci obrobki elementdw, ktore tworzy metodg toczenia (fragmentéw pracy

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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czesto zlecanej tokarzowi). W tym celu obrabia¢ bedzie na tokarce uniwersalnej powierzchnie zewnetrzne

i wewnetrzne metali przedmiotéw w ksztatcie bryt obrotowych i w odréznieniu od prac przemystowych z tg réznica, ze wyroby przez

niego wytwarzane wykonywane sg na tokarce i posiadajg szczegolne walory estetyczne oraz przeznaczone sg szczegolnie jako

elementy wykonczeniowe, ozdobne, zdobnicze, itp. (nie tylko uzytku codziennego). Przyktadowe sposréd wytwarzanych przez

ucznia w czasie DUZ wyrobow zdobniczych przedmiotow to wszelkiego rodzaju drobne elementy w metalu (np. elementy

konstrukcji metalowych ozdobnych, bramy, ptoty, latarnie, Swieczniki, zatyczki, meble metalowe, pokrywki, podstawy ze szkiem,

elementy ozdobne balustrad, podstawki, zestawy kominkowe, kratownice i inne). Przyktadowy zakres wykonywanych przez ucznia

zadan zawodowych obejmowac bedzie m.in.:

1) przygotowanie stanowiska pracy, w tym zaznajomienie sie z dokumentacjg technologiczng lub wzorcem i przygotowanie
narzedzi do pracy,

2) poznawanie mozliwosci wykonania operacji i zabiegéw technologicznych elementéw ozdobnych na tokarce uniwersalnej,

3) uruchamianie i zatrzymywanie tokarki uniwersalnej,

4) ustawianie parametréw pracy tokarki uniwersailne;,

5) dobieranie narzedzi skrawajgcych do wiasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju obrobki oraz mocowanie narzedzi
skrawajgcych tokarki uniwersalne;j,

6) obstugiwanie tokarki uniwersalnej dla potrzeb wytwoérczych potproduktéw kowalskich, elementéw ozdobnych,

7) prowadzenie procesow eksploatacji tokarki uniwersalnej w zaktadzie kowalskim,

8) wykonywanie elementéw ozdobnych, metalowych metodg obrébki skrawaniem — toczenia.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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9) stosowanie metod ochrony toczonych elementéw ozdobnych przed korozja.

W Polskiej Klasyfikacji Wyrobdw i Ustug® w grupie elementarnej 25.62 Ustugi z zakresu obrobki mechanicznej elementow
metalowych, widnieje pod pozycjg 25.63.10.0 Toczenie elementéw metalowych, ktéra grupuje ustugi produkcyjne w tym zakresie,
a pod pozycjg 25.62.20.0 Pozostate ustugi z zakresu obrobki mechanicznej elementow metalowych.

Propozycja DUZ miesci sie w zakresie nabycia umiejetnosci do prowadzenia ustug i prac opisanych w ostatniej pozyciji.

W jej szczegdtowym opisie znajdujemy m.in.:

- ustugi z zakresu obrdbki mechanicznej elementéw metalowych powigzanej z innymi procesami obrébki materiatéw, w tym
toczenie, spawanie, itd.,

- szlifowanie i ostrzenie metalowych elementéw roboczych, wigczajgc polerowanie,
- ustugi kucia, o ile nie jest ona czescig produkcji,

- artystyczng obrdbke metali, o ile nie jest ona czescig produkciji,

- grawerowanie elementéw metalowych, itd.

Dynamicznie rozwijajgcy sie rynek nowych technologii stosowanych w obrdobce plastycznej metali wymaga przetamania
stereotypowych pogladéw, ze w kuzni mozna prowadzi¢ produkcje wytgcznie tradycyjnymi metodami. Postep techniczny
i technologiczny wymaga opanowania przez przysztych producentéw najnowszych rozwigzan, mozliwych do wdrozenia

| zastosowania w obrobce plastycznej metali. Branza mechaniczna a wraz z nig przemyst maszynowy nalezg do bardzo

8 https://stat.gov.pl/Klasyfikacje/doc/pkwiu_15/index.html
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rozwijajgcych sie gatezi gospodarki w naszym kraju. Kowal, ktéry bedzie wykonywat elementy metalowe metodg obrobki toczenia,
bedzie nalezat do grupy poszukiwanych pracownikow. Dzisiejszy rynek pracy oczekuje na profesjonalnych pracownikow o bardzo
wysokich kwalifikacjach zawodowych. Toczenie jest rodzajem obrobki skrawaniem stosowanym najczesciej do obrabiania
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych przedmiotow w ksztatcie bryt obrotowych, ktore bardzo czesto odnajdujemy w dzietach
kowalskich. Wyroby przez niego wytwarzane wykonywane sg na tokarce uniwersalnej bedg powstawaty szybko, a w wyniku
dalszych prac uzyskajg szczegolne walory estetyczne dedykowane jako elementy ozdobne i wykoinczeniowe. Ograniczeniem jest
to, ze podczas toczenia ruch gtéwny wykonuje najczesciej obracajgcy sie przedmiot, natomiast ruchem pomocniczym jest ruch
ptaski narzedzia. Metodg toczenia istnieje mozliwos$¢ uzyskiwania rowniez innych ksztattow niz obrotowe przydatnych w tworzeniu

wyrobow przez kowala.

Uczen, ktory nabedzie dodatkowg umiejetnos¢ zawodowg ,Wykonywanie elementow ozdobnych metodg toczenia” moze w
przysztosci pracowac¢ we wszystkich przedsiebiorstwach produkcyjnych wykorzystujgcych obrébke skrawaniem, zajmujgcych sie
wytwarzaniem i eksploatacjg maszyn i urzgdzen mechanicznych, przekwalifikowac sie w kierunku obstugi obrabiarek takich jak
frezarki, szlifierki oraz obrabiarki CNC lub pozna¢ nowoczesne techniki, ktére szybko wkraczajg we wszystkie sfery produkcji.
Szybkie zmiany i przeobrazenia w technologii, technice, organizacji produkciji i ustugach stwarzajg potrzebe rozwijania ksztatcenia
w zawodzie kowal z nowymi umiejetnosciami przydatnymi na rynku pracy. Majgc na uwadze powyzsze wzgledy mozna
przypuszczac, ze bedzie zapotrzebowanie na wykwalifikowanych pracownikéw w zawodzie kowal posiadajgcych dodatkowe

umiejetnosci zawodowe z zakresu wykonywania elementéw metalowych metodg obrobki toczenia. Ponadto, dodatkowa

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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umiejetnos¢ zawodowa daje absolwentowi branzowej szkoty | stopnia w zawodzie kowal dodatkowe mozliwosci rozwoju

zawodowego i zdecydowanie poprawia atrakcyjnosc tego zawodu.

Zrodia:

https://psz.praca.qov.pl/rynek-pracy

http://www.kowale.com.pl/

http://forumkowalskie.pl/index.php?sid=6acadfcc2ad7ceaab5c1422aaldcede45

http://www.podkuwacze.pl/

A

Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikow

w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy (MP 2020, poz.106).

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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2.Zatozenia organizacyjne

Liczba godzin przeznaczona na realizacje programu

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego w zawodzie kowal 722101 obejmuje jedng kwalifikacje:

MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich.

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie MEC.02. Wykonywanie

naprawa wyrobéw kowalskich wynosi 1200 godzin.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 roku w sprawie ramowych planéw nauczania dla
publicznych szkot (Dz. U. z 2019 roku, poz. 639) w branzowej szkole | stopnia tgczna liczba godzin przeznaczona

na ksztatcenie zawodowe wynosi 50. Do obliczen przyjmuje sie, ze srednio w kazdym roku jest 32 tygodnie po 8 godzin tygodniowo
co stanowi 1500 godzin. Réznica godzin miedzy minimalng liczbg godzin wynikajgca z podstawy programowej ksztatcenia

w zawodzie, a liczbg godzin wynikajgcg z ramowego planu nauczania wynosi 300. Jest to liczba godzin, ktéra moze by¢

przeznaczona na zajecia w ramach dodatkowych umiejetnosci zawodowych.

W zwigzku z powyzszym przyjmujemy nastepujgce zatozenia organizacyjne dotyczgce realizacji dodatkowej umiejetnosci
zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”:
e liczba godzin — 150;

e czas trwania — klasa trzecia.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Czas trwania dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi jeden semestr i jest ona realizowana w drugim semestrze klasy trzecie;j.
Tygodniowa liczba godzin przeznaczona na realizacje przedmiotow z zakresu dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi od 6 do
16 godzin, w zaleznosci od normy dziennej czasu pracy mfodocianych pracownikéw i mozliwosci organizacyjnych jednostki
szkolgcej uczniow. Zajecia powinny odbywac sie w grupach do 8 osob z podziatem na 2-osobowe zespoty. Zaleca sie samodzielne

wykonywanie ¢wiczen symulujgcych zadania zawodowe przez uczestnikow programu.
Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzacych zajecia

Wymagania kwalifikacyjne osob prowadzgcych zajecia w ramach dodatkowej umiejetno$ci zawodowej okreslajg przepisy sprawie
szczegotowych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli. Szczegdtowe wymagania oséb prowadzgcych zajecia to:
e ukonczone studia pierwszego stopnia na kierunku (specjalnosci) zgodnym z nauczanym przedmiotem oraz posiadanie
przygotowania pedagogicznego lub
e studia pierwszego stopnia na kierunku, ktérego efekty ksztatcenia, obejmujg tresci nauczanego przedmiotu, wskazane
w podstawie programowej dla tego przedmiotu posiadanie przygotowania pedagogicznego.
W zwigzku z powyzszym osoba prowadzgca zajecia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej powinna:
e posiadac¢ ukonczone studia wyzsze na kierunkach mechanicznych (Technologia maszyn, Mechanika i budowa maszyn,
Obrabiarki i maszyny robocze, Programowanie obrabiarek CNC),
e posiadac przygotowanie pedagogiczne.

Ponadto moze to by¢ pracodawca z branzy mechanicznej, ktéry posiada uprawnienia instruktora praktycznej nauki zawodu.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Wyposazenie dydaktyczne

Szkota prowadzgca ksztatcenie w dodatkowej umiejetnosci zawodowej zapewnia pomieszczenia dydaktyczne
z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewnic osiggniecie wszystkich efektow
ksztatcenia okreslonych w programie nauczania oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania wymienionych

w programie zadan zawodowych.
Pracownia, w ktorej realizowane sg tresci ksztatcenia z dodatkowej umiejetnosci zawodowej powinna by¢ wyposazona w:

e punkty zasilania w energie elektryczng z napieciem 230/400 V z zabezpieczeniem przeciwporazeniowym oraz wytgcznikami
bezpieczenstwa na stanowiskach oraz centralnym wytgcznikiem bezpieczenstwa, szerokopasmowe tgcze Internetowe
z doprowadzeniem do kazdego stanowiska przez sie¢ lokalng,

e stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny lub mobilny podtgczony do sieci lokalnej i Internetu, ekran
lub tablice multimedialng i rzutnik lub telewizor multimedialny oraz urzgdzenie wielofunkcyjne lub drukarke i skaner,

e stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) z dostepem do sieci lokalnej Internet oraz sieci

bezprzewodowe;.

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:
e czesci maszyn, modele potgczen, narzedzia do obrobki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady

pomiarowe, dokumentacje technologiczng, probki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, elementy maszyn i urzgdzen,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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modele napedow, uktadow smarowania, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia,
katalogi maszyn, urzadzen, materiatdw eksploatacyjnych, oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,
prezentacje multimedialne dotyczgce poszczegdinych technik wytwarzania,

zestawy narzedzi do obrobki mechanicznej skrawaniem (noze tokarskie, wiertta),

imadfa maszynowe, stoty obrotowe, podzielnice, podtrzymki tokarskie do ww. obrabiarek,

uchwyty i przyrzady obrébkowe,

filmy ilustrujgce uzytkowanie i przeznaczenie obrabiarek skrawajgcych uniwersalnych - tokarek uniwersalnych,

materiaty konstrukcyjne: stale niestopowe, stale stopowe, metale niezelazne i ich stopy,

materiaty niemetalowe (tworzywa naturalne i sztuczne),

materiaty eksploatacyjne: oliwa maszynowa, wazelina, smar grafitowy, tkanina bawetniana, papier Scierny, pasta polerska itp.,
potfabrykaty do obrébki (ksztattowniki, odkuwki, odlewy, profile otwarte i zamkniete o réznych wymiarach, itp.),

wybrane normy dotyczgce materiatow konstrukcyjnych,

instrukcje stanowiskowe,

katalogi wyrobéw hutniczych,

literatura z zakresu budowy maszyn i technik wytwarzania,

poradnik mechanika,

katalogi norm materiatowych i rysunkowych,

tabele zestawiajgce parametry materiatow eksploatacyjnych,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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tablice tolerancji i pasowan,

tablice zestawiajgce wartos$ci parametrow chropowatosci powierzchni po obrébce typowymi metodami,

instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen,

dokumentacja techniczno-ruchowa tokarek,

instrukcje bhp dla poszczegolnych stanowisk,

katalogi narzedzi skrawajgcych, przyrzgdéw i uchwytow oraz oprawek narzedziowych,

normy dotyczgce obrobki skrawaniem.

mikrometry do pomiaréw zewnetrznych z doktadnoscig co najmniej 0,01 mm,

mikrometry do pomiaréw wewnetrznych z doktadnoscig co najmniej 0,01 mm,

suwmiarka uniwersalna (z doktadnoscig 0,1 mm, 0,05 mm, 0,02 mm),

suwmiarka z odczytem elektronicznym,

stanowisko do obrébki mechanicznej materiatéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w konwencjonalng
obrabiarke skrawajgcg -tokarke uniwersalng,

konwencjonalne obrabiarki do metalu -tokarki uniwersalne z odczytem analogowym lub cyfrowym z wyposazeniem).
Wyposazenie:

- tuleja redukcyjna konika,

— kiet staty,

- uchwyt 3 szczekowy samocentrujgcy,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101

17



Fundusze . > .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - F-"Ol..":'.l(é3 P Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

- uchwyt 4 szczekowy,

- okular,

- podtrzymka,

— system chtodzenia,

- ostona uchwytu,

- lampa oswietleniowa,

- ostona przeciw widrowa,
- tarcza zabierakowa,

- dokumentacja DTR,

- deklaracja zgodnosci CE,

- komplet narzedzi obrébkowych.

Wymagania wobec oso6b ksztatconych zgodnie z programem dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Dla realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” wymagane
jest osiggniecie efektow ksztatcenia zawartych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie kowal w zakresie kwalifikacji
MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich:

1) w zakresie wiedzy: zna i rozumie zasady, procesy i pojecia ogolne stosowane w zawodzie kowala; zna i rozumie podstawowe
pojecia i zaleznosci w zawodzie oraz w szerszym zakresie podstawowe uwarunkowania prowadzonej dziatalnosci w branzy

wytworczej z uwzglednieniem waloréw artystycznych;

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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2) w zakresie umiejetnosci: ma umiejetnosci wymagane do realizacji zadan i rozwigzywania problemow poprzez wybieranie
podstawowych metod, narzedzi, materiatdw w procesie wykonywania, naprawy i rekonstrukcji wyrobéw artystycznych
oraz zdobniczych ze stali i metali kolorowych; potrafi wykonywa¢ zadania wedtug ogdlnej instrukcji, umie rozwigzywac typowe

problemy, odbierac i formutowacé wypowiedzi.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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3. Cele ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie kowal powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w

zakresie programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”:

1) Toczenia elementéw ozdobnych narzedziem obrébczym;
2) Opracowywania projektu prostych elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;
3) Woykonania kalkulacji wyrobow, elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;

4) Wykonania czynnosci konserwacyjnych uniwersalnych tokarek.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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4. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,,Wykonywanie elementéw ozdobnych metoda toczenia”

Nazwa przedmiotu

Liczba godzin

Uwagi o realizacji (forma zajeé, np. wyktad, éwiczenia praktyczne,

zajecia w zakladzie pracy, itp.)

|. Podstawy obrébki

skrawaniem

32

Ksztalcenie zawodowe

Pogadanka, wyktad, pokaz z objasnieniem, praca z tekstem przewodnim,
metoda stacji zadaniowych, metoda problemowa, metoda przypadkdow,
dyskusje, gry dydaktyczne symulacyjne, praca z tekstem, wedrujgce plakaty
— praca w grupach, realizacja kurséw on-line. Cwiczenia powinny by¢ tak

dobrane, by uczen mogt samodzielnie, korzystajgc z réznych zrodet,

teoretyczne
rozwigzac¢ problem. Metody i techniki aktywizujgce: metoda problemowa,
dyskusja ,burza mézgoéw”, mapa pojeciowa, projekt indywidualny i grupowy
oraz kursy on-line w nauczaniu zdalnym.
Zajecia praktyczne uczniéw powinny byc¢ realizowane z uzyciem metod:
[l. Toczenie elementéw | 118 praktycznej, sytuacyjnej, kula sniegowa — pary - projekt w grupach, pokaz,

ozdobnych

Ksztatcenie zawodowe

praktyczne

lekcja odwrécona, spotkania z fachowcem, dyskusja, éwiczenia praktyczne.
Nalezy dazy¢ do tworzenia indywidualnych i w grupach projektow

uczniowskich, korzystajgc z réznych technik: laboratoryjnych, mapy mysli,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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Nazwa przedmiotu

Uwagi o realizacji (forma zajeé, np. wyktad, éwiczenia praktyczne,
Liczba godzin
zajecia w zakladzie pracy, itp.)

symulacji, pokazu, studium przypadku, ¢wiczenia przedmiotowego,
przykfadu. Zalecana jest praca indywidualna, a w ograniczonym zakresie -

réwniez w parach. Wartoscig dodang moze by¢ wycieczka dydaktyczna.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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5. Wykaz efektow ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,,Wykonywanie elementéw ozdobnych metoda

toczenia” wraz z kryteriami weryfikacji

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych

metodg toczenia” niezbedne jest osiggniecie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen

Uczen

1) stosuje dokumentacje
technologiczng podczas
wykonywanie elementow

ozdobnych metodg toczenia

1) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkéw podczas wykonywania elementow
ozdobnych metodg toczenia

2) wykonuje szkice elementéw ozdobnych zgodnie z obowigzujgcymi normami
i zasadami

3) okresla ksztatty, parametry powierzchni, wymiary oraz rodzaj obrobki
skrawaniem na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych elementow
ozdobnych

4) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry obrébki toczenia

5) rozpoznaje oznaczenie i sposdb zamocowania obrabianego przedmiotu

podczas wykonywania elementéw ozdobnych metoda toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

6)

7)

stosuje dokumentacje technologiczng podczas wykonywania elementow
ozdobnych metodg toczenia
obstuguje programy komputerowe wspomagajgce proces wykonywania

elementéw ozdobnych metodg toczenia

2) projektuje proste elementy ozdobne

wykonane metodg toczenia

opisuje podstawowe zasady projektowania prostych elementow ozdobnych
wykonang metodg toczenia

szkicuje proste elementy ozdobne wykonane metodg toczenia

korzysta z katalogow i literatury technicznej oraz réznych zrodet internetowych
podczas odtwarzania fragmentdw prostych wzorcowych i stylowych
elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia

dobiera technologie do odtwarzania prostych wzorcowych i stylowych
elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia

odtwarza proste wzorcowe elementy ozdobne wykonane metodg toczenia za
pomocg szkicow i rysunkéw w okreslonej podziatce na papierze oraz z

wykorzystaniem komputera

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

3) wykonuje prostg kalkulacje
wyrobow, elementéw ozdobnych

wykonanych metodg toczenia

okres$la czas na wykonywania prowadzonych prac tokarskich na podstawie
obowigzujgcych cennikow

rozlicza koszty zuzytych materiatow

wykonuje kalkulacje obrabianych elementow ozdobnych wykonanych metodg

toczenia

ewidencjonuje i przyjmuje ustugi toczenia, sporzgdza formularz zlecenia
obstuguje programy komputerowe wspomagajgce proces kalkulacji ustug
toczenia elementéw ozdobnych

prowadzi ewidencje ustug toczenia elementéw ozdobnych

4) dobiera tokarke konwencjonalng do
wykonania elementow ozdobnych

metodg toczenia

charakteryzuje podstawowe rodzaje tokarek uniwersalnych oraz ich
oprzyrzgdowanie

rozréznia wielko$ci charakterystyczne tokarek uniwersalnych

identyfikuje podstawowe podzespoty funkcjonalne tokarek uniwersalnych
opisuje budowe i dziatanie tokarek uniwersalnych

wybiera tokarke uniwersalng do wykonania elementow ozdobnych metodg

toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101

25



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita Unia Europejska

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

5) dobiera narzedzia skrawajgce do

wykonania elementow ozdobnych

1)

charakteryzuje narzedzia skrawajgce, noze tokarskie i materiaty narzedziowe

do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia

metodg toczenia 2) wymienia narzedzia skrawajgce do wykonania elementéw ozdobnych metodg
toczenia
3) przygotowuje narzedzia i oprzyrzagdowanie do wykonania elementéw
ozdobnych metodg toczenia
4) dobiera noze tokarskie oraz inne narzedzia skrawajgce umozliwiajgce
wykonanie elementéw ozdobnych metodg toczenia, np.: wytaczania,
gwintowania, wiercenia, pogtebiania, rozwiercania,
5) kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany
6) dobiera podstawowe wartosci 1) charakteryzuje podstawowe parametry toczenia
parametréw skrawania na tokarce 2) dobiera z katalogdéw narzedzi parametry skrawania do wykonania elementéw
uniwersalnej do wykonania ozdobnych metodg toczenia
elementow ozdobnych metodg 3) ustawia parametry do obrébki skrawaniem metodg toczenia
toczenia 4) reguluje na biezgco parametry pracy tokarek uniwersalnych

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

7) mocuje narzedzia skrawajgce w
uchwytach narzedziowych tokarki

uniwersalnej

charakteryzuje uchwyty narzedziowe tokarki uniwersalnej
dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do mocowania narzedzi skrawajgcych
mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych
wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie elementow
ozdobnych metodg toczenia
) kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany
) wymienia narzedzia skrawajgce
7) wymienia ostrza w narzedziach skrawajgcych
)

mocuje narzedzia skrawajgce w tokarce i sprawdza poprawnos¢ zamocowania

8) mocuje obrabiany element w

tokarce uniwersalnej

rozréznia uchwyty i przyrzady obrébkowe

dobiera uchwyty mocujgce elementy w tokarce uniwersalnej

dobiera sposéb zamocowania obrabianego elementu w tokarce uniwersalnej
uwzglednia przy doborze zamocowania wiasciwosci technologiczne i
mechaniczne tokarek uniwersalnych oraz rodzaj wykonywanych elementow

ozdobnych metodg toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

5) dobiera uchwyty i przyrzgdy obrobkowe do ustalania i mocowania
przedmiotéw do obrébki
6) mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczng

7) wymienia uchwyty i przyrzady obrébkowe

9) uruchamia tokarke uniwersalng

1) sprawdza dziatanie tokarek uniwersalnych zgodnie z dokumentacjg
technologiczng przed uruchomieniem

2) korzysta z dokumentacji technologicznej uniwersalnych obrabiarek
skrawajgcych

3) prébnie uruchamia tokarki uniwersalne

10) wykonuje elementy ozdobne

metodg toczenia

-

przygotowuje tokarke uniwersalng do wykonania obrébki skrawaniem

N

ustawia parametry toczenia zgodnie z dokumentacjg technologiczng

w

mocuje narzedzia skrawajgce w tokarce i sprawdza poprawnos¢ zamocowania

o b

wymienia narzedzi skrawajacych
6
7

)
)
)
) kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany
)
) wymienia ostrza w narzedziach skrawajgcych
)

reaguje na zjawiska zwigzane z procesem toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

8) wytwarza proste elementy ozdobne metoda toczenia

11) kontroluje jakosci wykonanych
elementéw ozdobnych metodg

toczenia

1) przygotowuje narzedzia i przyrzgdy pomiarowe do wykonania pomiaréw

2)

warsztatowych

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw
warsztatowych z okreslong doktadnoscig

wykonuje z okreslong doktadnoscig pomiary przyrzgdami suwmiarkowymi
mierzy oraz sprawdza na biezgco wymiary i ksztatty obrabianych przedmiotow
elementéw ozdobnych

prowadzi kontrole miedzyoperacyjng oraz po zakonczeniu procesu
wytwarzania elementéw ozdobnych metodg toczenia

ocenia jakos¢ wykonanych prac wykonanych elementéw ozdobnych metodag

toczenia

12) wykonuje czynnosci konserwacyjne

tokarek uniwersalnych

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania
obstugi codziennej oraz konserwaciji uniwersalnych tokarek
przeprowadza przeglad techniczny, oraz codzienng kontrole tokarek

uniwersalnych, tj. elementéw sterowania, uktad chtodzenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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Rzeczpospolita Unia Europejska
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

3) wykonuje okresowg kontrole tokarek uniwersalnych tj. kontrole stanu oleju w
uktadzie smarowania

4) przeprowadza codzienng i okresowg kontrole oraz czynnos$ci eksploatacyjne
narzedzi oraz osprzetu

5) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz okresowej konserwacji

uniwersalnych tokarek

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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6. Program nauczania dla przedmiotéw dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,,Wykonywanie elementéw ozdobnych

metoda toczenia”

Wykaz przedmiotow nauczania
KSZTALCENIE ZAWODOWE TEORETYCZNE

. Podstawy obrébki skrawaniem
KSZTALCENIE ZAWODOWE PRAKTYCZNE

Il. Toczenie elementéw ozdobnych
6.1 Podstawy obrébki skrawaniem
KSZTALCENIE ZAWODOWE TEORETYCZNE

Cele ogdine przedmiotu

Opanowanie wiedzy i umiejetnosci w zakresie obrobki skrawaniem na tokarce uniwersalnej;

Stosowanie dokumentacji technologicznej podczas wykonywanie elementéw ozdobnych na tokarce uniwersalnej;
Projektowanie prostych elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;

Wykonanie prostej kalkulacji wyrobéw i ustug elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;

Poznanie budowy i zastosowania tokarek uniwersalnych;

Dobieranie obrabiarki skrawajgcg do wytwarzania elementéw ozdobnych metodg toczenia;

N o oo R~ o Nh =

Dobieranie narzedzi skrawajgcych do wiasciwos$ci obrabianego materiatu i rodzaju obrobki na tokarce uniwersalne;.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Cele operacyjne

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)
8)
9)

odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow podczas wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia,

wykonuje szkice elementéw ozdobnych zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami,

okresla ksztatty, parametry powierzchni, wymiary oraz rodzaj obrobki skrawaniem na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych elementéw ozdobnych,

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry obrobki toczenia,

rozpoznaje sposob oznaczenia i zamocowania obrabianego przedmiotu podczas wykonywania elementéw ozdobnych metodg
toczenia,

stosuje dokumentacje technologiczng podczas wykonywania elementow ozdobnych metodg toczenia,

obstuguje programy komputerowe wspomagajgce proces wykonywania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

opisuje podstawowe zasady projektowania prostych elementéw ozdobnych wykonang metodg toczenia,

korzysta z katalogow i literatury technicznej oraz ré6znych zrédet internetowych podczas odtwarzania fragmentéw prostych

wzorcowych i stylowych elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia,

10) dobiera technologie do odtwarzania prostych wzorcowych i stylowych elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia,

11) odtwarza proste wzorcowe elementy ozdobne wykonane metodg toczenia za pomocg szkicdw i rysunkow w okreslonej

podziatce na papierze oraz z wykorzystaniem komputera,

12) okresla czas wykonywania prowadzonych prac na podstawie obowigzujgcych cennikéw,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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13) rozlicza koszty zuzytych materiatéw i wykonuje prostg kalkulacje obrabianych elementéw ozdobnych wykonanych metodg
toczenia,

14) ewidencjonuje i przyjmuje ustugi toczenia, sporzgdza formularz zlecenia,

15) obstuguje programy komputerowe wspomagajgce proces kalkulacji ustug toczenia elementéw ozdobnych,

16) prowadzi ewidencje ustug toczenia elementéw ozdobnych,

17) charakteryzuje podstawowe rodzaje tokarek uniwersalnych oraz ich oprzyrzgdowanie,

18) rozréza wielkosci charakterystyczne tokarek uniwersalnych,

19) identyfikuje podstawowe podzespoty funkcjonalne tokarek uniwersalnych,

20) opisuje budowe i dziatanie tokarek uniwersalnych,

21) dobiera tokarke konwencjonalng do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

22) charakteryzuje narzedzia, noze tokarskie i materiaty narzedziowe do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

23) wymienia narzedzia skrawajgce do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

24) przygotowuje narzedzia i oprzyrzgdowanie do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

25) dobiera noze tokarskie oraz inne narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie elementéw ozdobnych metodg toczenia, np.:
wytaczania, gwintowania, wiercenia, pogtebiania, rozwiercania,

26) kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Wiz Edaaela RaEe] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Kryteria weryfikacji - Efekty ksztalcenia Uwagi o
metodycznych- tresci godzin wymagania witasciwe dla realizacji
ksztatcenia lekcyjnych | programowe. Uczen dodatkowych
umiejetnosci
zawodowych.
Uczen
Dokumentacja 1. Informacje ze szkicéw | 4 — odczytuje informacje 1) stosuje klasa Il
techniczna i rysunkow podczas ze szkicow i rysunkow dokumentacje
podczas wykonywania podczas wykonywania technologiczng
toczenia elementéw ozdobnych elementéw ozdobnych podczas

metodg toczenia
2. Wykonywanie
szkicow
3. Dokumentacja
technologiczna
podczas toczenia
4. Oznaczenie oraz

sposéb zamocowania

metodg toczenia

— wykonuje szkice
elementow ozdobnych
zgodnie z
obowigzujgcymi
normami

i zasadami

wykonywanie
elementow
ozdobnych

metodg toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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obrabianego — okresla ksztatty,

przedmiotu parametry

5. Programy powierzchni, wymiary

komputerowe oraz rodzaj obrobki

wspomagajace proces skrawaniem na

wykonywania podstawie szkicow i

elementow ozdobnych rysunkow

metodg toczenia technicznych

elementéw ozdobnych

— odczytuje z
dokumentac;ji
technologicznej
parametry obrobki
toczenia

— rozpoznaje
oznaczenie sposob i
zamocowania

obrabianego

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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*
*

przedmiotu podczas
wykonywania
elementéw ozdobnych
metodg toczenia
stosuje dokumentacje
technologicznag
podczas wykonywania
elementéw ozdobnych
metodg toczenia
obstuguje programy
komputerowe
wspomagajgce proces
wykonywania
elementow ozdobnych

metodg toczenia

Projektowanie
prostych

1. Podstawowe zasady
projektowania

opisuje podstawowe
zasady projektowania

prostych elementow

2) projektuje proste
elementy ozdobne

klasa Il

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu Kowal 722101
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elementow

ozdobnych

prostych elementow
ozdobnych

2. Szkicowanie prostych
elementéw ozdobnych

3. Odtwarzanie
fragmentow prostych
wzorcowych i
stylowych elementow

ozdobnych

ozdobnych wykonang
metodg toczenia
szkicuje proste
elementy ozdobne
wykonane metodg
toczenia

korzysta z katalogéw i
literatury technicznej
oraz réznych zrodet
internetowych
podczas odtwarzania
fragmentéw prostych
wzorcowych i
stylowych elementow
ozdobnych
wykonanych metodg

toczenia

wykonane metodg

toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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— dobiera technologie
do odtwarzania
prostych wzorcowych i
stylowych elementow
ozdobnych
wykonanych metodg
toczenia

— odtwarza proste
wzorcowe elementy
ozdobne wykonane
metodg toczenia za
pomocg szkicow i
rysunkéw w okreslone;j
podziatce na papierze
oraz z
wykorzystaniem

komputera

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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Kosztorysowani | 1. Rozliczanie czasu i
e ustug kosztow zuzytych
toczenia materiatow

2. Kalkulacja

obrabianych
elementow ozdobnych
wykonanych metodag

toczenia

3. Ewidencjonowanie

ustugi toczenia

4. Obstuga programéw

komputerowych
wspomagajgcych
proces kalkulacji ustug

toczenia

okresla czas na
wykonywania
prowadzonych prac na
podstawie
obowigzujgcych
cennikéw

rozlicza koszty
zuzytych materiatow
wykonuje kalkulacje
obrabianych
elementow ozdobnych
wykonanych metodg
toczenia
ewidencjonuje i
przyjmuje ustugi
toczenia, sporzgdza

formularz zlecenia

3) wykonuje prostg
kalkulacje
wyrobow,
elementow
ozdobnych
wykonanych

metodg toczenia

klasa Il

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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obstuguje programy
komputerowe
wspomagajgce proces
kalkulacji ustug
toczenia elementow
ozdobnych

prowadzi ewidencje
ustug toczenia

elementéw ozdobnych

Tokarki
uniwersalne -

dobor

. Podstawowe rodzaje

tokarek uniwersalnych
oraz ich

oprzyrzagdowanie

. Podstawowe

podzespoty
funkcjonalne tokarek

uniwersalnych

charakteryzuje
podstawowe rodzaje
tokarek uniwersalnych
oraz ich
oprzyrzgdowanie
rozréznia wielkosci
charakterystyczne
tokarek uniwersalnych

4) dobiera tokarke
uniwersalng do
wykonania
elementow
ozdobnych

metodg toczenia

klasa Il

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101

40




Fundusze . > .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - F-"Ol..":'.l(é3 P Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

3. Budowa i dziatanie — identyfikuje
tokarek uniwersalnych podstawowe

4. Wybdr tokarek podzespoty
uniwersalnych do funkcjonalne tokarek
wykonania elementow uniwersalnych
ozdobnych metodg — opisuje budowe i
toczenia dziatanie tokarek

uniwersalnych

— wybiera tokarke
uniwersalng do
wykonania elementow

ozdobnych metodg

toczenia
Narzedzia 1. Narzedzia, noze 7 — charakteryzuje 5) dobiera narzedzia
skrawajgce do tokarskie i materiaty narzedzia, noze skrawajgce do
obrébki na narzedziowe tokarskie i materiaty wykonania
tokarce 2. Narzedzia skrawajgce narzedziowe do elementow
uniwersalne;j do wykonania wykonania elementow

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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elementow ozdobnych

metodg toczenia

. Dobér narzedzi

skrawajgcych -nozy
tokarskich
umozliwiajgcych
wykonanie elementow
ozdobnych metodg

toczenia

ozdobnych metodg
toczenia

opisuje narzedzia
skrawajgce do
wykonania elementow
ozdobnych metodg
toczenia
przygotowuje
narzedzia i
oprzyrzgdowanie do
wykonania elementow
ozdobnych metodg
toczenia

dobiera noze tokarskie
oraz inne narzedzia
skrawajgce
umozliwiajgce

wykonanie elementow

ozdobnych

metodg toczenia

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
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ozdobnych metoda
toczenia, np.:
wytaczania,
gwintowania,
wiercenia,
pogtebiania,
rozwiercania,

— kwalifikuje narzedzia
skrawajgce do

wymiany

RAZEM GODZIN 32

Warunki osiggania efektow ksztalcenia (Srodki dydaktyczne, formy organizacyjne, metody dydaktyczne):

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni komputerowej, wyposazonej w stanowisko dla nauczyciela i stanowiska
dla uczniow. Zalecane jest, aby przy stanowisku pracowat jeden uczen. W zwigzku z tym klasa musi by¢ podzielona na grupy w taki
sposbb, aby grupa nie liczyta wiecej niz 8 osob. Zajecia mogg by¢ prowadzone u pracodawcy na rzeczywistych stanowiska pracy,
ktore zapewnig realizacje wszystkich efektow ksztatcenia. Bardzo wazne jest opanowanie przez ucznidw umiejetnosci planowania
pracy, przygotowania tokarek i wykonywania na nich okreslonych wyrobéw. Do ksztattowania umiejetnosci takich, jak: wyjasnianie

budowy i zasady dziatania obrabiarek, dobieranie narzedzi i parametréw obrébki, mocowanie przedmiotu obrabianego oraz kontrola

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101

43



Fundusze . . 3
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Euro pe‘lSkle - Polska? p Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

wyroboéw zaleca sie zastosowanie metody przewodniego tekstu. Szczegolnie trudna dla uczniow moze by¢ ztozonos¢ procesu
wytwarzania wyrobu, stanowigcego cigg czynnosci od planowania, poprzez wykonanie, az do kontroli korncowej. Do ksztattowania
umiejetnosci z tego zakresu zaleca sie zastosowanie metody ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania ¢wiczen nauczyciel
powinien przeprowadzi¢ pokaz czynnosci z objasnieniem, na podstawie, ktdérego uczniowie opracowujg plan dziatania,
przygotowujg niezbedne materiaty, uchwyty sprawdziany, ustawig parametry skrawania, zamocujg narzedzie skrawajgce i
obrabiany materiat, po czym zgtoszg gotowos¢ wykonania zadania. W trakcie realizacji programu nalezy zwréci¢ uwage na
ksztattowanie postaw zawodowych, jak: przestrzeganie zasad bhp, utrzymanie porzadku na stanowisku pracy, prowadzenie
racjonalnej gospodarki materiatowej, staranne wykonywanie zadan. Przed przystgpieniem do wykonywania ¢wiczen praktycznych,

nalezy zapoznac uczniéw z zasadami bezpieczenstwa obowigzujgcymi na danym stanowisku.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki

do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

Srodki dydaktyczne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w:
e stanowisko dla nauczyciela wyposazone w: komputer stacjonarny lub mobilny podtgczony do sieci lokalnej i Internetu

z oprogramowaniem systemowym i uzytkowym, ekran lub tablice multimedialng i rzutnik lub telewizor multimedialny

oraz urzadzenie wielofunkcyjne lub drukarke i skaner,
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stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) zainstalowane na komputerach systemy
operacyjne, oprogramowanie biurowe oraz oprogramowanie do wirtualizacji, zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, filmy
pokazowe i kursy na platformie edukacyjnej, prezentacje multimedialne,

czesci maszyn, modele potgczen, narzedzia do obrdobki recznej i maszynowej,

narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe,

dokumentacje techniczng,

prébki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,

elementy maszyn i urzadzen, modele napeddw, uktadéw smarowania, modele sprezarek, wentylatorow, pomp, czesci maszyn
z réznymi postaciami zuzycia,

katalogi maszyn, urzgdzen, materiatdw eksploatacyjnych oraz elementoéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,
prezentacje multimedialne dotyczgce technik wytwarzania metodg toczenia,

modele, przekroje, atrapy maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych,

schematy, w tym schematy kinematyczne typowych tokarek,

instrukcje stanowiskowe,

poradnik mechanika,

wybrane normy dotyczgce materiatow konstrukcyjnych,

tablice wyrobow hutniczych,

dokumentacja techniczno-ruchowa obrabiarek,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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poradniki i katalogi dotyczgce materiatow eksploatacyjnych (materiaty pedne, materiaty smarne),
dokumentacje montazowe i obstugowo-naprawcze typowych maszyn i urzgdzen,
przepisy bhp.

suwmiarki (z doktadnoscig 0,1, 0,05, 0,02),

mikrometry (0-25, 25-50, 50-75, 75-100),

suwmiarka z odczytem elektronicznym,

mikrometr z odczytem elektronicznym.

dokumentacja techniczno-ruchowa obrabiarek,

instrukcje stanowiskowe,

katalogi uchwytéw i przyrzadow, oprawek narzedziowych, narzedzi skrawajgcych,
normy dotyczgce obrobki skrawaniem,

przyktadowe opracowania procesow technologicznych,

przyktadowe instrukcje obrébki,

przyktadowe karty technologiczne.

tokarka uniwersalna wraz z wyposazeniem,

noze tokarskie,

elementy ozdobne wykonane z réznych materiatdbw metodg toczenia.
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Zalecane metody dydaktyczne

W programie nauczania przedmiotu proponuje sie zwracanie uwagi na indywidualny tok pracy ucznia. Mozna tutaj wykorzysta¢
metode stacji zadaniowych, gdzie uczniowie wedrujgc przez wszystkie stacje rozwijajg umiejetnosci przydatne na zajeciach
teoretycznych, szczegdlnie umiejetno$é czytania ze zrozumieniem, samodzielno$¢ i aktywno$é. Cwiczenia na danej stacji mozna
wykonac w razie potrzeb czasowych rowniez zespotowo. W procesie nauczania - uczenia sie jest wskazane ze wzgledu na
mozliwosci uczniow stosowanie metod dydaktycznych z minimalistycznym zagospodarowaniem czasowym na rzecz przyswajania
wiasciwych pojec uzytecznych w realizacji praktycznej czesci ksztatcenia: praca z tekstem przewodnim, pokaz, ¢wiczenia
praktyczne, wedrujgce plakaty — praca w grupach, dodatkowo realizacja uzupetniajgcych kurséw on-line.

W procesie nauczania — uczenia sie jest wskazane stosowanie metod i technik aktywizujgcych, takich jak: metoda problemowa,
dyskusja ,burza mézgoéw”, mapa pojeciowa, projekt indywidualny i grupowy oraz kurséw on-line w nauczaniu zdalnym.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form dostosowanych do indywidualnych potrzeb uczniéw
niepetnosprawnych i czasu niezbednego na zrozumienie kluczowych nowych tresci ksztatcenia - forma pracy jednolitej, informacja,

¢wiczenia grupowe, ¢wiczenia pokazowe. Praca w grupach powinna przebiegac¢ zgodnie oraz z mozliwosciami uczniow.

6.2. Toczenie elementéw ozdobnych
KSZTALCENIE ZAWODOWE PRAKTYCZNE

Cele ogdlne przedmiotu

1. Dobieranie podstawowych wartosci parametréw skrawania do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia;
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© N o g bk b

Ustawianie parametréw pracy tokarki uniwersalnej;

Mocowanie obrabianego elementu w tokarce uniwersalnej;

Uzyskanie umiejetnosci uruchamiania i zatrzymywania tokarki uniwersalnej;

Wykonywanie prostych elementéw ozdobnych, metalowych metodg obrébki skrawaniem na tokarce uniwersalnej;
Dobieranie narzedzi skrawajgcych do wtasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju obrobki

Mocowanie narzedzi skrawajgcych tokarki uniwersalnej;

Obstugiwanie i nadzorowanie i konserwowanie tokarki uniwersaine;.

Cele operacyjne

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

charakteryzuje podstawowe parametry toczenia,

dobiera z katalogow narzedzi parametry skrawania do wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia,
ustawia parametry do obrobki skrawaniem metodg toczenia,

reguluje na biezgco na parametry pracy tokarek uniwersalnych,

charakteryzuje uchwyty narzedziowe tokarek uniwersalnych,

dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do mocowania narzedzi skrawajgcych,

mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych,

wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie elementoéw ozdobnych metodg toczenia,

kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany,

10) wymienia narzedzia skrawajgce oraz ostrza w narzedziach skrawajgcych,
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11) mocuje narzedzia skrawajgce w tokarce i sprawdza poprawnos¢ zamocowania,

12) rozréznia uchwyty i przyrzady obrébkowe,

13) dobiera uchwyty mocujgce elementy w tokarce uniwersalnej,

14) dobiera sposdb zamocowania obrabianego elementu w tokarce,

15) uwzglednia przy doborze zamocowania wiasciwosci technologiczne i mechaniczne tokarek uniwersalnych i rodzaj
wykonywanych elementéw ozdobnych metodg toczenia,

16) dobiera uchwyty i przyrzady obréobkowe do ustalania i mocowania przedmiotéw do obrobki,

17) mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczng,

18) wymienia uchwyty i przyrzady obrobkowe,

19) sprawdza dziatanie tokarek uniwersalnych zgodnie z dokumentacjg technologiczng przed uruchomieniem,

20) korzysta z dokumentacji technologicznej uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych,

21) uruchamia probnie tokarke uniwersalng,

22) przygotowuje tokarke uniwersalng do wykonania obrébki skrawaniem,

23) ustawia parametry toczenia zgodnie z dokumentacjg technologiczna,

24) mocuje narzedzia skrawajgce w tokarce i sprawdza poprawnos¢ zamocowania,

25) kwallifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany,

26) reaguje na zjawiska zwigzane z procesem toczenia,

27) wytwarza element ozdobne metodg toczenia,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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28) przygotowuje narzedzia i przyrzgdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,

29) dobiera narzedzia i przyrzgdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych z okreslong doktadno$cia,

30) wykonuje z okreslong doktadnos$cig pomiary przyrzgdami suwmiarkowymi,

31) mierzy oraz sprawdza na biezgco wymiary i ksztatty obrabianych przedmiotéw elementéw ozdobnych,

32) prowadzi kontrole miedzyoperacyjng oraz po zakonczeniu procesu wytwarzania elementéw ozdobnych metodg toczenia,

33) ocenia jakos¢ wykonanych prac wykonanych elementéw ozdobnych metodg toczenia,

34) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji tokarek
uniwersalnych,

35) przeprowadza przeglad techniczny, oraz codzienng kontrole tokarek uniwersalnych, tj. elementéw sterowania, uktadu
chtodzenia,

36) wykonuje okresowg kontrole tokarek uniwersalnych tj. kontrole stanu oleju w uktadzie smarowania,

37) przeprowadza codzienng i okresowg kontrole oraz czynnosci eksploatacyjne narzedzi oraz osprzetu,

38) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz okresowej konserwacji uniwersalnych tokarek.

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Kryteria weryfikacji - Efekty ksztalcenia Uwagi o
metodycznych- tresci godzin wymagania witasciwe dla realizacji
ksztatcenia lekcyjnych | programowe. dodatkowych

Uczen
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umiejetnosci

zawodowych.
Uczen
I. Przygotowanie do 1. Podstawowe 18 — charakteryzuje 6) dobiera klasa lll,
wykonywania elementow parametry toczenia podstawowe podstawowe semestr
ozdobnych na tokarce 2. Ustawianie parametry toczenia wartosci Il
parametrow do obrobki — dobiera z katalogow parametréw

skrawaniem metodag

toczenia

narzedzi parametry
skrawania do
wykonania elementow
ozdobnych metodag
toczenia

— ustawia parametry do
obrobki skrawaniem
metodg toczenia

reguluje na biezgco
parametry pracy

tokarek uniwersalnych

skrawania do
wykonania
elementow
ozdobnych
metodg toczenia
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II. Wykonywanie

elementow ozdobnych na

tokarce — mocowanie

narzedzi w uchwytach

1. Uchwyty i oprawki
narzedziowe tokarek

uniwersalnych

2. Mocowanie oprawekK i

narzedzi skrawajgcych
w uchwytach

narzedziowych

3. Narzedzia skrawajgce

4. Mocowanie narzedzi

skrawajgcych w

tokarce

20

charakteryzuje
uchwyty narzedziowe
tokarki uniwersalnej
dobiera uchwyty i
oprawki narzedziowe
do mocowania
narzedzi skrawajgcych
mocuje oprawki i
narzedzia skrawajgce
w uchwytach
narzedziowych
wybiera narzedzia
skrawajgce
umozliwiajgce
wykonanie elementow
ozdobnych metodag

toczenia

7) mocuje narzedzia
skrawajgce w
uchwytach
narzedziowych
tokarki

uniwersalne;j

klasa lll,
semestr
1
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kwalifikuje narzedzia
skrawajgce do
wymiany

wymienia narzedzi
skrawajgcych
wymienia ostrza w
narzedziach
skrawajgcych

mocuje narzedzia
skrawajgce w tokarce i
sprawdza poprawnosc¢

zamocowania

[ll. Wykonywanie

elementéw ozdobnych na

tokarce — mocowanie

elementow obrabianych

1. Uchwyty i przyrzady

obrébkowe

2. Sposoby zamocowania

obrabianego elementu

w tokarce uniwersalnej

16

rozroznia uchwyty i
przyrzady obrébkowe
dobiera uchwyty
mocujgce elementy w

tokarce uniwersalne;j

8) mocuje obrabiany

element w tokarce

klasa lll,
semestr
1
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3. Wymiana uchwytéw i — dobiera sposob
przyrzgdow Zamocowania
obrébkowych obrabianego elementu
w tokarce

— uwzglednia przy
doborze zamocowania
wiasciwosci
technologiczne i
mechaniczne tokarek
uniwersalnych oraz
rodzaj wykonywanych
elementéw ozdobnych
metodg toczenia

— dobiera uchwyty i
przyrzady obrobkowe
do ustalania i

mocowania
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przedmiotéw do
obrébki

— mocuje przedmioty do
obrobki zgodnie z
dokumentacja
technologicznag

— wymienia uchwyty i

przyrzady obrobkowe
IV. Wykonywanie 1. Dziatanie tokarek 16 — sprawdza dziatanie 9) uruchamia tokarki | klasa lll,
elementéw ozdobnych na uniwersalnych tokarek uniwersalnych uniwersalne semestr
tokarce — uruchamianie 2. Dokumentacja zgodnie z |
tokarek technologiczna dokumentacjg
uniwersalnych technologiczng przed
obrabiarek uruchomieniem
skrawajgcych — korzysta z
3. Uruchamianie tokarek dokumentac;ji
uniwersalnych technologiczne;j

uniwersalnych
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obrabiarek
skrawajgcych
uruchamia prébnie

tokarki uniwersalne

V. Wykonywanie
elementow ozdobnych na

tokarce

. Przygotowanie tokarki

uniwersalnej do
wykonania obrobki

skrawaniem

. Ustawianie

parametréow toczenia

. Mocowanie narzedzi

skrawajgcych w

tokarce uniwersalnej

. Wymiana ostrza i

narzedzi skrawajgcych

. Wytwarzanie

elementow ozdobnych

metodg toczenia

16

przygotowuje tokarke
konwencjonalng do
wykonania obrobki
skrawaniem

ustawia parametry
toczenia zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng
mocuje narzedzia
skrawajgce w tokarce i
sprawdza poprawnosc¢

zamocowania

10) wykonuje
elementy ozdobne

metodg toczenia

klasa lll,
semestr
1
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kwalifikuje narzedzia
skrawajgce do
wymiany

wymienia narzedzi
skrawajgcych
wymienia ostrza w
narzedziach
skrawajgcych
reaguje na zjawiska
zZwigzane z procesem
toczenia

wytwarza element

ozdobne metodg

toczenia
V1. Kontrola jakosci 1. Narzedzia i przyrzady | 16 przygotowuje 11) kontroluje klasa lll,
wykonanych elementow pomiarowe do narzedzia i przyrzady jakosci semestr
ozdobnych na tokarce wykonania pomiarow pomiarowe do wykonanych Il
warsztatowych elementow
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2. Pomiary przyrzgdami wykonania pomiarow ozdobnych
suwmiarkowymi warsztatowych metodg toczenia

3. Kontrola — dobiera narzedzia i

miedzyoperacyjng oraz przyrzady pomiarowe

po zakonczeniu do wykonania

procesu toczenia pomiarow
warsztatowych z
okreslong
doktadnoscig

— wykonuje z okreslong
doktadnoscig pomiary
przyrzgdami
suwmiarkowymi

— mierzy oraz sprawdza
na biezgco wymiary i
ksztatty obrabianych
przedmiotow

elementow ozdobnych
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— prowadzi kontrole
miedzyoperacyjng
oraz po zakonczeniu
procesu wytwarzania
elementow ozdobnych
metodg toczenia

— ocenia jakos¢
wykonanych prac
wykonanych
elementow ozdobnych

metodg toczenia

RAZEM GODZIN 118

Warunki osiggania efektow ksztatcenia (Srodki dydaktyczne, formy organizacyjne, metody dydaktyczne):

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technik wytwarzania, wyposazonej w: skrawajgce obrabiarki konwencjonalne tokarki.
Zalecane jest, aby przy stanowisku pracowat jeden uczen. W zwigzku z tym klasa musi by¢ podzielona na grupy w taki sposob,
aby grupa nie liczyta wiecej niz 8 osob. Zajecia mogqg by¢ prowadzone u pracodawcy na rzeczywistych stanowiska pracy, ktore
zapewnig realizacje wszystkich efektéw ksztatcenia. Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu

ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.
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Srodki dydaktyczne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny lub mobilny podtgczony do sieci lokalnej i Internetu, ekran lub
tablice multimedialng i rzutnik lub telewizor multimedialny oraz urzgdzenie wielofunkcyjne lub drukarke i skaner;

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) z dostepem do lokalnej sieci komputerowej z
dostepem do Internetu;

zainstalowane na komputerach systemy operacyjne, oprogramowanie biurowe oraz oprogramowanie do wirtualizacji,
oprogramowanie do monitorowania pracy sieci, zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, filmy pokazowe i tutoriale, prezentacje
multimedialne, oprogramowanie narzedziowe,

drukarke sieciowa;

narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe,

dokumentacje techniczna,

prébki materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,

elementy maszyn i urzadzen, modele napeddw, uktadéw smarowania, modele sprezarek, wentylatorow, pomp, czesci maszyn z
réznymi postaciami zuzycia,

katalogi maszyn, urzgdzen, materiatéw eksploatacyjnych oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,

prezentacje multimedialne dotyczgce technik wytwarzania metodg toczenia,
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modele, przekroje, atrapy maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych,
schematy, w tym schematy kinematyczne typowych tokarek,

instrukcje stanowiskowe,

poradnik mechanika,

wybrane normy dotyczgce materiatow konstrukcyjnych,

tablice wyrobow hutniczych,

dokumentacja techniczno-ruchowa obrabiarek,

poradniki i katalogi dotyczgce materiatow eksploatacyjnych (materiaty pedne, materiaty smarne),
dokumentacje montazowe i obstugowo-naprawcze typowych maszyn i urzgdzen,

przepisy bhp,

suwmiarka (z doktadnoscig 0,1, 0,05, 0,02),

mikrometry (0-25, 25-50, 50-75, 75-100),

suwmiarka z odczytem elektronicznym,

mikrometr z odczytem elektronicznym.

dokumentacja techniczno-ruchowa obrabiarek,

instrukcje stanowiskowe,

katalogi uchwytow i przyrzgddéw, oprawek narzedziowych, narzedzi skrawajgcych,

normy dotyczgce obrobki skrawaniem,
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e przyktadowe opracowania proceséw technologicznych,

e przyktadowe instrukcje obrébki,

e przyktadowe karty technologiczne.

e tokarka uniwersalna wraz z wyposazeniem (jedna dla jednego ucznia),

e noze tokarskie,

¢ elementy ozdobne wykonane z roznych materiatdw metodg toczenia,

e Zzajecia edukacyjne powinny byc¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: narzedzia, uchwyty, sprawdziany, stanowiska
obrabiarek wraz oprzyrzagdowaniem, instrukcje obstugi tokarek, schematy kinematyczne tokarek uniwersalnych, katalogi tokarek
uniwersalnych, narzedzi, uchwytéw, przyrzgdow do mocowania przedmiotu obrabianego, dokumentacja techniczna tokarek,
plansze oraz modele tokarek i ich zespotéw, foliogramy przedstawiajgce geometrie ostrza narzedzia skrawajgcego - nozy

tokarskich, itp.
Zalecane metody dydaktyczne

W procesie ksztatcenia DUZ w ramach zaje¢ praktycznych wskazane jest realizowane ich z uzyciem metod i technik: tekstu
przewodniego, mapy mysli, symulacji, sytuacyjnych, pokazu, ¢wiczenia przedmiotowego, projektow indywidualnych i w grupach,
przyktadu, studium przypadku i laboratoryjnych. Praca indywidualna, w ograniczonym zakresie rowniez w parach. Wartoscig dodang
moze by¢ wycieczka dydaktyczna. Podczas wykonywania ¢wiczeh nauczyciel powinien przeprowadzi¢ pokaz czynnosci

z objasnieniem, na podstawie, ktérego uczniowie opracowujg plan dziatania, przygotowujg niezbedne materiaty, uchwyty,
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sprawdziany, ustawig parametry skrawania, zamocujg narzedzie skrawajgce i obrabiany materiat, po czym zgtoszg gotowosc¢
wykonania zadania. Po sprawdzeniu przez nauczyciela poprawnosci przygotowania obrabiarki, uczniowie powinni wykonac
przedmiot, element ozdobny a nastepnie sprawdzic¢ jakosc jego wykonania. Podczas wykonywania pracy na obrabiarkach
nauczyciel powinien obserwowac czynnosci uczniow i udziela¢ im dodatkowych wyjasnien. Kazdy uczen powinien opanowac
umiejetnos¢ obstugi tokarki w zakresie obejmujgcym przygotowanie obrabiarki i wykonanie czesci i elementéw ozdobnych. Podczas
ksztattowania umiejetnosci wykonywania czesci na obrabiarkach zaleca sie zastosowanie pokazu z objasnieniem oraz metode
przewodniego tekstu. W trakcie realizacji programu nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie postaw zawodowych, dotyczgce:
przestrzegania zasad BHP, utrzymania porzgdku na stanowisku pracy, prowadzenia racjonalnej gospodarki materiatowej,

starannego wykonywania zadan.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz w grupach. Praca w grupach powinna
przebiega¢ zgodnie z zasadami organizacji pracy matych zespotow. Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technik wytwarzania
w grupie do 10 ucznidw, z podziatem na pary. Prace praktyczne na tokarkach uczniowie powinni wykonywac pojedynczo.
Elementem uzupetniajgcym program nabywania efektéw ksztatcenia w zakresie wykonywania elementéw ozdobnych metodag
toczenia moze by¢ wycieczka dydaktyczna z pokazem technik przez osoby posiadajgce bardzo duze doswiadczenie

w wykonywaniu operacji toczenia oraz potrafigce jasno objasni¢ ich uzytecznos¢ w wykonywaniu elementéw ozdobnych.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101

63



Fundusze . . 3
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Euro pe‘lSkle - Polska? p Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

7. Ewaluacja programu nauczania

Ewaluacja programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,WWykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” powinna
stanowic element ewaluacji przyjetego do realizacji programu nauczania zawodu kowal, na bazie ktérego uczniowie pobierali
dotychczasowe ksztatcenie. Do ewaluacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,WWykonywanie elementow ozdobnych
metodg toczenia” proponuje sie model action research, ktéry wobec pierwszego takiego projektu DUZ ma pomoc w ewentualnym
dokonaniu zmian. Znany powszechnie model wyrdznia nastepujgce etapy myslenia ewaluacyjnego: opis, ocena, podjecie decyzji,
préba wptyniecia na bieg zjawisk. Projekt z istoty spiralny zaktada, ze podobnie jak to ma miejsce w innych programach
realizowanych w szkole cykle powtarzajgce sie w sposob spiralny: planowanie pracy, realizacja planu, dziatanie, obserwacja

dziatania, refleksja.

Cel ewaluacji

Ewaluacja ma doprowadzi¢ swoimi wskazaniami do swoistej walidacji programu DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodag
toczenia”, dostarczy¢ informacji na temat realnych mozliwosci realizacji programu, potwierdzi¢ zasadnos¢ przyjetych celow
ogolnych i szczegotowych ksztatcenia w zakresie dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dokonac refleksji co do traktowania

programu DUZ jako trwatego elementu procesu ksztatcenia kowala.

W ewaluacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej uczniowie w odréznieniu od oceniania sg podmiotem, a nie

przedmiotem. Kazda ewaluacja przedmiotu czy zawodu stawia ukryte aspekty co do sposobéw wykorzystania jej wynikow,
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udostepnienia zainteresowanym osobom z otoczenia gospodarczego szkoty i ewentualnej publikacji. Proponowane rozwigzanie,
uwzgledniajgc dotychczasowy proces ksztatcenia w zawodzie i oczekiwania rynku pracy od absolwenta szkoty ponadpodstawowe;j
nie odnosi sie do podjetych juz dziatah na etapie szkolnym, ktory bedzie odrebnie poddany ewaluacji programu zawodu kowal

i sprawdzenia, czy jest spojny z DUZ oraz ukierunkowany na pozytywne zmiany i ulepszenia procesu ksztatcenia.

Opis modelu ewaluacji

Przyjety model ma pozwoli¢ nauczycielom na mozliwos¢é sprawdzenia wartosci swoich dziatan dydaktycznych i wskazanie kierunku

ewentualnej modyfikacji programu DUZ.
Cykl | - faza planowanie pracy.

Pytania badawcze do procesu ewaluacji:

1. Czy program DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” nadaje sie do realizac;ji?

2. Czy nalezy zastosowac inne warunki realizacji niz zapisane dla programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych
metodg toczenia”, aby byty one skuteczne w osigganiu efektow ksztatcenia oraz atrakcyjne dla uczniow?

3. Czy program nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych odpowiada na mozliwosci i potrzeb uczniéw w zakresie
dotychczasowego ksztatcenia w zawodzie kowal?

4. Czy program nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” moze zosta¢ wtgczony do realizacji we

wspotpracy z pracodawcami lub CKZ?
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Gtéwne kryteria ewaluacji do powyzszych pytan ewaluacyjnych:

1. Skutecznos$¢ programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”
2. Mozliwos¢ wykorzystania zasobow, stosowania strategii dydaktycznych.
3. Interesownosc.

4. Atrakcyjnosc.

Wskazniki do przyjetych giéwnych kryteriéw ewaluacji

1. Odpowiedz: TAK. Program DUZ ,Wykonywanie elementow ozdobnych metodg toczenia” nadaje sie do realizacji?

2. Odpowiedz: NIE. Szkota posiada warunki do realizacji programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg
toczenia”, zapewniajgce skutecznos¢ ksztatcenial.

3. Odpowiedz: TAK. Program nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej odpowiada na mozliwos$ci i potrzeb ucznidéw

w zakresie dotychczasowego ksztatcenia w zawodzie kowal.

4. Odpowiedz: Program nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” moze zosta¢ wigczony do

realizacji we wspotpracy z pracodawcami lub CKZ.

Narzedzia wspomagajace proces ewaluacji programu nauczania
1. Analiza zapiséw programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”.
2. Studium przypadku.

3. Rozmowa kierowana z uczniami, wywiad.
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4. Analiza dokumentow.

Cykl Il - faza realizacja planu nauczania i programu - dziatanie.

Pytania badawcze do procesu ewaluacji:

5. Czy program DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” rozwija umiejetnosci kluczowe w zawodzie?

6. Czy realizacja programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej w zakresie warunkow ksztatcenia ulegta wzbogaceniu w
stosunku do okresu dotychczasowego ksztatcenia w zawodzie kowal?

7. Czy program nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” moze zosta¢ zrealizowany planowo?
Glowne kryteria ewaluacji do powyzszych pytan ewaluacyjnych:

5. Skutecznos¢ programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”
6. Atrakcyjnosc.

7. Terminowosé.

Wskazniki do przyjetych giéwnych kryteriéw ewaluacji
5. Odpowiedz: TAK.
6. Odpowiedz: TAK.
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7. Odpowiedz: TAK.

Narzedzia wspomagajace proces ewaluacji programu nauczania

5. Obserwacja osiggnie¢ uczniéw podczas realizacji programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg
toczenia”.

6. Analiza zasobow do ksztatcenia.

7. Analiza planu zajec.
Cykl lll - faza obserwacja dziatania.

Pytania badawcze do procesu ewaluacji:

8. Czy osiggniecia ucznidow sg oceniane wyzej od sredniej ocen z ksztatcenia zawodowego ucznia w | semestrze klasy I1?
9. Czy widoczne sg trwate zmiany w posiadanej wiedzy, umiejetnosciach i postawach uczniow w wyniku realizacji programu
nauczania DUZ ,Wykonywanie elementow ozdobnych metodg toczenia™?

10. Czy realizacja programu spowodowata zwiekszenie zaangazowania nauczycieli i szkoty w proces ksztatcenia giéwnego?
Gtéwne kryteria ewaluacji do powyzszych pytan ewaluacyjnych:

8. Ponad potowa ucznidéw osigga wyzsze wyniki oceniania w zakresie przedmiotéw DUZ niz z pozostatych przedmiotéw ksztatcenia

zawodowego w | semestrze klasy Ill.
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9. Ponad poftowa uczniéw wykazuje trwate pozytywne zmiany w posiadanej wiedzy, umiejetnosciach i postawach uczniow
Interesownos¢.

10. Atrakcyjnos¢ i aktywnosc.

Wskazniki do przyjetych gtéwnych kryteriéw ewaluacji
8. Odpowiedz: TAK.

9. Odpowiedz: TAK.

10. Odpowiedz: TAK.

Narzedzia wspomagajace proces ewaluacji programu nauczania
8. Analiza wynikow nauczania.
9. Obserwacja.

10. Analiza pracy zespotu klasowego nauczycieli.
Cykl IV- faza refleksja.

Pytania badawcze do procesu ewaluacji:

11. Czy program DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia” wymaga zmian, jezeli tak to jakich?

12. Czy zajecia byty atrakcyjne dla ucznidéw?
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13. Czy program nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej miat wptyw na zmniejszenie luki kompensacyjnej w zakresie
dotychczasowego ksztatcenia w zawodzie kowal dla uczniow majgcych osiggniecia ponizej poziomu oczekiwanych dla zespotu
uczniow?

14. Czy wszyscy uczniowie ukonczyli z wynikiem pozytywnym realizacje programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementow
ozdobnych metodg toczenia”?

15. Jakie informacje popularyzujgce osiggniecia ucznidéw w programie i rekomendacje warto wskazac jako atrakcyjne i mogace

mie¢ zainteresowanie przysztych uczestnikow ksztatcenia DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia™?

Glowne kryteria ewaluacji do powyzszych pytan ewaluacyjnych:
11. Aktualnos¢.

12. Atrakcyjnosc.

13. Skutecznosc.

14. Skutecznosé.

15. Indywidualnosc¢ osiggniec¢. Powszechnosgé.

Wskazniki do przyjetych gtéwnych kryteriéw ewaluacji
11. Odpowiedz: TAK, w minimalnym zakresie niepowodujgcym znacznych naktadéw rzeczowych.
12. Odpowiedz: TAK.

13. Odpowiedz: TAK, w przypadku co najmniej 35% uczniow.
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14. Odpowiedz: TAK.

15. Odpowiedz: TAK, zespdt nauczycieli potwierdza wskazanie osiggniecia i rekomendacije.

Narzedzia wspomagajace proces ewaluacji programu nauczania

11. Analiza zapiséw programu nauczania DUZ ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”.

12. Rozmowa kierowana z uczniami, wywiad.

13. Analiza arkusza ankiety wykonanej na poczatku i na zakonczenie ksztatcenia: Wstepny/koincowy arkusz pomiaru
kompetencji w ramach programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej w zawodzie KOWAL, nr zawodu 722101

»Wykonywanie elementéw ozdobnych metoda toczenia”

14. Studium przypadku.
13. Analiza wynikow nauczanie (egzamindéw).

14. Analiza dokumentéw. Rekomendacje.

Ewaluacja jako wartosciowanie programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg
toczenia” ma charakter indywidualny dla kazdego uczestnika ksztatcenia, ktéry powinien mie¢ odniesienie nie tylko do zdobytej
wiedzy i zwigzanych z nig umiejetnosci, ale takze w kontekscie stawiania wnioskéw co do potrzeby zmiany organizacji ksztatcenia,
posiadanego wyposazenia, a takze korzystania z dostepnego poza miejscem ksztatcenia postepu technologicznego w czesci

programu. Dzieki takim wnioskom bedzie mozliwa tez zmiana uwzgledniajgca uwarunkowania osobowe kadry pedagogiczne;j
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i stosowanych metod nauczania. Odpowiedzi w zakresie nabywania efektow ksztatcenia DUZ powinna da¢ ankieta jako narzedzie

mogace by¢ opisane przez ucznia i nauczyciela:

»Szanowni Panstwo, drogi uczniu, droga uczennico,

Prosimy o wypetnienie ankiety dotyczacej oceny/samooceny nabytych w trakcie ksztalcenia w zawodzie kowal

Dodatkowych Umiejetnosci Zawodowych ksztalcenia zawodowego.”
Imie i nazwisko ucznia:

Zawod:

Data wypetnienia:

Cel ksztatcenia zawodowego:

1. Podniesienie poziomu umiejetnosci i kompetencji w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementow
ozdobnych metodg toczenia” w zakresie:
e Toczenia elementéw ozdobnych narzedziem obrobczym;
e Opracowywania projektu prostych elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;
¢ Wykonania kalkulacji wyrobéw, elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;
e Wykonania czynnosci konserwacyjnych uniwersalnych tokarek.

2. Poznanie specyfiki pracy na rzeczywistym stanowisku pracy;
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3. Zdobycie praktycznego doswiadczenia zawodowego i podniesienie umiejetnosci zawodowych oraz poprawienie pozyciji
na rynku pracy;

4. Weryfikacja wiedzy zawodowej poprzez uczestnictwo w ksztatceniu praktycznym w ramach DUZ.

Wstepny/koncowy arkusz pomiaru kompetencji w ramach programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej w zawodzie

KOWAL, nr zawodu 722101 ,,Wykonywanie elementéw ozdobnych metoda toczenia”

Imie i nazwisko ucznia:

Szkota:

Podmiot przyjmujgcy na ksztatcenie praktyczne:
Data rozpoczecia ksztatcenia praktycznego:
Data zakonczenia ksztatcenia praktycznego:

Cel ksztatcenia praktycznego:

1) podniesienie poziomu umiejetnosci i kompetencji poprzez nabycie umiejetnosci zawodowej w zakresie programu dodatkowe;j
umiejetnosci zawodowej ,Wykonywanie elementéw ozdobnych metodg toczenia”, gdzie zatozono gtéwne cele ksztatcenia:

e Toczenia elementéw ozdobnych narzedziem obrébczym;

e Opracowywania projektu prostych elementéw ozdobnych wykonanych metoda toczenia;

¢ Wykonania kalkulacji wyrobéw, elementéw ozdobnych wykonanych metodg toczenia;

e Woykonania czynnosci konserwacyjnych uniwersalnych tokarek.
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2) poznania wybranych umiejetnosci uwzgledniajgcych specyfike pracy kowala, w tym w zakresie ponoszenia odpowiedzialnosci za
wykonywanie dziatan na konkretnym stanowisku pracy,

3) zdobycia praktycznego doswiadczenia zawodowego i podniesienia umiejetnosci zawodowych z myslg o zyskaniu wiekszych
szans na zatrudnienie, utatwiajgcych podjecie statego zatrudnienia oraz poprawienie pozycji na rynku pracy, weryfikacji wiedzy

teoretycznej poprzez uczestnictwo w poszerzonym o dodatkowy zakres tematyczny ksztatceniu praktycznym.

Odniesienie do realizowanych tresci ksztatcenia — Nabycie Ocena poczatkowa |Ocena po odbyciu ksztatcenia

efektow ksztatcenia DUZ praktycznego

1) stosuje dokumentacje technologiczng podczas wykonywanie

elementow ozdobnych metodg toczenia

2) projektuje proste elementy ozdobne wykonane metoda toczenia

3) wykonuje kalkulacje wyrobow elementéw ozdobnych

wykonanych metoda toczenia

4) dobiera tokarke konwencjonalng do wykonania elementéw

ozdobnych metodg toczenia

5) dobiera narzedzia skrawajgce do wykonania elementow

ozdobnych metodg toczenia
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Odniesienie do realizowanych tresci ksztatcenia — Nabycie

efektéw ksztatcenia DUZ

Ocena poczatkowa |Ocena po odbyciu ksztatcenia

praktycznego

6) dobiera podstawowe wartosci parametrow skrawania do

wykonania elementéw ozdobnych metodg toczenia

7) mocuje narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych

tokarki uniwersalnej

8) mocuje obrabiany element w tokarce uniwersalne;j

9) uruchamia tokarki uniwersalne

10)wykonuje elementy ozdobne metodg toczenia

11)kontroluje jakosci wykonanych elementéw ozdobnych metodg

toczenia

12)wykonuje czynno$ci konserwacyjne uniwersalnych tokarek

i Wymiar czasu w
Termin

godzinach

Zakres realizowanych zadan/

stanowisko pracy

Nabyte umiejetnosci

od do
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Ocena koncowa
Podpisy opiekuna:

Podpis pracodawcy:
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8. Wykaz proponowanej literatury
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©

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Brodowicz W., Grzegorski Z.: Technologia budowy maszyn. WSiP, Warszawa 2004.

Brodowicz W.: Skrawanie i narzedzia. WSiP, Warszawa 2004.

Dudik K., Gorski E.: Poradnik tokarza. WNT, Warszawa 2000.

Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn. WNT, Warszawa 2000.

Figurski J., Popis S.: Przygotowywanie uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych do obrébki. M.19.1, WSIiP, Warszawa 2016.
Figurski J., Popis S.: Wykonywanie obrébki na uniwersalnych obrabiarkach skrawajgcych. M.19.2, WSiP, Warszawa 2016.
Figurski J., Popis S.: Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. WSiP Warszawa 2016.
Florow A. W.: Artystyczna obrobka metali, PWN, Warszawa 1989 r.

Gorecki A.: Technologia ogdlna. Podstawy technologii mechanicznych. WSiP, Warszawa 2005.

Gorski E.: Tokarstwo. Technologia. WSiP, Warszawa 1995.

Mac S.: Obrébka metali. WSIiP, Warszawa 1999.

Maty poradnik mechanika. WNT, Warszawa 1994.

Paderewski K.: Obrabiarki. WSiP, Warszawa 2003.

Rutkowski A.: Czesci maszyn. WSIP, Warszawa 2005.

Siarkiewicz M.: Kowalstwo artystyczne. Tom 2. Bramy, drzwi, meble, akcesoria. ARKADY, Warszawa 2004.

Literatura dla nauczyciela:

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu Kowal 722101
77



Fundusze . . 3
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Euro pe‘lSkle - Polska? p Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

T. Ornatowski, J. Figurski, Praktyczna nauka zawodu, Instytut Technologii Eksploatacji, Radom, 2000.
Przepisy prawa:

1. Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (Dz. U. z 2020 r., poz. 1327 z pdzniejszymi zmianami);

2. Ustawa z dnia 14 grudnia 2016r. — Prawo oswiatowe (Dz. U. z 2020 r. poz. 910i 1378);

3. Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. z 2019r. poz.
391);

4. Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach
pozaszkolnych (Dz.U. 2019, poz. 652);

5. Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celéw i zadan ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U. z 2019 r., poz. 316,
ze zmianami);

6. Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa

branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991, ze zmianami).
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